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Preface

Thank you for buying the Continuous Band Sealer of FRB-640.
The Manual is suitable for the model FRB-640.
This instruction manual has following content:
Instruction on the product

Precaution on safety

Transportation and storage

Installation

Operation and commissioning

Maintenance

Troubleshooting

This manual gives a description of the installation and use of the product, and
it includes following contents: the product’s transportation, storage, installation,
operation conditions, maintenance, troubleshooting and repairing.

Notice:
® Please read this manual carefully and understand it thoroughly before
using..

® Make sure this manual is possessed by the operator or the managerial
personnel of this product.

® Please retain this manual after reading and make sure it is available for
reference if needed.

® Any questions, please contact the manufacturer or distributor.

Responsibilities:

® This manual is written carefully and for possible mistakes or the mistakes
due to misunderstanding, the manufacturer does not take any
responsibility.

® The manufacturer will not be responsible for the damage or problems
caused by having not adopted the specified spare part.

® The manufacturer keeps the right of amendment on the parameter or
parts without prior notice.

® All rights are reserved by manufacturer. And without written approval,
printing of any part of this manual is forbidden. If found, the company
reserves the right to pursue legal responsibilities.

Terms:

® Sealing belt (Teflon belt): to make the bag be out of touch of heating block
to avoid influence the sealing effect.

® Heater: consist of copper block and heating tube.



1.Product Introduction

1.1 Application

This sealer is suitable for sealing plastic films and can be widely used in
industries such as food, medicine, and daily use. It is the best sealing device
for small batch product packaging in homes and stores.

1.2 Products’ Feature

® This sealer adopts an electronic constant temperature control
transmission mechanism, which is exquisite and compact, with a small
footprint, suitable for sealing small packaging.

® This sealer has the characteristics of high continuous sealing efficiency,
reliable sealing quality, reasonable structure, and convenient operation.

® This sealer adopts an intelligent touch panel, which is simple and
convenient.

® Humanized design, Press the power switch, and the display screen will
flash "std". Once the temperature drops below 50°C, the machine will
automatically shut down.

1.3 Operation Principles

After power supply is connected, electrothermal elements start to produce
heat, which leads to rapid temperature rise of both upper and bottom heating
blocks. Adjust temperature controller to get the required temperature
respectively. The sealing area of plastic packing bag is conveyed to the
position between two sealing belts by hand first, then clamped by two sealing
belts and delivered to the heating area. The plastic film is heated and softened.
Under the pressure from pinch roller, the film binds. After this, the sealing part
will be conveyed to the cooling area for cooling and forming, and then pressed
by embossing roller for making grid pattern.

The running of transmission part of the sealer is started by motor, which drives
sealing belts through gears to run synchronously.

1.4 Principles of Products’ Naming

FR B- XXX

Sealing belt girth(mm)

Economical type

Continuous band sealer




1.5 Technical Specification

Model
Parameter FRB-640
Item (Horizontal type)
Voltage(V/Hz) AC 220/50 (110/60)
Motor Power(W) 28
Sealing Power(W) 200x2
Speed(m/min) 9
Seal Width(mm) 8-12
Temperature Range(C) 50-250(Stepless adjustable)
Max. Distance from_SeaIing Center to 38
Bag Opening (mm)
Ext(eLr:s\I/ E&r;mii)ons 355x160x177
Net weight (Kg) 5

1.6 Products’ External Structures

FRB-640




2.Safety

2.1 Preparation

This manual describes the transportation, storage, installation, starting,
operation condition, maintenance, troubleshooting and repairing of this
product.

The installation of this machine should be operated by professional workers.
Please obey this maintenance instruction

Before using this machine, please read this instruction manual and

understand it fully.

Any questions, please contact the manufacturer or distributor.

2.2 Precautions on safety

Pls confirm the machine voltage, frequency to prevent the accident.

This machine is in power system of single-phase three-wire, and the
yellow and green wire is protective earth wire which should be grounding
and could not be removed.

The power cord should be protected from pressing, pulling, and should be
winded when it is not used.

Do not touch the electrical devices inside the machine after the power is
turned on.

Do not touch any driving parts to avoid injury when the machine is in
operation.

Do not open the machine hull, protection cover etc. when machine is on
so as to avoid pinching, scalding or electric shock.

Do not touch the heating blocks to prevent from burns.

When the machine is repaired, please proceed when the heating blocks
are fully cool to avoid burns.

Do not use the machine in corrosive and humid environments.

Do not optionally replace parts on the machine.

Keep the inside and outside of the machine clean and remove the surface
adhesive materials from the Teflon belt in time.

Fill and exchange oil in worm-gear case regularly, and oil gear and
sprocket (YP7408 semi-liquid gear oil).

When the machine is not in use, the power supply should be switched off.
Keep this manual properly for easy reference in the future.

For example:

Danger!
There may be severe accidents or death if this precaution is
ignored!




Warning!
There may be severe accidents or deaths if this precaution is
ignored!

Warning!
There may be personal injury or property loss if this
precaution is ignored!

2.3 Using environment

This product is designed to operate under room temperature and if
environmental conditions are bad, (for example, corrosivity in atmosphere and
the environmental temperature over 30°C or lower than 5 °C), please contact
the manufacturer or the supplier.

3.Conveying & storage

3.1 Carton packaging configuration

® Packed tightly by wad in the carton

Note: The maximum layers should not be more than 5 while palletizing.

® Please ensure that the wrapping film is wrapped stably on the machines.
® Please transfer the carton according to the arrow on it, do not transfer
reversely

® Please use the forklift to transfer the machines palletized on the pallets
Note: Each machine is equipped with conveyor, hold the handle when moving the
machine, do not hold the conveyor to move the machine

4. Installation

Before the operation of installation, please read this manual. By reading this
manual, the things about how to install, start, and usage and maintenance of
this machine can be learnt. If there are problems caused because of not
referring to this manual, the manufacturer will not take any responsibility.

The manufacturer hopes the client will use the machine without breakdowns
for a long time. If there is any problem, please contact with the supplier or the
manufacturer.




4.1 Essential condition for installation

Caution! Harm to machine!

Without essential condition for installation, machine will be damaged.
Be careful injured!
Please obey the essential condition for installation.

Please assure the installation environment satisfy basic safety
regulations.

4.2 Installation environment

® No inflammable and explosive gas is allowed.

® Environment temperature : 5-30°C. If need operation under other
temperature, please confirm with supplier or dealer first.
Environment pressure, standard atmospheric pressure
Assure power environment satisfy requirements (refer to nameplate).
No inclined is an important factor of the machine successful operating.
Leave enough space to assure good ventilation for heat dissipation. At
least 10cm interspace.
Machine cannot be exposed to heat source and steam device directly.
(such as steamer, dish-washing machine or stove)

Assure enough space to replace the easy worn spare parts.




5.Startup and commissioning
5.1 controlling panel

2 3 4 5 6

1

No. Pattern Name Description
Used to turn on or off the machine power
1 Power
supply.
2 Heat Sealing Optional opening and_closmg heat
sealing function.
The standby state displays "ooo",
indicating the current temperature value
of the heating block;
Flashing display "ooo" indicates setting
the temperature value of the heating
3 Monitor block;
The flashing display "std" indicates that
the machine is in a state of preparing to
shut down. When the temperature drops
below 50 ‘C, the machine will
automatically shut down.
. Parameter
4 indicator "“C" means the temperature value;
lamp
5 Te.mperature Raise the temperature of the heating
increase
block.
button
Temperature Reduce the temperature of the heating
6 decrease
block.
button




5.2 Power on

A A DANGER! ELECTRIC SHOCK!

Please abide by safety operating regulations.

® Via rotating the Power Switch to start the machine.

® After the connection with the power supply, the indicator light will be on.
And the touch display will show the home page, which means the machine is
now in the state of standby, and the machine is ready to be operated.

5.2.1 Power connection

A A WARNING! ELECTRIC SHOCK!

Ensure that the socket used has protective grounding wires.

Be careful! Power mismatch will damage the machine!

Please check the power parameters of the machine by referring to the
machine nameplate.

Please comply with safety guidelines and national accident prevention
measures.

» Power/Ground

® Check whether the power supply voltage is consistent with the voltage in

the machine’s nameplate.

® Ensure the machine is properly connected to a grounded receptacle, so
as to avoid the fire or electric shock (grounding line is the yellow green
double color line).

® The cable must be free to move to avoid extrusion.

® Once the cable is damaged, please replace immediately.

® \When there is machine malfunction or when the machine needs
maintenance, please cut off power supply.

® [f the machine will be idle for a period, please pack the cable.

5.2.2 Startup procedure

® Connect the power and press the start switch, the indicator lights up, then
the transmission parts run synchronously.

® Fine tune printing wheel knob, make the printing wheel rotating. Adjust it
to the appropriate pressure and.

® Press the heat sealing switch and adjust the control panel to the desired
temperature according to the material and thickness of the packaging
bag.
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Flatten and align sealing opening, then feed the bag by aligning the bag
opening with the feed opening. When the bag opening is gripped by the
sealing belts, which makes the bag moving forward automatically, at that
moment, please do not push it in or pull it out by force, otherwise there will
be irregular sealing or breakdown.

If it is found that there is dirt attached to the sealing belt or the heating
block, stop the sealer and clear it. Do not clear the dirt with hands when
the temperature is high

5.2.3 Stop operation
Press the power switch, and the display screen will flash "std". Once the
temperature drops below 50°C, the machine will automatically shut down.

5.3 Commissioning

5.3.1 Replacement and adjustment of the sealing belt

Open the upper and lower shields, lay the machine flat, wait for the
heating block to cool to 50 C, and then rotate the knurled nuts on the
upper heating block and upper cooling block by 2-3 turns to leave the
surface of the sealing strip.

- _Rotate by 90°

- — Rotate by 90°

Lift the tensioning wheel and remove the sealing strip.

Replace with a new sealing tape.

Return the heating block, cooling block, etc. to their original position.
Connect the power supply and conduct a test run.

Cover the cover, and the heating block can work after reaching the set
temperature.

5.3.2 Pressure adjustment of embossing wheel

If there is a need to make the pattern of the embossing wheel deep or shallow,
adjust the adjustment knob at the top of the embossing wheel (as below
figure).
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Rotate clockwise to make embossing deep,
and make it shallow conversely.

6.Standard Operation & Parameter Setting

TAKE CARE! INJURED!

Please refer to this manual to operate this machine. It is not allowed to
discharge the necessary protection cover or hull.

A TAKE CARE! CLAMPED!

When the machine is running, it is forbidden to put hands into the driving
wheel to avoid clamping hands!

A & TAKE CARE! SCALD!

When sealing, the temperature outside the surface of heating block can
reach over 200°C.
Even after cooling, it is still with high temperature.

-1 -




If any question about operation and function of the machine, when related
information is not included in this manual, please contact manufacturer or
distributor.

If machine is not running in normal situation or produces strange noise,
please stop machine running and cut off power supply.

Once in trouble, please contact manufacturer or distributor.

6.1 Preparation, adjustment and inspection before operation

This machine is equipped with a grounded three-hole socket. The power
supply used should be well grounded to ensure safety in production.
When in first time use or when there is too long time interval after use, the
electric heating element will be affected with damp, it should be operated
in normal operation after preheating in low temperature for a few minutes.
According to the shape and size of the sealing line to the mouth, adjust
the position (inlet).

According to thickness of the sealing material, adjust upper and lower
heating blocks, and the clearance between upper and lower cooling
blocks, adjust the pressing force of retaining washer to control the
clearance between the two sealing tapes, adjust clockwise to lift (increase
clearance) and counterclockwise to fall (narrow clearance). The clearance
between two sealing belts is equal to about the thickness of one layer of
packing bags, so that the sealing fastness and embossing sharpness of
the bag can be ensured and the clearance between two ends of the seal
are not too long.

6.2 Parameter Setting

TAKE CARE! DAMAGE!

Unreasonable parameter setting may damage machine or shorten
machine service time.

Unreasonable parameter setting may damage the machine or shorten the
service time.
Unreasonable parameter setting may cause all procedures or sealing not
to be completed correctly.
If any question about machine’s operation or function of the machine,
please contact the manufacturer or distributor.
Optimal Parameter
The distance between bag sealing center to the edge of the bag is 10 ~ 20
mm.
Bag sealing quality is determined by the three elements of heat sealing
temperature, sealing speed and pressure.
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e Temperature setting should be adjusted slowly from low to high according
to the thickness of the bag.

The sealing pressure is adjusted to appropriate pressure before the machine

leaving factory, and it is suitable for most product bags. If after adjusting

temperature and speed, the bags cannot get the ideal sealing effect, please

adjust the belt-pressing wheel to make pressure change from low to high

slowly so that to get the expected sealing effect.

»> Common material heat-sealing temperature reference table

Material Dou_ble layer Suggested temperature setting
thickness o o
Name value C (error: #5C)
(um)
120 140
160 160
PE
240 175
320 200
Alumi_num 200 175
foil

7.Maintenance

Alarm! Electric Shock!

The power of the machine should be fully cut off before

maintenance.

Daily maintenance to the machine is necessary to lengthen the service life of
the machine and to achieve best packing effect. If the machine is frequently
used (more than four hours per day), it is suggested to do professional
maintenance every three month. If the machine is used less than four hours
per day, it is advisable to do comprehensive maintenance very six month
(according to place, environment and product). However, some users could do
simple following maintenance to the machine according to their practical
needs.
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7.1 Attention for maintenance

The power of the machine should be fully cut off, the power cord should
be pulled out from the socket in the wall.

If the machine runs incorrectly or there is some abnormal noise during
operation, please immediately turn off the power and contact supplier or
manufacturer.

Please do not wash the machine with high pressure washer which will do
much damage to the electronic components and other spare parts in the
machine.

Please do not let the water flow into the control panel, or it will do damage
to the electric circuit.

If the operator’'s maintenance to the machine is not according to this
manual, the manufacturer will not take responsibility for any failure or
damage of the machine.

7.2 Maintenance period table

Schedule Contents of Maintenance

Daily

1.Use the brush to remove the substance attached to the
appearance of the sealing belt and guiding belt.
2.Check for any noise or abnormal noise during motor operation.

Monthly 1.Check whether the sealing belt is worn or not.

1.Check the worn situation of the carbon brush of the motor which

Half a is suggested to change once a year
year 2.Adding lubricating grease to the gears which are exposed

without cover.

1.Comprehensively check the machines according to above
items.

2.Check whether the rubber wheel is aging or not, aged rubber
wheel is better to be replaced.

3.Check whether the temperature controller could reach the
temperature value set within ten minutes or not. If it could not
reach the set temperature within ten minutes, the temperature
controller should be replaced.

Yearly 4.Check whether the electronic parts including buttons, fan and so

on work normally or not.

5.Check and add lubricating grease to the transmission parts
including gears, shafts. If there are any worn seriously among
these parts, it is necessary to change them.

6.Clean the Worm-gear case and change the oil in it. If filtering the
oil in the Worm-gear case twice, and the oil is still not clear, then
the lubricating oil must be changed.
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8.Troubleshooting

8.1 Troubleshooting

Problem

Reason

Solution

The machine does not
work

1.The power is not
connected.

2.The fuse is broken or high
resolution circuit breaker
trips.

3.The upper shield is in the
open position.

1. Check the electric outlet.

2. Replace the fuse and high circuit
breaker.

3.The upper guard must remain closed
when the machine is in operation.

Sealing belt is easily
broken.

1.Too much tension on
sealing belt.

2. Sealing belt is off
tracking.

3. Crease on sealing belt.
4. Adhesive film or other dirt
attached to sealing belt
surface.

5.The gap of the heating
block is too small or the
temperature is too high..

1. Adjust the vertical adjusting screw on
driven wheel seat, so as to make sealing
bel neither too tight nor too loose

2. (see the point above) .

3. No crease on sealing belt.

4. Clean the surface of sealing belt in time
5. Adjust the adjustment screws on the
heating block to leave a certain gap
between the upper and lower heating
blocks, with the gap approximately equal
to the thickness of one layer of packaging
film. Additionally, regulate the temperature
on the temperature controller to ensure
proper sealing while keeping the
temperature as low as possible.

Embossing is not clear.

1. Embossing wheel is
worn out.

2. Pressing spring on
embossing wheel is not
tightened enough.

1. Replace embossing wheel.
2. Adjust the tightening spring of
embossing wheel.

There is resistance when
the sealing belt is
conveying.

1. The clearance between
heating blocks or cooling
blocks is too small, the
friction is too much.

1. Adjust the clearance between sealing
belts properly, which should be about
thickness of packing bag in one layer, so
as to ensure strong sealing and clear
printing, but not make the two ends of
sealing part extend too long.

There is block or fold
phenomenon when the
packing bag is conveyed
to embossing wheel.

1. Too much pressure
caused by pressing wheel
or embossing wheel.

1. Adjust the pressing wheel or embossing
wheel to proper pressure, so as to make
the clearance between two sealing belts
be about thickness of packing bag in one
layer. So that not only ensure the strong
sealing and clear printing, but not make
the two ends of sealing part extend too
long.
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The display screen shows
e01

1. Thermocouple
disconnected.

1. Replace the thermocouple or reconnect
the thermocouple wires.

The display screen shows
e02

1. Thermocouple inverting
connection.

1. Connect the thermocouple wires in
reverse.

The display screen shows
e03

1. The shield is in an open
state.

2. The proximity switch on
the base plate and the
magnet on the shield are
not sensing each other.

3. The proximity switch on
the base plate is damaged.
4. The proximity switch
harness on the base plate
is disconnected.

1. Check if the protective cover is in an
open state.

2. Check whether the magnetic switch on
the base plate and the magnet on the
corresponding shield are displaced.

3. Replace the magnetic switch.

4. Reconnect the wire harness of the
proximity switch.

The display screen shows
e04

1. The equipment still
cannot reach 50°C after
being heated for 3 minutes.

1. The electric heating pipeline is
disconnected.

2. The electric heating tube is damaged.
3. The thermocouple probe is not
connected to the lower heating block.

A. If the machine
experiences a
phenomenon where the
sealing temperature
keeps rising without
turning on the heating
switch when turned on, or
if the sealing temperature
rises to over 270 C.
B.The device displays
"std" - forcibly entering
the heating shutdown
state without turning off
the heating switch.

1. The thyristor of the circuit
board has an internal short
circuit.

1. Replace the circuit board.
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8.2 Motor maintenance

(1) Stop and check the machine when any abnormal occurs to motor, do not
use the machine until problem is solved.

(2) Dedust and clean motor regularly. Ethyl alcohol, gasoline and liquid with
benzene chemicals should be avoided, otherwise it will affect the paint of
motor cover.

(3)The motor should be used indoors under normal atmospheric temperature
to avoid friction, exposure to rain, and chemical corrosion, etc.. Please contact
the supplier or manufacturer first if the motor is to be used in bad condition
(such as exposure to Corrosive atmosphere, temperature higher than
30°Corlowerthan 5C).

9.Storage

9.1 Storage of short time

® Turn off the power button, unplug the power cord, pack up the power cord.
® Clean the dust.

® If possible, cover it with the plastic bag to keep it from dust.

® Store itin a dry, dust-free and shockproof room.

9.2 Storage of long time

When the machine leaves the factory, it has been dealt with necessary
anti-rust treatment, so there is no need to add more preservative oil to the
machine. If the condition of the storage is poor(the surrounding environment is
corrosive, higher or frequently changing temperature ),it is suitable to add
more preservative oil to the machine. If there is any question, please feel free
to contact supplier or manufacturer.

Turn off the power button, unplug the power cord, pack up the power cord.
Clean the dust.

cover it with the plastic bag to keep it from dust.

If possible, please pack it as original.

Store it in a dry, dust-free and shockproof room.

9.3 Start the machine after long-term storage
Please refer to the instruction of “Installation and Start” in this manual.



10. Electric schematic diagram
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Warning-To reduce the risk of injury, user must read
instructions manual carefully.

This product is subject to the provision of European Directive
2012/19/EC. The symbol showing a wheelie bin crossed
through indicates that the product requires separate refuse
collection in the European Union. This applies to the product
and all accessories marked with this symbol. Products marked
as such may not be discarded with normal domestic waste, but
must be taken to a collection point for recycling electrical and
electronic devices
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Ceci est le mode d'emploi d'origine. Veuillez lire attentivement l'intégralité
du manuel avant utilisation. VEVOR se réserve le droit d'interpréter
clairement ce manuel d'utilisation. L'apparence du produit dépend du
produit que vous avez recgu. Veuillez nous excuser pour les éventuelles
mises a jour technologiques ou logicielles.



Préface

Merci d'avoir acheté la scelleuse a bande continue FRB-640.
Le manuel convient au modéle FRB-640.

Ce manuel d'instructions contient le contenu suivant :

Instructions sur le produit
Précaution de sécurité
Transport et stockage
Installation

Exploitation et mise en service
Entretien

Dépannage

Ce manuel donne une description de l'installation et de I'utilisation du produit,
et comprend le contenu suivant : le transport, le stockage, l'installation, les
conditions de fonctionnement, la maintenance, le dépannage et la réparation

du produit.

Avis:

® \Veuillez lire attentivement ce manuel et bien le comprendre avant de
['utiliser.

® Assurez-vous que ce manuel est en possession de l'opérateur ou du
personnel de gestion de ce produit.

® \Veuillez conserver ce manuel aprés lecture et assurez-vous qu'il est
disponible pour référence si nécessaire.

® Pour toute question, veuillez contacter le fabricant ou le distributeur.

Responsabilités:

® Ce manuel est rédigé avec soin et pour d'éventuelles erreurs ou erreurs
dues a un malentendu, le fabricant n'assume aucune responsabilité.

® |e fabricant ne sera pas responsable des dommages ou problémes
causés par la non-adoption de la piéce de rechange spécifiée.

® Le fabricant se réserve le droit de modifier les paramétres ou les piéces
sans préavis.

® Tous droits réservés au fabricant. Sans autorisation écrite, toute
impression de ce manuel est interdite. En cas de découverte de telles
anomalies, le fabricant se réserve le droit d'engager sa responsabilité
juridique.

Termes:

® Bande d'étanchéité (bande en Téflon) : pour que le sac soit hors de
contact avec le bloc chauffant afin d'éviter d'influencer I'effet d'étanchéité.

® Réchauffeur : composé d'un bloc de cuivre et d'un tube chauffant.
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1. Présentation du produit

1.1 Application

Cette scelleuse est adaptée au scellage des films plastiques et est largement
utilisée dans les secteurs de l'alimentation, de la médecine et de l'usage
quotidien. C'est I'appareil idéal pour le conditionnement de petites quantités de
produits, a la maison comme en magasin.

1.2 Caractéristiques des produits

® Cette scelleuse adopte un mécanisme de transmission de controle
électronique de température constante, qui est exquis et compact, avec
un faible encombrement, adapté au scellage de petits emballages.

® Cette scelleuse présente les caractéristiques d'une efficacité de scellage
continue élevée, d'une qualité de scellage fiable, d'une structure
raisonnable et d'un fonctionnement pratique.

® Ce scellant adopte un panneau tactile intelligent, simple et pratique.

® Conception ergonomique : appuyez sur linterrupteur d'alimentation et
I'écran affichera « std » clignotant. Dés que la température descend en
dessous de 50 °C, I'appareil s'éteindra automatiquement.

1.3 Principes de fonctionnement

Une fois l'alimentation électrique branchée, les éléments électrothermiques
commencent a produire de la chaleur, ce qui entraine une montée en
température rapide des blocs chauffants supérieur et inférieur. Réglez le
thermostat pour obtenir la température souhaitée. La zone de scellage du sac
plastique est d'abord transportée manuellement entre deux courroies de
scellage, puis serrée par ces deux courroies et acheminée vers la zone de
chauffage. Le film plastique est chauffé et ramolli. Sous la pression du rouleau
presseur, il se lie. La zone de scellage est ensuite transportée vers la zone de
refroidissement pour refroidissement et formage, puis pressée par un rouleau
de gaufrage pour la création du quadrillage.

Le fonctionnement de la partie transmission de la scelleuse est démarré par
un moteur, qui entraine les courroies d'étanchéité via des engrenages pour
fonctionner de maniére synchrone.



1.4 Principes de dénomination des produits

FRB- XXX

Scellage circonférence de la

¢einture|(mm)

Type économique

Soudeuse a bande continue



1.5 Spécifications techniques

odéle
Paramétre FRB-640
Article (Type horizontal)
Tension (V/Hz) CA 220/50 ( 110/60 )
Puissance du moteur (W) 28
Puissance d'étanchéité (W) 200x2
Vitesse (m/min) 9
Largeur du joint (mm) 8-12
Plage de température (C) 50 -250 (réglable en continu)
Distance maximale entre le centre de 38
scellage et I'ouverture du sac (mm)
Dim(eLnii?rlsHe)x(trirri:)ures 355x160x177
Poids net (kg) 5

1.6 Structures externes des produits
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2. Sécurité

2.1 Préparation

Ce manuel décrit le transport, le stockage, l'installation, le démarrage, les
conditions de fonctionnement, I'entretien, le dépannage et la réparation de ce
produit.

L'installation de cette machine doit étre effectuée par des ouvriers
professionnels.

Veuillez respecter ces instructions d'entretien

Avant d'utiliser cette machine, veuillez lire ce manuel d'instructions et le

comprendre entierement.

Pour toute question, veuillez contacter le fabricant ou le distributeur.

2.2 Précautions de sécurité

® Veuillez confirmer la tension et la fréquence de la machine pour éviter tout

accident.

® Cette machine est dans un systéme d'alimentation monophasé a trois fils,
et le fil jaune et vert est un fil de terre de protection qui doit étre mis a la
terre et ne peut pas étre retiré.

® Le cordon d'alimentation doit étre protégé contre toute pression ou
traction et doit étre enroulé lorsqu'il n'est pas utilisé.

® Ne touchez pas les appareils électriques a 'intérieur de la machine aprés
la mise sous tension.

® Ne touchez aucune piéce d'entrainement pour éviter toute blessure
lorsque la machine est en fonctionnement.

® N'ouvrez pas la coque de la machine, le couvercle de protection, etc.
lorsque la machine est allumée afin d'éviter tout pincement, brllure ou
choc électrique.

® Ne touchez pas les blocs chauffants pour éviter les brdlures.

® Lors de la réparation de la machine, veuillez procéder lorsque les blocs
chauffants sont complétement refroidis pour éviter les bralures.

® N'utilisez pas la machine dans des environnements corrosifs et humides.

® Ne remplacez pas les pieces facultatives de la machine.

® Gardez lintérieur et I'extérieur de la machine propres et retirez a temps
les matériaux adhésifs de surface de la bande en téflon.

® Remplissez et changez régulierement I'huile du carter d'engrenage a vis
sans fin et huilez I'engrenage et le pignon (huile pour engrenages
semi-liquide YP7408).

® Lorsque la machine n'est pas utilisée, I'alimentation électrique doit étre
coupée.

® Conservez ce manuel correctement pour pouvoir vous Yy référer

facilement ultérieurement.



Par exemple:

Danger!
Des accidents graves ou mortels peuvent survenir si cette
précaution n’est pas respectée !

Avertissement!
Des accidents graves ou des décés peuvent survenir si cette
précaution est ignorée !

Avertissement!
Il peut y avoir des blessures corporelles ou des pertes
matérielles si cette précaution n’est pas respectée !

2.3 Utilisation de I'environnement

Ce produit est congu pour fonctionner a température ambiante et si les
conditions environnementales sont mauvaises (par exemple, la corrosivité
dans l'atmosphére et la température ambiante supérieure a 30 ‘C ou inférieure
a 5 C), veuillez contacter le fabricant ou le fournisseur.

3. Transport et stockage

3.1 Configuration de I'emballage en carton

® Emballé hermétiquement en liasses dans le carton

Remarque : le nombre maximal de couches ne doit pas dépasser 5 lors de la
palettisation.

® \Veuillez vous assurer que le film d'emballage est enroulé de maniéere
stable sur les machines.

® \Veuillez transférer le carton selon la fleche indiquée, ne le transférez pas
dans le sens inverse.

® Veuillez utiliser le chariot élévateur pour transférer les machines

palettisées sur les palettes
Remarque : Chaque machine est équipée d'un convoyeur, tenez la poignée lorsque
vous déplacez la machine, ne tenez pas le convoyeur pour déplacer la machine

4. Installation
Avant toute installation, veuillez lire ce manuel. |l vous permettra d'apprendre
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l'installation, la mise en service, I'utilisation et I'entretien de cette machine. En
cas de probléme d( au non-respect de ce manuel, le fabricant décline toute
responsabilité.

Le fabricant espére que le client utilisera la machine sans panne pendant
longtemps. En cas de probléme, veuillez contacter le fournisseur ou le
fabricant.

4.1 Condition essentielle a l'installation

Attention ! Risque de blessure pour la machine !

Sans condition essentielle a l'installation, la machine sera endommagée.
Attention blessés !
Veuillez respecter les conditions essentielles d'installation.

Veuillez vous assurer que I'environnement d'installation respecte les
régles de sécurité de base.

4.2 Environnement d'installation

® Aucun gaz inflammable et explosif n'est autorisé.

® Température ambiante : 5-30 °C. Pour une utilisation a d'autres
températures, veuillez contacter votre fournisseur ou votre revendeur.

® Pression ambiante, pression atmosphérique standard

® Assurez-vous que l'environnement électrique répond aux exigences
(reportez-vous a la plaque signalétique).

® L'absence d'inclinaison est un facteur important pour le bon
fonctionnement de la machine.

® Laissez un espace suffisant pour assurer une bonne ventilation et une
bonne dissipation de la chaleur. Au moins 10 cm d'espacement sont
nécessaires.

® La machine ne peut pas étre exposée directement a une source de
chaleur ou a un appareil a vapeur (comme un cuiseur vapeur, un
lave-vaisselle ou une cuisiniéere).

Prévoyez suffisamment d'espace pour remplacer les piéces de rechange
facilement usées.




5. Démarrage et mise en service
Panneau de controéle 5.1

2 3 4 5 6

1

Non. Modeéle Nom Description
1 P . Utilisé pour allumer ou éteindre
ouvoir s . .
I'alimentation de la machine.
2 thermoscellage Fonction de thermoscellage
d'ouverture et de fermeture en option.
L'état de veille affiche « ooo »,
indiquant la valeur de température
actuelle du bloc chauffant ;
L'affichage clignotant « ooo » indique
le réglage de la valeur de
3 m Moniteur température du bloc chauffant ;
L'affichage clignotant « std » indique
que la machine est sur le point de
s'arréter. Lorsque la température
descend en dessous de 50 °C, la
machine s'éteint automatiquement.
4 ind?::cz:z: de «TCor» signifje la va!eur de
paramétres température ;
Bouton
5 d'augmentation | Augmenter la température du bloc
de la chauffant.
température
@ Bouton de Réduire la température du bloc
6 diminution de

la température

chauffant.
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5.2 Mise sous tension

A A DANGER ! CHOC ELECTRIQUE !

Veuillez respecter les régles de sécurité d'exploitation.

® En tournant l'interrupteur d'alimentation pour démarrer la machine.

® Une fois l'alimentation branchée, le voyant lumineux s'allume et I'écran
tactile affiche la page d'accueil, indiquant que la machine est en mode veille et
préte a fonctionner.

5.2.1 Connexion électrique

A A ATTENTION ! CHOC ELECTRIQUE !

Assurez-vous que la prise utilisée dispose de fils de mise a la terre de
protection.

Attention ! Une mauvaise alimentation électrique endommagera la
machine !

Veuillez vérifier les parameétres de puissance de la machine en vous
référant a la plaque signalétique de la machine.

Veuillez respecter les consignes de sécurité et les mesures nationales de
prévention des accidents.

» Alimentation/Terre

® \Vérifiez si la tension d'alimentation est cohérente avec la tension indiquée

sur la plaque signalétique de la machine.

® Assurez-vous que la machine est correctement connectée a une prise de
terre, afin d'éviter un incendie ou un choc électrique (la ligne de mise a la
terre est la ligne double couleur jaune-vert).

® Le cable doit pouvoir se déplacer librement pour éviter I'extrusion.

® Une fois le cable endommagé, veuillez le remplacer immédiatement.

® En cas de dysfonctionnement de la machine ou lorsque la machine a
besoin d'entretien, veuillez couper I'alimentation électrique.

® Si la machine doit rester inutilisée pendant une période donnée, veuillez

emballer le cable.

5.2.2 Procédure de démarrage

® Connectez l'alimentation et appuyez sur l'interrupteur de démarrage, le
voyant s'allume, puis les piéces de transmission fonctionnent de maniére
synchrone.

® Ajustez le bouton de la roue d'impression pour la faire tourner. Réglez la
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pression appropriée.

Appuyez sur linterrupteur de thermoscellage et réglez le panneau de
commande sur la température souhaitée en fonction du matériau et de
I'épaisseur du sac d'emballage.

Aplatissez et alignez I'ouverture de scellage, puis alimentez le sac en
alignant l'ouverture avec l'ouverture d'alimentation. Lorsque I'ouverture du
sac est saisie par les courroies de scellage, ce qui entraine son avance
automatique, veillez a ne pas forcer pour ne pas provoquer de scellage
irrégulier ou de rupture.

Si vous constatez que de la saleté est fixée a la bande de soudure ou au
bloc chauffant, arrétez la soudeuse et nettoyez-la. Ne la nettoyez pas
avec les mains lorsque la température est élevée.

5.2.3 Arréter I'opération

Appuyez sur l'interrupteur d'alimentation et I'écran affichera « std » clignotant.
Dés que la température descend en dessous de 50 °C, I'appareil s'éteindra
automatiquement.

5.3 Mise en service

5.3.1 Remplacement et réglage de la courroie d'étanchéité

Ouvrez les boucliers supérieur et inférieur, posez la machine a plat,
attendez que le bloc chauffant refroidisse a 50 ‘C, puis faites tourner les
écrous moletés sur le bloc chauffant supérieur et le bloc de
refroidissement supérieur de 2 a 3 tours pour quitter la surface de la
bande d'étanchéité.

. Rotate by 90°

- ~~ ) Rotate by 90°

Soulevez la roue de tension et retirez la bande d'étanchéité.

Remplacer par un nouveau ruban d'étanchéité.

Remettez le bloc chauffant, le bloc de refroidissement, etc. dans leur
position d'origine.

Connectez I'alimentation électrique et effectuez un essai.

Couvrez le couvercle et le bloc chauffant peut fonctionner aprés avoir
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atteint la température réglée.

5.3.2 Réglage de la pression de la roue de gaufrage

S'il est nécessaire de rendre le motif de la roue de gaufrage profond ou peu
profond, ajustez le bouton de réglage situé en haut de la roue de gaufrage
(comme sur la figure ci-dessous).

Rotate clockwise to make embossing deep,
and make it shallow conversely.

6. Fonctionnement standard et réglage des parametres

FAITES ATTENTION ! BLESSE !

Veuillez vous référer a ce manuel pour utiliser cette machine. Il est
interdit de démonter la coque ou le capot de protection.

FAITES ATTENTION ! SERRE !

Lorsque la machine est en marche, il est interdit de mettre les mains
dans le volant motrice pour éviter de se coincer les mains !
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FAITES ATTENTION ! BRULURE !

Lors du scellage, la température a I'extérieur de la surface du bloc
chauffant peut atteindre plus de 200°C.
Méme apreés refroidissement, la température reste élevée.

Si vous avez des questions sur le fonctionnement et la fonction de la
machine, lorsque les informations correspondantes ne sont pas incluses
dans ce manuel, veuillez contacter le fabricant ou le distributeur.

Si la machine ne fonctionne pas normalement ou produit un bruit étrange,
veuillez arréter la machine et couper I'alimentation électrique.

En cas de probléme, veuillez contacter le fabricant ou le distributeur.

6.1 Préparation, réglage et inspection avant I'opération

prise a trois trous avec mise a la terre . L'alimentation électrique utilisée
doit étre correctement mise a la terre pour garantir la sécurité de la
production.

Lors de la premiére utilisation ou lorsqu'il y a un intervalle de temps trop
long aprés I'utilisation, I'élément chauffant électrique sera affecté par
I'humidité, il doit étre utilisé en fonctionnement normal aprés un
préchauffage a basse température pendant quelques minutes.

En fonction de la forme et de la taille de la ligne d'étanchéité a la bouche,
ajustez la position (entrée).

Selon I'épaisseur du matériau de scellage, ajustez les blocs chauffants
supérieur et inférieur, ainsi que I'espace entre les blocs de refroidissement
supérieur et inférieur. Réglez la force de pression de la rondelle de
retenue pour contréler l'espace entre les deux bandes de scellage.
Tournez-la dans le sens horaire pour augmenter I'espace et dans le sens
antihoraire pour la réduire. L'espace entre les deux bandes de scellage
est environ égal a I'épaisseur d'une couche de sacs d'emballage, ce qui
garantit la solidité et la netteté du gaufrage du sac, et limite I'espace entre
les deux extrémités du scellage.

6.2 Réglage des parameétres

FAITES ATTENTION ! DEGATS !

Un réglage déraisonnable des paramétres peut endommager la machine
ou réduire le temps d'entretien de la machine.
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Un réglage déraisonnable des parameétres peut endommager la machine
ou raccourcir le temps de service.

Un réglage déraisonnable des paramétres peut entrainer le non-respect
de toutes les procédures ou du scellement.

Si vous avez des questions sur le fonctionnement ou la fonction de la
machine, veuillez contacter le fabricant ou le distributeur.

Parameétre optimal

La distance entre le centre de scellage du sac et le bord du sac est de 10
a 20 mm.

La qualité de scellage des sacs est déterminée par trois éléments : la
température de thermoscellage, la vitesse de thermoscellage et la
pression.

Le réglage de la température doit étre ajusté lentement de bas en haut en
fonction de I'épaisseur du sac.

La pression de scellage est réglée a la pression appropriée avant la sortie de
la machine, et elle convient a la plupart des sacs. Si, aprés avoir réglé la
température et la vitesse, les sacs ne parviennent pas a obtenir un scellage
optimal, veuillez régler la molette de pressage de la courroie pour augmenter
progressivement la pression et obtenir le scellage souhaité.

» Tableau de référence des températures de thermoscellage des
matériaux courants

Nom du Epaisseur de double Valeur de réglage de température
. couche e .
matériau suggérée C (erreur : ¥5C)
(um)
120 140
éducation 160 160
physique 240 175
320 200
Une feuille 200 175
d'aluminium
7. Entretien

Alarme ! Choc électrique !

L'alimentation de la machine doit étre complétement coupée avant
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toute opération de maintenance.

Un entretien quotidien de la machine est nécessaire pour prolonger sa durée
de vie et optimiser son efficacité d'emballage. Si la machine est frequemment
utilisée (plus de quatre heures par jour), il est recommandé de procéder a un
entretien professionnel tous les trois mois. Si elle est utilisée moins de quatre
heures par jour, il est conseillé de procéder a un entretien complet tous les six
mois (en fonction du lieu, de l'environnement et du produit). Cependant,
certains utilisateurs peuvent effectuer un entretien simple et ultérieur, en
fonction de leurs besoins.

7.1 Attention a l'entretien

L'alimentation de la machine doit étre complétement coupée, le cordon
d'alimentation doit étre débranché de la prise murale.

Si la machine fonctionne mal ou si un bruit anormal se fait entendre
pendant le fonctionnement, veuillez immédiatement couper l'alimentation
et contacter le fournisseur ou le fabricant.

Veuillez ne pas laver la machine avec un nettoyeur haute pression qui
endommagerait gravement les composants électroniques et autres pieces
de rechange de la machine.

Veuillez ne pas laisser I'eau s'écouler dans le panneau de commande, car
cela endommagerait le circuit électrique.

Si I'entretien de la machine par l'opérateur n'est pas conforme a ce
manuel, le fabricant ne sera pas responsable de toute panne ou
dommage de la machine.

7.2 Tableau des périodes de maintenance

Calendrier Contenu de la maintenance

1. Utilisez la brosse pour éliminer la substance attachée a
'apparence de la bande d'étanchéité et de la bande de

Tous les :
jours gwda,g(.e: . . .
2. Veérifiez s'il y a du bruit ou un bruit anormal pendant le
fonctionnement du moteur.
Mensuel 1. Vérifiez si la courroie d'étanchéité est usée ou non.

demi-année

1. Vérifiez I'état d'usure du balai de charbon du moteur qu'il est
Une suggéré de changer une fois par an

2. Ajout de graisse lubrifiante aux engrenages qui sont exposés
sans couvercle.
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Annuel

1. Vérifiez complétement les machines selon les éléments
ci-dessus.

2. Vérifiez si la roue en caoutchouc vieillit ou non, il est
préférable de remplacer la roue en caoutchouc vieillissante.

3. Vérifiez si le régulateur de température atteint la température
réglée en dix minutes. Dans le cas contraire, remplacez-le.

4. Vérifiez si les composants électroniques, y compris les
boutons, le ventilateur, etc., fonctionnent normalement ou non.
5. Vérifiez et ajoutez de la graisse lubrifiante aux piéces de
transmission, y compris les engrenages et les arbres. Si
certaines de ces piéces sont trés usées, il est nécessaire de les
remplacer.

6. Nettoyez le carter de la vis sans fin et changez I'huile. Si
aprés deux filtrations, I'huile n'est toujours pas claire, il est
nécessaire de changer I'huile de lubrification.

8. Dépannage

8.1 Dépannage

Probléme

Raison

Solution

La machine ne fonctionne
pas

1. L'alimentation n'est pas
connectée .

2. Le fusible est cassé ou le
disjoncteur haute résolution
se déclenche .

3. Le bouclier supérieur est
en position ouverte.

1. Vérifiez la prise électrique.

2. Remplacez le fusible et le disjoncteur.
3. La protection supérieure doit rester
fermée lorsque la machine est en
fonctionnement.

La ceinture d'étanchéité
se casse facilement.

1. Trop de tension sur la
courroie d'étanchéité.

2. La courroie d'étanchéité
est décalée.

3. Pli sur la bande
d'étanchéité.

4. Film adhésif ou autre
saleté attachée a la surface
de la bande d'étanchéité.

5. L'espace du bloc
chauffant est trop petit ou la
température est trop
élevée.

1. Ajustez la vis de réglage verticale sur le
siege de la roue motrice, de maniére a ce
que la bague d'étanchéité ne soit ni trop
serrée ni trop lache

2. (voir le point ci-dessus) .

3. Pas de pli sur la bande d'étanchéité.

4. Nettoyez la surface de la bande
d'étanchéité a temps

5. Ajustez les vis de réglage du bloc
chauffant afin de laisser un espace entre
les blocs supérieur et inférieur, environ
égal a I'épaisseur d'une couche de film
d'emballage. Réglez également la
température sur le régulateur de
température pour assurer une étanchéité
parfaite tout en maintenant une
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température aussi basse que possible.

Le gaufrage n'est pas
clair.

1. La roue de gaufrage est
usée.

2. Le ressort de pression
sur la roue de gaufrage
n'est pas suffisamment
serré.

1. Remplacez la roue de gaufrage.
2. Réglez le ressort de serrage de la roue
de gaufrage.

Il'y a une résistance
lorsque la bande
d'étanchéité est
transportée.

1. L'espace entre les blocs
chauffants ou les blocs de
refroidissement est trop
petit, le frottement est trop
important.

1. Ajustez correctement |'espace entre les
courroies d'étanchéité, qui doit étre
d'environ I'épaisseur du sac d'emballage
en une seule couche, afin de garantir une
étanchéité solide et une impression claire,
mais sans que les deux extrémités de la
partie d'étanchéité ne s'étendent trop
longtemps.

Il'y @ un phénoméne de
blocage ou de pliage
lorsque le sac
d'emballage est
transporté vers la roue de
gaufrage.

1. Trop de pression causée
par la roue de pressage ou
la roue de gaufrage.

1. Réglez la pression de la molette de
pressage ou de gaufrage de maniére a ce
que I'espace entre les deux bandes de
scellage soit équivalent a I'épaisseur d'une
seule couche du sac. Cela garantit non
seulement une scellage solide et une
impression nette, mais évite également
que les extrémités de la bande de scellage
ne s'allongent excessivement.

L'écran d'affichage affiche
e 01

1. Thermocouple
déconnecté .

1. Remplacez le thermocouple ou
reconnectez les fils du thermocouple.

L'écran d'affichage affiche
e02

1. Connexion d'inversion du
thermocouple .

1. Connectez les fils du thermocouple a
I'envers .

L'écran d'affichage affiche
e03

1. Le bouclier est dans un
état ouvert.

2. Le détecteur de
proximité sur la plaque de
base et I'aimant sur le
blindage ne se détectent
pas.

3. Le détecteur de
proximité sur la plaque de
base est endommagé.

4. Le faisceau de cables du
détecteur de proximité sur
la plaque de base est
déconnecté.

1. Vérifiez si le couvercle de protection est
ouvert.

2. Vérifiez si l'interrupteur magnétique sur
la plaque de base et I'aimant sur le
bouclier correspondant sont déplacés.

3. Remplacez l'interrupteur magnétique.
4. Rebranchez le faisceau de cables du
détecteur de proximité.

L'écran d'affichage affiche
e04

1. L'équipement ne peut
toujours pas atteindre 50°C
apres avoir été chauffé
pendant 3 minutes.

1. La canalisation de chauffage électrique
est déconnectée.

2. Le tube chauffant électrique est
endommagé.
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3. La sonde thermocouple n'est pas
connectée au bloc chauffant inférieur.

A. Si la machine subit un
phénoméne ou la
température de scellage
continue d'augmenter
sans que l'interrupteur de
chauffage ne soit allumé
lorsqu'elle est allumée, ou
si la température de
scellage monte a plus de
270 C.

B. L'appareil affiche « std
» - entrée forcée dans
I'état d'arrét du chauffage
sans éteindre
l'interrupteur de
chauffage.

1. Le thyristor du circuit
imprimé présente un
court-circuit interne.

1. Remplacez le circuit imprimé.
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8.2 Entretien du moteur

(1) Arrétez et vérifiez la machine lorsqu'une anomalie se produit sur le moteur,
n'utilisez pas la machine tant que le probleme n'est pas résolu.

(2) Dépoussiérez et nettoyez réguliérement le moteur. Evitez I'alcool éthylique,
'essence et les liquides contenant du benzéne, car ils endommageraient la
peinture du capot moteur.

(3) Le moteur doit étre utilisé a l'intérieur a une température atmosphérique
normale pour éviter les frottements, I'exposition a la pluie et la corrosion
chimique, etc. Veuillez d'abord contacter le fournisseur ou le fabricant si le
moteur doit étre utilisé dans de mauvais conditions (comme I'exposition a une
atmosphére corrosive, une température supérieure a 30 ‘C ou inférieure a

5C).

9. Stockage

9.1 Stockage de courte durée

® FEteignez le bouton d'alimentation, débranchez le cordon d'alimentation,
emballez le cordon d'alimentation.

® Nettoyez la poussiére.

® S possible, recouvrez-le d'un sac en plastique pour le protéger de la
poussiére.

® Conservez-le dans un endroit sec, sans poussiére et a I'abri des chocs.

9.2 Stockage de longue durée

A sa sortie d'usine, la machine a subi le traitement antirouille nécessaire ; il

n'est donc pas nécessaire d'ajouter de I'huile de conservation. En cas de

mauvais état de stockage (environnement corrosif, températures élevées ou

variations fréquentes), il est conseillé d'ajouter de I'huile de conservation. Pour

toute question, n'hésitez pas a contacter le fournisseur ou le fabricant.

® FEteignez le bouton d'alimentation, débranchez le cordon d'alimentation,

emballez le cordon d'alimentation.

Nettoyez la poussiere.

recouvrez-le avec le sac en plastique pour le protéger de la poussiére.

Si possible, veuillez I'emballer comme ['original.

Conservez-le dans un endroit sec, sans poussiére et a I'abri des chocs.

9.3 Démarrer la machine aprés un stockage prolongé
Veuillez vous référer aux instructions « Installation et démarrage » dans ce
manuel.
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Avertissement - Pour réduire le risque de blessure, I'utilisateur
doit lire attentivement le manuel d'instructions.

Ce produit est soumis aux dispositions de la directive
européenne 2012/19/CE. Le symbole représentant une
poubelle barrée indique que le produit doit faire I'objet d'une
collecte sélective dans I'Union européenne. Ceci s'applique au
produit et a tous les accessoires marqués de ce symbole. Les
produits ainsi marqués ne doivent pas étre jetés avec les
ordures ménageres, mais doivent étre déposés dans un point
de collecte pour le recyclage des appareils électriques et
électroniques.
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VEVOR

Affordable. Reliable. Home Improvement.

MODELL:FRB-640

Dies ist die Originalanleitung. Bitte lesen Sie alle Anweisungen sorgfaltig
durch, bevor Sie das Gerat in Betrieb nehmen. VEVOR behalt sich eine
klare Auslegung unserer Bedienungsanleitung vor. Das Aussehen des
Produkts hangt vom gelieferten Produkt ab. Bitte haben Sie Verstandnis
daflr, dass wir Sie nicht erneut tUber Technologie- oder Software-Updates
informieren.



Vorwort

Vielen Dank, dass Sie sich fiir den Endlosbandversiegeler FRB-640
entschieden haben.

Das Handbuch ist fiir das Modell FRB-640 geeignet.

Diese Bedienungsanleitung hat folgenden Inhalt:

Anleitung zum Produkt
Sicherheitsvorkehrungen
Transport und Lagerung
Installation

Betrieb und Inbetriebnahme
Wartung

Fehlerbehebung

Dieses Handbuch enthalt eine Beschreibung der Installation und Verwendung
des Produkts und umfasst folgende Inhalte: Transport, Lagerung, Installation,
Betriebsbedingungen, Wartung, Fehlerbehebung und Reparatur des Produkts.

Beachten:

Bitte lesen Sie dieses Handbuch sorgfaltig durch und machen Sie sich vor
der Verwendung griindlich damit vertraut.

® Stellen Sie sicher, dass dieses Handbuch im Besitz des Bedieners oder
des Flhrungspersonals dieses Produkts ist.

® Bitte bewahren Sie dieses Handbuch nach dem Lesen auf und stellen Sie
sicher, dass es bei Bedarf zum Nachschlagen verfligbar ist.

® Bei Fragen wenden Sie sich bitte an den Hersteller oder Handler.

Aufgaben:

® Dieses Handbuch wurde sorgfaltig verfasst und fir mogliche Fehler oder
Fehler aufgrund von Missverstandnissen Ubernimmt der Hersteller keine
Verantwortung.

® Der Hersteller haftet nicht fir Schaden oder Probleme, die durch die
Nichtverwendung des angegebenen Ersatzteils entstehen.

® Der Hersteller behalt sich das Recht vor, Parameter oder Teile ohne
vorherige Anklindigung zu andern.

® Alle Rechte liegen beim Hersteller. Der Ausdruck dieses Handbuchs ist

ohne schriftiche Genehmigung verboten. Bei Verstdlien behalt sich das
Unternehmen rechtliche Schritte vor.

Bedingungen:

Siegelband (Teflonband): Damit der Beutel nicht mit dem Heizblock in
Berthrung kommt, wird der Siegeleffekt nicht beeintrachtigt.
Heizung: besteht aus Kupferblock und Heizrohr.
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1. Produkteinfiihrung

1.1 Anwendung

Dieses Versiegelungsgerat eignet sich zum Versiegeln von Kunststofffolien
und kann in Branchen wie der Lebensmittel- und Medizinindustrie sowie im
taglichen Gebrauch eingesetzt werden. Es ist das beste Versiegelungsgerat
fur die Verpackung kleiner Produktmengen in Haushalten und Geschaften.

1.2 Produktmerkmale

® Dieses \Versiegelungsgerat verfligt Uber einen elektronischen
Ubertragungsmechanismus zur konstanten Temperaturregelung, der
exquisit und kompakt ist, einen geringen Platzbedarf aufweist und zum
Versiegeln kleiner Verpackungen geeignet ist.

® Dieses Versiegelungsgerat zeichnet sich durch eine hohe kontinuierliche
Versiegelungseffizienz, zuverlassige Versiegelungsqualitdt, verninftige
Struktur und bequeme Bedienung aus.

® Dieses Versiegelungsgerat verfugt tber ein intelligentes Touchpanel, das
einfach und praktisch ist.

® Benutzerfreundliches Design. Driicken Sie den Netzschalter, und auf dem
Display blinkt , std “. Sobald die Temperatur unter 50 °C fallt, schaltet sich
die Maschine automatisch ab.

1.3 Funktionsprinzipien

Nach dem AnschlieRen der Stromversorgung beginnen die elektrothermischen
Elemente Warme zu erzeugen, was zu einem schnellen Temperaturanstieg
der oberen und unteren Heizblécke flihrt. Stellen Sie den Temperaturregler ein,
um jeweils die gewilnschte  Temperatur zu  erreichen. Der
Versiegelungsbereich des Plastikbeutels wird zunachst von Hand zwischen
zwei Versiegelungsbander gefiihrt, dann von zwei Versiegelungsbandern
festgeklemmt und in den Heizbereich befordert. Die Plastikfolie wird erhitzt
und erweicht. Unter dem Druck der Andruckrolle bindet die Folie.
Anschliellend wird der Versiegelungsteil zum Abkihlen und Formen in den
Klhlbereich beférdert und dann mit einer Pragewalze gepresst, um ein
Gittermuster zu erzeugen.

Der Betrieb des Getriebeteils des Versiegelers wird durch einen Motor
gestartet, der die Versiegelungsbander Uber Zahnrader antreibt, sodass sie
synchron laufen.



1.4 Grundsatze der Produktbenennung

FRB- XXX

Versiegelung Girtelumfang

(mm)

Wirtschaftlicher Typ

Kontinuierliches
BandschweiBgerat



1.5 Technische Spezifikation

odell
Parameter .FRB-640
Artikel (Horizontaler Typ)

Spannung (V/Hz) AC 220/50 ( 110/60 )

Motorleistung (W) 28

Siegelleistung (W) 200x2
Geschwindigkeit (m/min) 9

Siegelbreite (mm) 8-12

Temperaturbereich (‘C)

50 -250 (stufenlos einstellbar)

Max. Abstand von der Siegelmitte zur

Beutel6ffnung (mm) 38
AuRenmale
(LxBxH)(mm) 355%160%177
Nettogewicht (kg) 5

1.6 AuRere Strukturen der Produkte

FRB-640




2. Sicherheit

2.1 Vorbereitung

Dieses Handbuch beschreibt den Transport, die Lagerung, die Installation, die
Inbetriebnahme, den Betriebszustand, die Wartung, die Fehlerbehebung und
die Reparatur dieses Produkts.

Die Installation dieser Maschine sollte von Fachpersonal durchgefihrt werden.
Bitte beachten Sie diese Wartungsanleitung

® Lesen Sie diese Bedienungsanleitung vor der Verwendung dieser
Maschine bitte sorgfaltig durch und machen Sie sich mit ihr vertraut.

® Bei Fragen wenden Sie sich bitte an den Hersteller oder Handler.

2.2 Sicherheitsvorkehrungen

® Bitte bestatigen Sie die Maschinenspannung und -frequenz, um Unfélle

zu vermeiden.

® Diese Maschine ist an ein einphasiges Dreileiter-Stromnetz
angeschlossen und der gelbe und der griine Draht sind Schutzleiter, die
geerdet sein sollten und nicht entfernt werden dirfen.

® Das Netzkabel sollte vor Druck und Zug geschitzt und bei Nichtgebrauch
aufgewickelt werden.

® Berihren Sie nach dem Einschalten der Stromversorgung nicht die
elektrischen Gerate im Inneren der Maschine.

® Um Verletzungen zu vermeiden, berihren Sie wahrend des Betriebs der
Maschine keine Antriebsteile.

e Offnen Sie das Maschinengehause, die Schutzabdeckung usw. nicht,
wenn die Maschine eingeschaltet ist, um Quetschungen, Verbrihungen
oder Stromschlage zu vermeiden.

® Berilhren Sie die Heizblécke nicht, um Verbrennungen zu vermeiden.

® Wenn die Maschine repariert wird, fahren Sie bitte fort, wenn die
Heizbldcke vollstandig abgekihlt sind, um Verbrennungen zu vermeiden.

® \erwenden Sie die Maschine nicht in korrosiven und feuchten
Umgebungen.

® Tauschen Sie keine Teile an der Maschine nach eigenem Ermessen aus.

® Halten Sie die Innen- und Auf3enseite der Maschine sauber und entfernen
Sie rechtzeitig oberflachliche Klebstoffe vom Teflonband.

® Fillen Sie das Schneckengetriebegehiuse regelmaRig mit Ol auf und
wechseln Sie es aus. Olen Sie auch das Getriebe und das Kettenrad
(halbflissiges Getriebedl YP7408).

® \Wenn die Maschine nicht verwendet wird, sollte die Stromversorgung
ausgeschaltet werden.

® Bewahren Sie dieses Handbuch sorgféltig auf, damit Sie spater leicht
darauf zurtickgreifen kénnen.



Zum Beispiel:

Gefahr!
Bei Nichtbeachtung dieser VorsichtsmaBnahme kann es zu
schweren Unféllen oder zum Tod kommen!

Warnung!
Bei Nichtbeachtung dieser VorsichtsmaBnahme kann es zu
schweren Unféallen oder Todesfidllen kommen!

Warnung!
Bei Nichtbeachtung dieser VorsichtsmaBnahme kann es zu
Personen- oder Sachschaden kommen!

2.3 Nutzungsumgebung

Dieses Produkt ist flir den Betrieb bei Raumtemperatur ausgelegt. Wenn die
Umgebungsbedingungen unginstig sind (z. B. korrosive Atmosphéare und
Umgebungstemperatur Gber 30 °C oder unter 5 °C), wenden Sie sich bitte an
den Hersteller oder Lieferanten.

3. Fordern & Lagern

3.1 Kartonverpackungskonfiguration

® Dicht im Karton verpackt

Hinweis: Beim Palettieren sollten maximal 5 Lagen vorhanden sein.

® Bitte achten Sie auf eine stabile Wickellage der Wickelfolie an den

Maschinen.

® Bitte transportieren Sie den Karton entsprechend dem darauf befindlichen

Pfeil, nicht umgekehrt

® Bitte verwenden Sie den Gabelstapler, um die auf den Paletten
palettierten Maschinen zu transportieren

Hinweis: Jede Maschine ist mit einem Forderband ausgestattet. Halten Sie den Griff

fest, wenn Sie die Maschine bewegen. Halten Sie nicht das Forderband fest, um die
Maschine zu bewegen.

4. Installation

Bitte lesen Sie vor der Installation dieses Handbuch. In diesem Handbuch

erfahren Sie alles Uber die Installation, Inbetriebnahme, Bedienung und
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Wartung des Geréts. Sollten aufgrund der Nichtbeachtung dieses Handbuchs
Probleme auftreten, Gbernimmt der Hersteller keine Haftung.

Der Hersteller hofft, dass der Kunde die Maschine lange Zeit stérungsfrei
nutzen kann. Bei Problemen wenden Sie sich bitte an den Lieferanten oder
den Hersteller.

4.1 Wesentliche Voraussetzung fiir die Installation

Vorsicht! Maschinenschaden!

Ohne die erforderlichen Installationsbedingungen wird die Maschine
beschadigt.

Vorsicht Verletzte!

Bitte beachten Sie die wesentlichen Installationsbedingungen.

Bitte stellen Sie sicher, dass die Installationsumgebung den
grundlegenden Sicherheitsvorschriften entspricht.

4.2 Installationsumgebung

® Brennbare und explosive Gase sind nicht zulassig.

® Umgebungstemperatur: 5-30 °C. Wenn der Betrieb bei anderen
Temperaturen erforderlich ist, bestatigen Sie dies bitte zuerst mit dem
Lieferanten oder Handler.

® Umgebungsdruck, Standardatmospharendruck

® Stellen Sie sicher, dass die Stromumgebung den Anforderungen
entspricht (siehe Typenschild).

® FEin wichtiger Faktor fir den erfolgreichen Betrieb der Maschine ist die
Neigungsfreiheit.

® Lassen Sie genligend Platz, um eine gute Belliftung und Warmeableitung
zu gewahrleisten. Mindestens 10 cm Abstand.

® Die Maschine darf nicht direkt einer Warmequelle oder einem Dampfgerat
ausgesetzt werden (z. B. Dampfgarer, Geschirrspller oder Herd).

Sorgen Sie flr ausreichend Platz, um die leicht verschlei’ienden Ersatzteile
auszutauschen.




5. Inbetriebnahme
5.1 Bedienfeld

1 2

3 4 5 6

NEIN. Muster

Name

Beschreibung

Leistung

Dient zum Ein- und
Ausschalten der
Stromversorgung der
Maschine.

HeiRsiegeln

Optionale
Heilksiegelfunktion zum
Offnen und SchlieRen.

Monitor

Im Standby-Zustand wird
,000" angezeigt, was den
aktuellen Temperaturwert
des Heizblocks angibt.

Die blinkende Anzeige
,000" zeigt die Einstellung
des Temperaturwerts des
Heizblocks an;

Die blinkende Anzeige ,, std
“ zeigt an, dass sich die
Maschine in einem Zustand
befindet, in dem sie sich
auf das Herunterfahren
vorbereitet. Wenn die
Temperatur unter 50 °C
fallt, wird die Maschine
automatisch
heruntergefahren.




> . » C“ bedeutet den
4 , Parameteranzeigelampe Temperaturwert:
Erhohen Sie die
Taste zur
5 Temperaturerh6hung Temperatur des
Heizblocks.
Reduzieren Sie die
Taste zur
6 Temperaturabsenkun Temperatur des
P 9 Heizblocks.

5.2 Einschalten

A GEFAHR! ELEKTRISCHER SCHLAG!

Bitte halten Sie sich an die Sicherheitsvorschriften fiir den Betrieb.

® Durch Drehen des Netzschalters wird die Maschine gestartet.

® Nach dem Anschlieen an die Stromversorgung leuchtet die
Kontrollleuchte. Auf dem Touchscreen wird die Startseite angezeigt. Dies
bedeutet, dass sich die Maschine nun im Standby-Modus befindet und
betriebsbereit ist.

5.2.1 Stromanschluss

A WARNUNG! ELEKTRISCHER SCHLAG!

Stellen Sie sicher, dass die verwendete Steckdose iliber Schutzleiter
verfligt.

Vorsicht! Eine falsche Leistungsanpassung kann die Maschine
beschiadigen!

Bitte liberpriifen Sie die Leistungsparameter der Maschine anhand des
Typenschilds der Maschine.

Bitte beachten Sie die Sicherheitsrichtlinien und nationalen
UnfallverhiitungsmaBnahmen.

» Strom/Erde
® Prifen Sie, ob die Versorgungsspannung mit der Spannung auf dem
Typenschild der Maschine Ubereinstimmt.
® Stellen Sie sicher, dass die Maschine ordnungsgemaR an eine geerdete
Steckdose angeschlossen ist, um Feuer oder Stromschlage zu vermeiden
(die Erdungsleitung ist die gelb-griine Doppelleitung).
® Das Kabel muss sich frei bewegen kénnen, um eine Extrusion zu
vermeiden.
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® Sobald das Kabel beschadigt ist, ersetzen Sie es bitte sofort.

® Wenn eine Fehlfunktion der Maschine vorliegt oder die Maschine
gewartet werden muss, unterbrechen Sie bitte die Stromversorgung.

® \Wenn die Maschine langere Zeit nicht benutzt wird, packen Sie bitte das

Kabel ein.

5.2.2 Inbetriebnahme

Strom anschlieen und Startschalter driicken, die Anzeige leuchtet, dann
laufen die Getriebeteile synchron.

Stellen Sie den Druckradknopf fein ein, lassen Sie das Druckrad rotieren.
Stellen Sie es auf den entsprechenden Druck ein und.

Driicken Sie den Heil3siegelschalter und stellen Sie das Bedienfeld je
nach Material und Dicke des Verpackungsbeutels auf die gewlinschte
Temperatur ein.

Glatten Sie die Versiegelungséffnung und richten Sie sie aus. Filihren Sie
dann den Beutel ein, indem Sie die Beutel6ffnung an der Zufuhréffnung
ausrichten. Wenn die Beutel6ffnung von den Versiegelungsbandern
erfasst wird und sich der Beutel dadurch automatisch vorwarts bewegt,
driicken Sie ihn in diesem Moment bitte nicht mit Gewalt hinein oder
ziehen Sie ihn heraus, da es sonst zu einer unregelmafigen Versiegelung
oder einem Defekt kommt.

Wenn Sie feststellen, dass sich Schmutz am Schweiltband oder am
Heizblock festsetzt, schalten Sie das Schweillgerat aus und reinigen Sie
ihn. Entfernen Sie den Schmutz nicht mit den Handen, wenn die
Temperatur hoch ist.

5.2.3 Betrieb stoppen
Driicken Sie den Netzschalter. Auf dem Display blinkt , std “. Sobald die
Temperatur unter 50 °C fallt, schaltet sich die Maschine automatisch ab.

5.3 Inbetriebnahme

5.3.1 Austausch und Einstellung des Dichtbandes

Offnen Sie die obere und untere Abschirmung, legen Sie die Maschine
flach hin, warten Sie, bis der Heizblock auf 50 °C abgekuhlt ist, und
drehen Sie dann die Randelmuttern am oberen Heizblock und oberen
Kidhlblock um 2-3 Umdrehungen, um die Oberflache des
Dichtungsstreifens freizugeben.
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Rotate by 90°

L=
‘(,j' ~~— Rotate by 90°
:?f/“’ ,

Heben Sie das Spannrad an und entfernen Sie den Dichtungsstreifen.

Durch ein neues Dichtungsband ersetzen.

Bringen Sie Heizblock, Kuhlblock usw. wieder an ihre urspriingliche

Position.

® SchlieBen Sie die Stromversorgung an und flihren Sie einen Testlauf
durch.

® Decken Sie die Abdeckung ab und der Heizblock kann nach Erreichen der

eingestellten Temperatur arbeiten.

5.3.2 Druckeinstellung des Pragerades
Wenn das Muster des Pragerads tiefer oder flacher gemacht werden muss,
stellen Sie den Einstellknopf oben am Pragerad ein (siehe Abbildung unten).

Rotate clockwise to make embossing deep,
and make it shallow conversely.
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6. Standardbetrieb und Parametereinstellung

VORSICHT! VERLETZT!

Bitte beachten Sie dieses Handbuch zur Bedienung dieser Maschine. Es
ist nicht gestattet, die erforderliche Schutzabdeckung oder den Rumpf
zu entfernen.

A VORSICHT! GEKLEMMT!

Bei laufender Maschine ist das Eingreifen in das Antriebsrad verboten,
um ein Einklemmen der Hande zu vermeiden!

A & VORSICHT! VERBRUHUNG!

Beim Versiegeln kann die Temperatur auBerhalb der Oberfliche des
Heizblocks iiber 200 °C erreichen.
Auch nach dem Abkiihlen weist es noch eine hohe Temperatur auf.

® Wenn Sie Fragen zur Bedienung und Funktion der Maschine haben und
die entsprechenden Informationen nicht in diesem Handbuch enthalten
sind, wenden Sie sich bitte an den Hersteller oder Handler.

® Wenn die Maschine nicht normal lauft oder ungewoéhnliche Gerausche
erzeugt, stoppen Sie bitte den Maschinenbetrieb und unterbrechen Sie
die Stromversorgung.

® Bei Problemen wenden Sie sich bitte an den Hersteller oder Handler.

6.1 Vorbereitung, Einstellung und Priifung vor dem Betrieb

® Diese Maschine ist mit einer geerdeten Dreilochsteckdose ausgestattet .
Das verwendete Netzteil sollte gut geerdet sein, um die Sicherheit in der
Produktion zu gewahrleisten.

® Bei der ersten Verwendung oder wenn nach der Verwendung zu viel Zeit
vergeht, wird das elektrische Heizelement durch Feuchtigkeit
beeintrachtigt. Es sollte nach dem Vorheizen bei niedriger Temperatur fir
einige Minuten im Normalbetrieb betrieben werden.

® Passen Sie die Position (Einlass) entsprechend der Form und GréRRe der
Dichtungslinie zur Miindung an.
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® Passen Sie die oberen und unteren Heizblécke sowie den Abstand
zwischen den oberen und unteren Kuhlblocken an die Dicke des
Siegelmaterials an. Passen Sie die Druckkraft der Haltescheibe an, um
den Abstand zwischen den beiden Siegelbandern zu steuern. Stellen Sie
im Uhrzeigersinn ein, um den Abstand zu erhdhen (vergréfern), und
gegen den Uhrzeigersinn, um den Abstand zu verringern (verengen). Der
Abstand zwischen zwei Siegelbandern entspricht in etwa der Dicke einer
Lage Verpackungsbeutel, damit die Siegelfestigkeit und Pragescharfe des
Beutels gewahrleistet werden kann und der Abstand zwischen den beiden
Enden der Siegelung nicht zu grof} ist.

6.2 Parametereinstellung

VORSICHT! SCHADEN!

Eine unangemessene Parametereinstellung kann zu Schaden an der
Maschine oder einer Verkiirzung der Maschinenlebensdauer fiihren.

® FEine unangemessene Parametereinstellung kann die Maschine
beschadigen oder die Betriebszeit verkirzen.

® FEine unzumutbare Parametereinstellung kann dazu fiihren, dass alle
Verfahren oder Versiegelungen nicht korrekt abgeschlossen werden.

® Wenn Sie Fragen zur Bedienung oder Funktion der Maschine haben,
wenden Sie sich bitte an den Hersteller oder Handler.

» Optimale Parameter

® Der Abstand zwischen der Mitte der Beutelversiegelung und dem Rand
des Beutels betragt 10 bis 20 mm.

® Die Qualitdt der Beutelversiegelung wird durch die drei Elemente
HeilRsiegeltemperatur,  Versiegelungsgeschwindigkeit  und Druck
bestimmt.

® Die Temperatureinstellung sollte je nach Dicke des Beutels langsam von
niedrig nach hoch angepasst werden.

Der Versiegelungsdruck wird vor dem Verlassen des Werks auf den

entsprechenden Druck eingestellt und ist fir die meisten Produktbeutel

geeignet. Sollten die Beutel nach dem Einstellen von Temperatur und

Geschwindigkeit nicht den idealen Versiegelungseffekt erzielen, stellen Sie

bitte das Bandpressrad so ein, dass der Druck langsam von niedrig auf hoch

wechselt, um den gewtinschten Versiegelungseffekt zu erzielen.

» Referenztabelle fiir die HeiBsiegeltemperatur gangiger Materialien
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Doppelte Empfohlener
Materialname Schichtdicke Temperatureinstellungswert C
(m) (Fehler: £57C)
120 140
160 160
PE
240 175
320 200
Eine
Aluminiumfolie 200 175

7. Wartung

Alarm! Stromschlag!

Vor der Wartung solite die Stromversorgung der Maschine

vollstandig unterbrochen werden.

Eine tagliche Wartung der Maschine ist notwendig, um ihre Lebensdauer zu
verlangern und optimale Verpackungsergebnisse zu erzielen. Bei haufiger
Nutzung (mehr als vier Stunden pro Tag) empfiehlt sich alle drei Monate eine
professionelle Wartung. Bei einer Nutzung von weniger als vier Stunden pro
Tag empfiehlt sich alle sechs Monate eine umfassende Wartung (je nach
Einsatzort, Umgebung und Produkt). Manche Anwender kénnen jedoch auch
einfachere Wartungsarbeiten an der Maschine durchfiihren, je nach
praktischem Bedarf.

7.1 Hinweise zur Wartung

® Die Stromversorgung der Maschine muss vollstandig unterbrochen und
das Netzkabel aus der Steckdose gezogen werden.

® Wenn die Maschine nicht richtig lauft oder wahrend des Betriebs
ungewohnliche Gerausche auftreten, schalten Sie bitte sofort die
Stromversorgung aus und wenden Sie sich an den Lieferanten oder
Hersteller.

® Bitte waschen Sie die Maschine nicht mit einem Hochdruckreiniger, da
dies die elektronischen Komponenten und andere Ersatzteile in der
Maschine stark beschadigen kann.
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® Bitte lassen Sie kein Wasser in das Bedienfeld flieRen, da dies den
Stromkreis beschadigen kann.

® Wenn der Bediener die Maschine nicht gemaR diesem Handbuch wartet,
Ubernimmt der Hersteller keine Verantwortung fiir etwaige Ausfalle oder
Schaden an der Maschine.

7.2 Wartungsintervalltabelle

Zeitplan

Inhalt der Wartung

Taglich

1. Entfernen Sie mit der Bilrste die Substanz, die an der
Oberflache des Dichtungs- und Fliihrungsbandes haftet.

2. Achten Sie wahrend des Motorbetriebs auf Gerausche oder
ungewohnliche Gerausche.

Monatlich

1. Prifen Sie, ob der Dichtungsriemen abgenutzt ist oder nicht.

Ein
halbes
Jahr

1.Uberpriifen Sie den VerschleiRzustand der Kohlebiirste des
Motors. Es wird empfohlen, diese einmal im Jahr auszutauschen.
2. Schmierfett auf die Zahnrader auftragen, die ohne Abdeckung
freiliegen.

Jahrlich

1. Uberpriifen Sie die Maschinen umfassend gemaR den oben
genannten Punkten.

2. Uberpriifen Sie, ob das Gummirad gealtert ist oder nicht. Ein
gealtertes Gummirad sollte besser ausgetauscht werden.

3. Priufen Sie, ob der Temperaturregler den eingestellten
Temperaturwert innerhalb von zehn Minuten erreichen kann.
Wenn die eingestellte Temperatur nicht innerhalb von zehn
Minuten erreicht wird, sollte der Temperaturregler ausgetauscht
werden.

4. Uberpriifen Sie, ob die elektronischen Teile, einschlieRlich
Tasten, Lifter usw., normal funktionieren oder nicht.

5. Uberpriifen Sie die Getriebeteile, einschlieRlich Zahnrader und
Wellen, und geben Sie Schmierfett hinzu. Wenn diese Teile stark
abgenutzt sind, missen sie ausgetauscht werden.

6. Reinigen Sie das Schneckengetriebegehduse und wechseln
Sie das Ol darin. Wenn das Ol im Schneckengetriebegehduse
zweimal gefiltert wurde und immer noch nicht klar ist, muss das
Schmierdl gewechselt werden.

8. Fehlerbehebung

8.1 Fehlerbehebung

Problem | Grund Losung
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Die Maschine funktioniert
nicht

1. Die Stromversorgung ist
nicht angeschlossen .

2. Die Sicherung ist defekt
oder der hochauflésende
Leistungsschalter 16st aus.
3.Die obere Abschirmung
befindet sich in der
geoffneten Position.

1. Uberpriifen Sie die Steckdose.

2. Ersetzen Sie die Sicherung und den
Hochspannungsschalter.

3.Die obere Schutzvorrichtung muss
wahrend des Maschinenbetriebs
geschlossen bleiben.

Der Dichtungsriemen
reifdt leicht.

1. Zu hohe Spannung am
Dichtungsband.

2. Das Dichtungsband lauft
nicht richtig.

3. Falte am Siegelband.

4. Klebefilm oder anderer
Schmutz haftet an der
Oberflache des
Dichtungsbandes.

5. Der Spalt des Heizblocks
ist zu klein oder die
Temperatur zu hoch.

1. Stellen Sie die vertikale
Einstellschraube am angetriebenen
Radsitz so ein, dass der Dichtungsgurtel
weder zu fest noch zu locker sitzt

2. (siehe Punkt oben).

3. Keine Falten auf dem Dichtungsband.
4. Reinigen Sie die Oberflache des
Dichtungsbandes rechtzeitig

5. Stellen Sie die Einstellschrauben am
Heizblock so ein, dass zwischen dem
oberen und unteren Heizblock ein Abstand
von etwa der Dicke einer Folienlage
verbleibt. Regulieren Sie zusatzlich die
Temperatur am Temperaturregler, um eine
ordnungsgemalfe Versiegelung zu
gewahrleisten und gleichzeitig die
Temperatur so niedrig wie méglich zu
halten.

Die Pragung ist nicht klar.

1. Pragerad ist abgenutzt.
2. Die Druckfeder am
Pragerad ist nicht fest
genug angezogen.

1. Pragerad ersetzen.
2. Stellen Sie die Spannfeder des
Pragerads ein.

Beim Transport des
Siegelbandes tritt ein
Widerstand auf.

1. Der Abstand zwischen
Heizblécken oder
Kihlblécken ist zu klein, die
Reibung ist zu grof3.

1. Passen Sie den Abstand zwischen den
Versiegelungsbandern richtig an. Er sollte
etwa der Dicke eines Verpackungsbeutels
in einer Schicht entsprechen, um eine
starke Versiegelung und einen klaren
Druck zu gewahrleisten, ohne dass die
beiden Enden des Versiegelungsteils zu
lang werden.

Beim Transport des
Verpackungsbeutels zum
Pragerad kommt es zu
Block- oder
Faltphanomenen.

1. Zu hoher Druck durch
Pressrad oder Pragerad.

1. Stellen Sie das Pressrad oder Pragerad
auf den richtigen Druck ein, sodass der
Abstand zwischen den beiden
Siegelbandern etwa der Dicke des
Verpackungsbeutels in einer Lage
entspricht. Dadurch wird nicht nur eine
starke Versiegelung und ein klarer Druck
gewahrleistet, sondern die beiden Enden
des Siegelteils werden auch nicht zu lang.

Auf dem Display erscheint

1. Thermoelement

1. Ersetzen Sie das Thermoelement oder
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e 01

getrennt .

schlieen Sie die Thermoelementkabel
erneut an.

Auf dem Display erscheint
e02

1. Invertierender
Thermoelementanschluss .

1. SchlieRen Sie die Thermoelementkabel
in umgekehrter Reihenfolge an .

Auf dem Display erscheint
e03

1. Der Schild befindet sich
im gedffneten Zustand.

2. Der Naherungsschalter
auf der Grundplatte und der
Magnet auf der
Abschirmung erfassen sich
nicht gegenseitig.

3. Der Naherungsschalter
auf der Grundplatte ist
beschadigt.

4. Der Kabelbaum des
Naherungsschalters an der
Grundplatte ist getrennt.

1. Prifen Sie, ob die Schutzabdeckung
gedffnet ist.

2. Prifen Sie, ob der Magnetschalter auf
der Grundplatte und der Magnet auf der
entsprechenden Abschirmung verschoben
sind.

3. Ersetzen Sie den Magnetschalter.

4. SchlieRen Sie den Kabelbaum des
Naherungsschalters wieder an.

Auf dem Display erscheint
e04

1. Das Geréat kann nach
3-minitigem Erhitzen
immer noch keine 50 °C
erreichen.

1. Die elektrische Heizungsleitung ist
getrennt.

2. Das elektrische Heizrohr ist beschadigt.
3. Die Thermoelementsonde ist nicht mit
dem unteren Heizblock verbunden.

A. Wenn bei der
Maschine das Phanomen
auftritt, dass die
Versiegelungstemperatur
weiter steigt, ohne dass
der Heizschalter beim
Einschalten eingeschaltet
wird, oder wenn die
Versiegelungstemperatur
auf Uber 270 °C steigt.

B. Das Gerat zeigt ,, std
“an —der
Heizungsabschaltzustand
wird zwangsweise
aktiviert, ohne dass der
Heizungsschalter
ausgeschaltet wird.

1. Der Thyristor der Platine
hat einen internen
Kurzschluss.

1. Tauschen Sie die Platine aus.
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8.2 Motorwartung

(1) Halten Sie die Maschine an und Uberprifen Sie sie, wenn am Motor eine
Stoérung auftritt. Verwenden Sie die Maschine nicht, bis das Problem behoben
ist.

(2) Den Motor regelmaRig entstauben und reinigen. Ethylalkohol, Benzin und
benzolhaltige Flissigkeiten sollten vermieden werden, da sie sonst den Lack
der Motorabdeckung beschadigen.

(3) Der Motor sollte in Innenrdumen bei normaler Umgebungstemperatur
verwendet werden, um Reibung, Regeneinwirkung und chemische Korrosion
usw. zu vermeiden. Wenden Sie sich bitte zuerst an den Lieferanten oder
Hersteller, wenn der Motor unter schlechten Bedingungen verwendet werden
soll (z. B. bei Einwirkung korrosiver Atmosphare oder Temperaturen Uber
30 °C oder unter 5 °C).

9. Lagerung

9.1 Speicherung von Kurzzeit

® Schalten Sie den Netzschalter aus, ziehen Sie das Netzkabel ab und
verpacken Sie das Netzkabel.

® Reinigen Sie den Staub.

® Decken Sie es nach Méglichkeit mit der Plastiktite ab, um es vor Staub
zu schutzen.

® Lagern Sie es in einem trockenen, staubfreien und sto3sicheren Raum.

9.2 Langzeitlagerung

Wenn die Maschine das Werk verlasst, ist sie mit der notwendigen

Rostschutzbehandlung versehen, sodass kein weiteres Konservierungsol

erforderlich ist. Bei schlechten Lagerbedingungen (korrosive Umgebung, hohe

oder haufig wechselnde Temperaturen) ist es ratsam, der Maschine mehr

Konservierungsoél hinzuzufligen. Bei Fragen wenden Sie sich bitte an den

Lieferanten oder Hersteller.

® Schalten Sie den Netzschalter aus, ziehen Sie das Netzkabel ab und

verpacken Sie das Netzkabel.

Reinigen Sie den Staub.

Decken Sie es mit der Plastiktiite ab, um es vor Staub zu schitzen.

Bitte verpacken Sie es madglichst originalgetreu.

Lagern Sie es in einem trockenen, staubfreien und stoRRsicheren Raum.

9.3 Starten der Maschine nach langerer Lagerung

Bitte beachten Sie die Anweisungen zu ,Installation und Start® in diesem
Handbuch.
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Warnung: Um das Verletzungsrisiko zu verringern, muss der
Benutzer die Bedienungsanleitung sorgfaltig lesen.

Dieses Produkt unterliegt den Bestimmungen der
europaischen Richtlinie 2012/19/EU. Das Symbol einer
durchgestrichenen Milltonne weist darauf hin, dass dieses
Produkt in der Europaischen Union einer getrennten
Mullentsorgung unterliegt. Dies gilt fir das Produkt und alle mit
diesem Symbol gekennzeichneten Zubehdrteile.
Entsprechend gekennzeichnete Produkte diurfen nicht im
Hausmuill entsorgt werden, sondern missen an einer
Sammelstelle fir das Recycling von Elektro- und
Elektronikgeraten abgegeben werden.
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VVEVVOR

Affordable. Reliable. Home Improvement.

MODELLO: FRB-640

Queste sono le istruzioni originali, si prega di leggere attentamente tutte
le istruzioni del manuale prima dell'uso. VEVOR si riserva la piena
interpretazione del proprio manuale utente. L'aspetto del prodotto
dipendera dal prodotto ricevuto. Vi preghiamo di scusarci se non vi
informeremo piu in caso di aggiornamenti tecnologici o software sul
nostro prodotto.



Prefazione

Grazie per aver acquistato la sigillatrice a nastro continuo FRB-640.
Il manuale é adatto al modello FRB-640.

Il presente manuale di istruzioni contiene i seguenti contenuti:

Istruzioni sul prodotto

Precauzioni di sicurezza

Trasporto e stoccaggio
Installazione

Funzionamento e messa in servizio
Manutenzione

Risoluzione dei problemi

Il presente manuale fornisce una descrizione dell'installazione e dell'uso del
prodotto e include i seguenti contenuti: trasporto, stoccaggio, installazione,
condizioni operative, manutenzione, risoluzione dei problemi e riparazione del

prodotto.

Avviso:

® Si prega di leggere attentamente il presente manuale e di comprenderlo
appieno prima dell'uso.

® Assicurarsi che il presente manuale sia in possesso dell'operatore o del
personale responsabile del prodotto.

® Dopo aver letto il manuale, conservarlo e tenerlo a portata di mano per
eventuali consultazioni.

® Per qualsiasi domanda, contattare il produttore o il distributore.

Responsabilita:

® |l presente manuale & stato redatto con cura e per eventuali errori o
inesattezze il produttore non si assume alcuna responsabilita.

® |l produttore non sara responsabile per danni o problemi causati dalla
mancata adozione del pezzo di ricambio specificato.

® |l produttore si riserva il diritto di apportare modifiche ai parametri o alle
parti senza preavviso.

® Tutti i diritti sono riservati al produttore. E vietata la stampa di qualsiasi
parte del presente manuale senza autorizzazione scritta. In caso di
violazione, I'azienda si riserva il diritto di perseguire legalmente le proprie
responsabilita.

Termini:

® Nastro di tenuta (nastro in Teflon): per impedire che il sacchetto entri in
contatto con il blocco riscaldante, evitando cosi di compromettere I'effetto
di tenuta.

® Riscaldatore: costituito da un blocco di rame e da un tubo riscaldante.
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1. Introduzione al prodotto

1.1 Applicazione

Questa sigillatrice & adatta alla sigillatura di pellicole plastiche e puo essere
ampiamente utilizzata in settori come quello alimentare, medicale e di uso
quotidiano. E il dispositivo di sigillatura ideale per il confezionamento di piccoli
lotti di prodotti in ambito domestico e commerciale.

1.2 Caratteristiche dei prodotti

® (Questa sigillatrice adotta un meccanismo di trasmissione elettronico a
controllo costante della temperatura, che e raffinato e compatto, con un
ingombro ridotto, adatto per sigillare piccoli imballaggi.

® Questa sigillatrice presenta le seguenti caratteristiche: elevata efficienza
di sigillatura continua, qualita di sigillatura affidabile, struttura ragionevole
e funzionamento pratico.

® Questa sigillatrice adotta un pannello touch intelligente, semplice e
comodo.

® Design ergonomico: premendo l'interruttore di accensione, sul display
lampeggera la scritta " std ". Quando la temperatura scende sotto i 50°C,
la macchina si spegnera automaticamente.

1.3 Principi di funzionamento

Dopo aver collegato l'alimentazione, gli elementi elettrotermici iniziano a
produrre calore, il che porta a un rapido aumento della temperatura dei blocchi
riscaldanti superiore e inferiore. Regolare il regolatore di temperatura per
ottenere la temperatura desiderata. L'area di saldatura del sacchetto di
plastica viene prima trasportata manualmente nella posizione tra due nastri di
saldatura, quindi serrata da due nastri di saldatura e inviata all'area di
riscaldamento. |l film di plastica viene riscaldato e ammorbidito. Sotto la
pressione del rullo di pressione, il film si lega. Successivamente, la parte di
saldatura viene trasportata all'area di raffreddamento per il raffreddamento e la
formatura, quindi pressata dal rullo di goffratura per creare un motivo a griglia.
Il funzionamento della parte di trasmissione della sigillatrice & avviato dal
motore, che aziona le cinghie di sigillatura tramite ingranaggi per farle
funzionare in modo sincrono.



1.4 Principi di denominazione dei prodotti

FRB- XXX

Sigillatura circonferenza della

¢intura (mm)

Tipo economico

Sigillatrice a nastro continuo



1.5 Specifiche tecniche

odello
Parametro - FRB-640
Articolo (Tipo orizzontale)
Tensione (V/Hz) CA 220/50 ( 110/60 )
Potenza del motore (W) 28
Potenza di tenuta (W) 200x2
Velocita (m/min) 9
Larghezza della guarnizione (mm) 8-12
Intervallo di temperatura (C) 50 -250 (regolabile in continuo)
Distanza massima dal centro di
saldatura all'apertura del sacchetto 38
(mm)
Dimensioni esterne
(LxPxA)(mm) 355%x160x177
Peso netto (Kg) 5

1.6 Strutture esterne dei prodotti

FRB-640
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2. Sicurezza

2.1 Preparazione

Questo manuale descrive il trasporto, lo stoccaggio, l'installazione,
I'avviamento, le condizioni operative, la manutenzione, la risoluzione dei
problemi e la riparazione di questo prodotto.

L'installazione di questa macchina deve essere effettuata da personale
qualificato.

Si prega di rispettare queste istruzioni di manutenzione

Prima di utilizzare questa macchina, leggere attentamente il presente

manuale di istruzioni e comprenderlo appieno.

Per qualsiasi domanda, contattare il produttore o il distributore.

2.2 Precauzioni di sicurezza

Si prega di confermare la tensione e la frequenza della macchina per

evitare incidenti.

Questa macchina é alimentata da un sistema di alimentazione monofase
a tre fili e il filo giallo e verde € un filo di terra protettivo che dovrebbe
essere collegato a terra e non pud essere rimosso.

Il cavo di alimentazione deve essere protetto da pressioni e trazioni e
deve essere avvolto quando non viene utilizzato.

Non toccare i dispositivi elettrici all'interno della macchina dopo averla
accesa.

Non toccare le parti motrici per evitare lesioni quando la macchina € in
funzione.

Non aprire lo scafo della macchina, il coperchio di protezione ecc. quando
la macchina & accesa, per evitare schiacciamenti, scottature o scosse
elettriche.

Non toccare i blocchi riscaldanti per evitare ustioni.

In caso di riparazione della macchina, procedere solo quando i blocchi
riscaldanti sono completamente freddi, per evitare ustioni.

Non utilizzare la macchina in ambienti corrosivi e umidi.

Non sostituire facoltativamente parti della macchina.

Mantenere puliti sia l'interno che I'esterno della macchina e rimuovere
tempestivamente i materiali adesivi superficiali dalla cinghia in Teflon.
Riempire e sostituire regolarmente I'clio nella scatola della vite senza fine
e lubrificare lingranaggio e la ruota dentata (olio per ingranaggi
semiliquido YP7408).

Quando la macchina non ¢ in uso, l'alimentazione elettrica deve essere
disattivata.

Conservare con cura questo manuale per poterlo consultare facilmente in
futuro.



Per esempio:

Pericolo!
Se questa precauzione non viene rispettata, potrebbero
verificarsi incidenti gravi o mortali!

Avvertimento!
Se questa precauzione non viene rispettata, potrebbero
verificarsi incidenti gravi o addirittura mortali!

Avvertimento!
Se questa precauzione viene ignorata, si potrebbero
verificare lesioni personali o perdite di proprieta!

2.3 Utilizzo dell'ambiente

Questo prodotto & progettato per funzionare a temperatura ambiente e se le
condizioni ambientali sono sfavorevoli (ad esempio, corrosivita nell'atmosfera
e temperatura ambiente superiore a 30 °C o inferiore a 5 °C), contattare |l
produttore o il fornitore.

3. Trasporto e stoccaggio

3.1 Configurazione dell'imballaggio in cartone

® Confezionato strettamente in un batuffolo di cartone

Nota: durante la pallettizzazione, il numero massimo di strati non deve essere

superiore a 5.

® Assicurarsi che la pellicola di avvolgimento sia avvolta in modo stabile

sulle macchine.

® Siprega di trasferire il cartone secondo la freccia su di esso, non trasferire

in senso inverso

® Si prega di utilizzare il carrello elevatore per trasferire le macchine
pallettizzate sui pallet

Nota: ogni macchina & dotata di trasportatore, tenere la maniglia quando si sposta la

macchina, non tenere il trasportatore per spostare la macchina

4. Installazione

Prima di procedere all'installazione, si prega di leggere attentamente il

presente manuale. Attraverso la lettura del presente manuale, € possibile
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apprendere le nozioni fondamentali su come installare, avviare, utilizzare e
manutenere la macchina. Il produttore non si assume alcuna responsabilita
per eventuali problemi causati dalla mancata consultazione del presente
manuale.

Il produttore si augura che il cliente utilizzi la macchina senza guasti per un
lungo periodo. In caso di problemi, si prega di contattare il fornitore o il
produttore.

4.1 Condizione essenziale per l'installazione

Attenzione! Danni alla macchinal!

In assenza delle condizioni essenziali per l'installazione, la macchina
verra danneggiata.

Fate attenzione ai feriti!

Si prega di rispettare le condizioni essenziali per I'installazione.

Assicurarsi che I'ambiente di installazione soddisfi le norme di sicurezza
di base.

4.2 Ambiente di installazione

® Non sono ammessi gas inflammabili ed esplosivi.

® Temperatura ambiente: 5-30°C. Se € necessario il funzionamento a
temperature diverse, si prega di verificare prima con il fornitore o il
rivenditore.

® Pressione ambientale, pressione atmosferica standard

® Assicurarsi che l'ambiente di alimentazione soddisfi i requisiti (fare
riferimento alla targhetta).

® |'assenza di inclinazione & un fattore importante per il buon
funzionamento della macchina.

® |asciare spazio sufficiente per garantire una buona ventilazione e
dissipare il calore. Almeno 10 cm di spazio tra i fori.

® La macchina non pud essere esposta direttamente a fonti di calore o
dispositivi a vapore (come vaporiera, lavastoviglie o fornello).

Assicurare spazio sufficiente per sostituire i pezzi di ricambio faciimente
usurabili.




5. Avviamento e messa in servizio
5.1 pannello di controllo

1

2 3

4 5 6

NO. Modello Nome Descrizione
1 Energia UtiII'iz;ato per.accendere 0 spegnere
alimentazione della macchina.
2 Saldatura a Funzione di termosaldatura opzionale in
caldo apertura e chiusura.
Lo stato di standby visualizza "ooo", che
indica il valore attuale della temperatura
del blocco riscaldante;
Il display lampeggiante "ooo" indica
I'impostazione del valore di temperatura
3 m Monitor del blocco riscaldante;
Il display lampeggiante " std " indica che
la macchina & in fase di preparazione
allo spegnimento. Quando la
temperatura scende sotto i 50 °C, la
macchina si spegnera automaticamente.
- Spia
4 luminosa dei ""C" indica il valore della temperatura;
parametri
Pulsante di
5 aumento Aumentare la temperatura del blocco
della riscaldante.
temperatura
6 dF:uI_sant.e B Ridurre la temperatura del blocco
iminuzione .
della riscaldante.




temperatura

5.2 Accensione

A A PERICOLO! SCOSSA ELETTRICA!

Si prega di rispettare le norme di sicurezza operative.

® Ruotando l'interruttore di accensione si avvia la macchina.

® Dopo aver collegato la macchina all'alimentazione, la spia luminosa si
accendera e il display touch mostrera la home page, il che significa che la
macchina é ora in modalita standby e pronta per essere utilizzata.

5.21 Collegamento elettrico

A A ATTENZIONE! SCOSSA ELETTRICA!

Assicurarsi che la presa utilizzata sia dotata di cavi di messa a terra di
protezione.

Attenzione! La mancata corrispondenza della potenza danneggera la
macchina!

Controllare i parametri di potenza della macchina consultando Ia
targhetta identificativa.

Si prega di rispettare le linee guida di sicurezza e le misure nazionali di
prevenzione degli incidenti.

» Alimentazione/Terra

® \Verificare che la tensione di alimentazione corrisponda a quella indicata

sulla targhetta della macchina.

® Assicurarsi che la macchina sia correttamente collegata a una presa con
messa a terra, per evitare incendi o scosse elettriche (la linea di messa a
terra & la linea bicolore giallo-verde).

® |l cavo deve essere libero di muoversi per evitare I'estrusione.

® Se il cavo € danneggiato, sostituirlo immediatamente.

® In caso di malfunzionamento della macchina o quando la macchina
necessita di manutenzione, interrompere l'alimentazione elettrica.

® Se la macchina rimarra inattiva per un certo periodo, si prega di imballare

il cavo.

5.2.2 Procedura di avvio
® Collegare I'alimentazione e premere l'interruttore di avviamento, la spia si
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accende e le parti della trasmissione funzionano in modo sincrono.
Regolare con precisione la manopola della rotella di stampa, farla ruotare.
Regolarla alla pressione appropriata e.

Premere l'interruttore di termosaldatura e regolare il pannello di controllo
sulla temperatura desiderata in base al materiale e allo spessore del
sacchetto di imballaggio.

Appiattire e allineare I'apertura di saldatura, quindi alimentare il sacchetto
allineando l'apertura del sacchetto con l'apertura di alimentazione.
Quando l'apertura del sacchetto viene afferrata dalle cinghie di saldatura,
che fanno avanzare automaticamente il sacchetto, in quel momento, non
spingerlo dentro o tirarlo fuori con forza, altrimenti si verifichera una
saldatura irregolare o una rottura.

Se si riscontra la presenza di sporco sulla cinghia di saldatura o sul blocco
riscaldante, arrestare la saldatrice e pulirla. Non pulire lo sporco con le
mani quando la temperatura & elevata.

5.2.3 Arresto dell'operazione

Premere l'interruttore di accensione e sul display lampeggera la scritta " std ".
Quando la temperatura scende sotto i 50°C, la macchina si spegnera
automaticamente.

5.3 Messa in servizio

5.3.1 Sostituzione e regolazione della cinghia di tenuta

Aprire gli schermi superiore e inferiore, adagiare la macchina in piano,
attendere che il blocco riscaldante si raffreddi a 50 C, quindi ruotare i dadi
zigrinati sul blocco riscaldante superiore e sul blocco di raffreddamento
superiore di 2-3 giri per staccare la superficie della striscia di tenuta.

. Rotate by 90°

<, ~77> Rotate by 90°

Sollevare la ruota di tensionamento e rimuovere la striscia di tenuta.
Sostituire con un nuovo nastro sigillante.

Riportare il blocco riscaldante, il blocco raffreddante, ecc. nella posizione
originale.
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® Collegare I'alimentatore ed effettuare una prova di funzionamento.
® Coprire il coperchio e il blocco riscaldante potra funzionare una volta
raggiunta la temperatura impostata.

5.3.2 Regolazione della pressione della ruota di goffratura

Se & necessario rendere il motivo della rotella di goffratura piu profondo o piu
superficiale, regolare la manopola di regolazione nella parte superiore della
rotella di goffratura (come nella figura sottostante).

Rotate clockwise to make embossing deep,
and make it shallow conversely.

6. Funzionamento standard e impostazione dei
parametri

ATTENZIONE! FERITO!

Per utilizzare questa macchina, fare riferimento al presente manuale.
Non é consentito smontare la copertura protettiva o lo scafo necessari.

ATTENZIONE! BLOCCATO!

Quando la macchina é in funzione, & vietato mettere le mani nel volante
per evitare di rimanere incastrati!
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ATTENZIONE! SCOTTATURA!

Durante la sigillatura, la temperatura esterna alla superficie del blocco
riscaldante puo superare i 200°C.
Anche dopo il raffreddamento, la temperatura é ancora elevata.

® [n caso di domande sul funzionamento e sulle funzioni della macchina,
qualora le informazioni pertinenti non siano incluse nel presente manuale,
contattare il produttore o il distributore.

® Se la macchina non funziona normalmente o produce rumori strani,
arrestarla e interrompere l'alimentazione.

® In caso di problemi, contattare il produttore o il distributore.

6.1 Preparazione, regolazione e ispezione prima del

funzionamento

® presa a tre fori con messa a terra . L'alimentatore utilizzato deve essere
ben collegato a terra per garantire la sicurezza in produzione.

® Al primo utilizzo o quando lintervallo di tempo tra un utilizzo e l'altro é
troppo lungo, I'elemento riscaldante elettrico potrebbe essere umido; &
necessario utilizzarlo normalmente dopo averlo preriscaldato a bassa
temperatura per alcuni minuti.

® Regolare la posizione (ingresso) in base alla forma e alle dimensioni della
linea di tenuta verso la bocca.

® In base allo spessore del materiale di tenuta, regolare i blocchi riscaldanti
superiore e inferiore e la distanza tra i blocchi di raffreddamento superiore
e inferiore, regolare la forza di pressione della rondella di tenuta per
controllare la distanza tra i due nastri di tenuta, regolare in senso orario
per sollevare (aumentare la distanza) e in senso antiorario per abbassare
(ridurre la distanza). La distanza tra due nastri di tenuta € pari a circa lo
spessore di uno strato di sacchetti di imballaggio, in modo da garantire la
tenuta della saldatura e la nitidezza della goffratura del sacchetto e la
distanza tra le due estremita della saldatura non sia troppo lunga.

6.2 Impostazione dei parametri

ATTENZIONE! DANNI!

Un'impostazione non ragionevole dei parametri puo danneggiare la
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| macchina o ridurne i tempi di manutenzione.

Un'impostazione non ragionevole dei parametri pud danneggiare la
macchina o ridurre i tempi di manutenzione.

Un'impostazione non ragionevole dei parametri pud impedire il corretto
completamento di tutte le procedure o la sigillatura.

In caso di domande sul funzionamento o sulle funzioni della macchina,
contattare il produttore o il distributore.

Parametro ottimale

La distanza tra il centro di saldatura del sacchetto e il bordo del sacchetto
€ di 10 ~20 mm.

La qualita della sigillatura dei sacchetti & determinata da tre elementi:
temperatura di sigillatura, velocita di sigillatura e pressione.

La temperatura deve essere regolata lentamente da bassa ad alta, in
base allo spessore del sacchetto.

La pressione di saldatura viene regolata in modo appropriato prima che la
macchina lasci la fabbrica ed &€ adatta alla maggior parte dei sacchetti. Se,
dopo aver regolato temperatura e velocita, i sacchetti non riescono a ottenere
I'effetto di saldatura ideale, regolare la rotella di pressione del nastro per far
variare lentamente la pressione da bassa ad alta, in modo da ottenere I'effetto
di saldatura desiderato.

» Tabella di riferimento della temperatura di termosaldatura dei
materiali comuni
N del Spessore doppio Valore di impostazione della
ome de strato temperatura suggerito ‘C (errore:
materiale .
(m) +5°C)
120 140
160 160
PE
240 175
320 200
Un foglio di 200 175
alluminio
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7. Manutenzione

Allarme! Scossa elettrica!

Prima di effettuare la manutenzione, I'alimentazione della macchina

deve essere completamente interrotta.

La manutenzione giornaliera della macchina & necessaria per prolungarne la
durata e ottenere il massimo effetto di imballaggio. Se la macchina viene
utilizzata frequentemente (piu di quattro ore al giorno), si consiglia di effettuare
una manutenzione professionale ogni tre mesi. Se la macchina viene utilizzata
meno di quattro ore al giorno, si consiglia di effettuare una manutenzione
completa ogni sei mesi (a seconda del luogo, dell'ambiente e del prodotto).
Tuttavia, alcuni utenti potrebbero effettuare una semplice manutenzione
successiva della macchina in base alle proprie esigenze pratiche.

7.1 Attenzione alla manutenzione

L'alimentazione della macchina deve essere completamente interrotta e il
cavo di alimentazione deve essere staccato dalla presa a muro.

Se la macchina non funziona correttamente o si avverte un rumore
anomalo durante il funzionamento, spegnere immediatamente
I'alimentazione e contattare il fornitore o il produttore.

Si prega di non lavare la macchina con un'idropulitrice ad alta pressione,
poiché cid danneggerebbe gravemente i componenti elettronici e gli altri
pezzi di ricambio della macchina.

Non far entrare acqua nel pannello di controllo, altrimenti si danneggera il
circuito elettrico.

Se la manutenzione della macchina da parte dell'operatore non é
conforme a quanto indicato nel presente manuale, il produttore non si
assumera alcuna responsabilita per eventuali guasti o danni alla
macchina.

7.2 Tabella del periodo di manutenzione

Programma Contenuto della manutenzione

Quotidiano

1. Utilizzare la spazzola per rimuovere la sostanza attaccata
alla cinghia di tenuta e alla cinghia di guida.

2. Verificare la presenza di eventuali rumori o rumori anomali
durante il funzionamento del motore.

Mensile 1. Verificare se la cinghia di tenuta & usurata o meno.
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1. Controllare lo stato di usura della spazzola di carbone del

Mezzo motore, che si consiglia di cambiare una volta all'anno.

anno 2. Aggiungere grasso lubrificante agli ingranaggi esposti senza
coperchio.
1. Controllare attentamente le macchine in base ai punti sopra
indicati.
2. Verificare se la ruota in gomma € invecchiata o meno; &
meglio sostituirla se & invecchiata.
3. Verificare se il termoregolatore riesce a raggiungere la
temperatura impostata entro dieci minuti. Se non riesce a
raggiungere la temperatura impostata entro dieci minuti, &
necessario sostituirlo.

Annuale 4. Verificare se le parti elettroniche, tra cui pulsanti, ventola e

cosi via, funzionano normalmente.

5. Controllare e aggiungere grasso lubrificante ai componenti
della trasmissione, inclusi ingranaggi e alberi. Se si riscontrano
segni di usura seri, € necessario sostituirli.

6. Pulire la scatola della trasmissione a vite senza fine e
cambiare I'olio al suo interno. Se, dopo aver filtrato due volte
I'olio nella scatola della trasmissione a vite senza fine, I'olio non
€ ancora limpido, & necessario sostituire I'olio lubrificante.

8. Risoluzione dei problemi

8.1 Risoluzione dei problemi

Problema

Motivo

Soluzione

La macchina non
funziona

1. L'alimentazione non &
collegata .

2. |l fusibile e rotto o I
interruttore automatico ad
alta risoluzione scatta.

3. Lo scudo superiore € in
posizione aperta.

1. Controllare la presa elettrica.

2. Sostituire il fusibile e l'interruttore
automatico.

3. La protezione superiore deve rimanere
chiusa quando la macchina € in funzione.

La cinghia di tenuta si
rompe facilmente.

1.Tensione eccessiva sulla
cinghia di tenuta.

2. La cinghia di tenuta &
fuori controllo.

3. Piega sulla cinghia di
tenuta.

4. Pellicola adesiva o altro
sporco attaccato alla
superficie della cinghia di
tenuta.

5. Lo spazio del blocco

1. Regolare la vite di regolazione verticale
sulla sede della ruota condotta, in modo
che la cinghia di tenuta non sia né troppo
stretta né troppo allentata.

2. (vedi punto sopra).

3. Nessuna piega sulla cinghia di tenuta.
4. Pulire tempestivamente la superficie
della cinghia di tenuta

5. Regolare le viti di regolazione sul blocco
riscaldante per lasciare un certo spazio tra
il blocco superiore e quello inferiore,
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riscaldante & troppo piccolo
o la temperatura & troppo
alta.

approssimativamente pari allo spessore di
uno strato di pellicola di imballaggio.
Inoltre, regolare la temperatura sul
termoregolatore per garantire una corretta
sigillatura mantenendola il piu bassa
possibile.

La goffratura non &
chiara.

1. La rotella di goffratura &
usurata.

2. La molla di pressione
sulla rotella di goffratura
non é sufficientemente
stretta.

1. Sostituire la rotella di goffratura.
2. Regolare la molla di serraggio della
rotella di goffratura.

Durante il trasporto della
cinghia di tenuta si
avverte resistenza.

1. La distanza tra i blocchi
riscaldanti o di
raffreddamento € troppo
piccola, I'attrito & eccessivo.

1. Regolare correttamente la distanza tra
le cinghie di tenuta, che dovrebbe essere
circa pari allo spessore del sacchetto di
imballaggio in uno strato, in modo da
garantire una tenuta forte e una stampa
chiara, ma senza che le due estremita
della parte di tenuta si estendano troppo.

Si verifica un fenomeno di
blocco o piegatura
quando il sacchetto di
imballaggio viene
trasportato alla ruota di
goffratura.

1. Troppa pressione
causata dalla rotella di
pressione o dalla rotella di
goffratura.

1. Regolare la pressione della rotella di
pressione o della rotella di goffratura in
modo che la distanza tra due nastri
saldanti sia pari allo spessore del
sacchetto di imballaggio in un unico strato.
In questo modo non solo si garantisce una
saldatura forte e una stampa nitida, ma si
evita anche che le due estremita del
nastro saldante si estendano
eccessivamente.

Lo schermo mostra e 01

1. Termocoppia scollegata .

1. Sostituire la termocoppia o ricollegare i
fili della termocoppia.

Lo schermo mostrae 0 2

1. Collegamento invertente
della termocoppia .

1. Collegare i fili della termocoppia
invertendo le polarita .

Lo schermo del display
mostrae 0 3

1. Lo scudo ¢ in stato
aperto.

2. L'interruttore di
prossimita sulla piastra di
base e il magnete sullo
scudo non si rilevano a
vicenda.

3. L'interruttore di
prossimita sulla piastra di
base & danneggiato.

4. 1l cablaggio
dell'interruttore di
prossimita sulla piastra di
base & scollegato.

1. Verificare che il coperchio protettivo sia
aperto.

2. Verificare se l'interruttore magnetico
sulla piastra di base e il magnete sulla
relativa schermatura sono spostati.

3. Sostituire l'interruttore magnetico.

4. Ricollegare il cablaggio dell'interruttore
di prossimita.
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Lo schermo del display
mostrae 0 4

1. L'apparecchiatura non
riesce ancora a
raggiungere i 50°C dopo
essere stata riscaldata per
3 minuti.

1. La tubazione del riscaldamento elettrico
& scollegata.

2. Il tubo del riscaldamento elettrico &
danneggiato.

3. La sonda della termocoppia non €
collegata al blocco riscaldante inferiore.

A. Se la macchina
presenta un fenomeno
per cui la temperatura di
sigillatura continua ad
aumentare senza che
l'interruttore di
riscaldamento si accenda,
oppure se la temperatura
di sigillatura sale a oltre
270 C.

B. Il dispositivo visualizza
"std " - entra
forzatamente nello stato
di spegnimento del
riscaldamento senza
spegnere l'interruttore del
riscaldamento.

1. Il tiristore del circuito
stampato presenta un
cortocircuito interno.

1. Sostituire la scheda del circuito.
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8.2 Manutenzione del motore

(1) Arrestare e controllare la macchina quando si verifica un'anomalia al
motore; non utilizzare la macchina finché il problema non é risolto.

(2) Spolverare e pulire regolarmente il motore. Evitare alcol etilico, benzina e
liquidi contenenti benzene, poiché potrebbero danneggiare la vernice del
coperchio del motore.

(3) I motore deve essere utilizzato in ambienti chiusi a temperatura
atmosferica normale per evitare attriti, esposizione alla pioggia e corrosione
chimica, ecc. Contattare prima il fornitore o il produtiore se il motore deve
essere utilizzato in cattive condizioni (ad esempio esposizione ad atmosfere
corrosive, temperature superiori a 30°C o inferiori a 5°C).

9. Conservazione

9.1 Conservazione di breve durata

® Spegnere il pulsante di accensione, scollegare il cavo di alimentazione,
riporre il cavo di alimentazione.

® Pulisci la polvere.

® Se possibile, copritelo con un sacchetto di plastica per proteggerlo dalla
polvere.

® Conservarlo in un luogo asciutto, privo di polvere e a prova di urti.

9.2 Conservazione a lungo termine

Quando la macchina lascia la fabbrica, & stata sottoposta al necessario

trattamento antiruggine, quindi non & necessario aggiungere altro olio

conservante. Se le condizioni di stoccaggio sono scadenti (ambiente

circostante corrosivo, temperature elevate o con frequenti sbalzi termici),

opportuno aggiungere altro olio conservante. In caso di domande, non esitate

a contattare il fornitore o il produttore.

® Spegnere il pulsante di accensione, scollegare il cavo di alimentazione,

riporre il cavo di alimentazione.

Pulisci la polvere.

coprirlo con un sacchetto di plastica per proteggerlo dalla polvere.

Se possibile, imballalo come I'originale.

Conservarlo in un luogo asciutto, privo di polvere e a prova di urti.

9.3 Avviare la macchina dopo un lungo periodo di inutilizzo
Fare riferimento alle istruzioni di "Installazione e avvio" contenute nel presente
manuale.
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Avvertenza: per ridurre il rischio di lesioni, I'utente deve
leggere attentamente il manuale di istruzioni.

Questo prodotto &€ soggetto alle disposizioni della Direttiva
Europea 2012/19/CE. |l simbolo raffigurante un bidone della
spazzatura barrato indica che il prodotto richiede la raccolta
differenziata nell'Unione Europea. Questo vale per il prodotto e
tutti gli accessori contrassegnati da questo simbolo. | prodotti
contrassegnati come tali non possono essere smaltiti con i
normali rifiuti domestici, ma devono essere conferiti presso un
punto di raccolta per il riciclaggio di apparecchiature elettriche
ed elettroniche.
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VEVOR

Affordable. Reliable. Home Improvement.

MODELO: FRB-640

Estas son las instrucciones originales; lea atentamente todas las
instrucciones del manual antes de utilizarlo. VEVOR se reserva el
derecho de interpretar su manual de usuario. La apariencia del producto
dependera del producto que haya recibido. Le rogamos que nos disculpe
si no le informamos de nuevo si hay actualizaciones tecnolégicas o de
software en nuestro producto.



Pref. as

Gracias por comprar el sellador de banda continua FRB-640.
El manual es adecuado para el modelo FRB-640.

Este manual de instrucciones tiene el siguiente contenido:

Instrucciones sobre el producto
Precaucién sobre la seguridad
Transporte y almacenamiento
Instalacion

Operacioén y puesta en marcha
Mantenimiento

Solucion de problemas

Este manual proporciona una descripcidon de la instalacion y el uso del
producto e incluye los siguientes contenidos: transporte, almacenamiento,
instalacién, condiciones de funcionamiento, mantenimiento, resoluciéon de
problemas y reparacion del producto.

Aviso:

® Lea atentamente este manual y compréndalo completamente antes de
usarlo.

® Asegurese de que este manual esté en posesion del operador o del
personal directivo de este producto.

® Conserve este manual después de leerlo y asegurese de tenerlo
disponible como referencia en caso de ser necesario.

® Sitiene alguna duda, péngase en contacto con el fabricante o distribuidor.

Responsabilidades:

® [Este manual esta escrito con cuidado y por posibles errores o errores
debidos a malentendidos, el fabricante no asume ninguna
responsabilidad.

® El fabricante no sera responsable de los dafios o problemas ocasionados
por no haber adoptado el repuesto especificado.

® El fabricante se reserva el derecho de modificar parametros o piezas sin
previo aviso.

® Elfabricante se reserva todos los derechos. Queda prohibida la impresion
de cualquier parte de este manual sin autorizacién escrita. En caso de
detectarse, la empresa se reserva el derecho a demandar a la empresa.

Términos:

® Correa de sellado (correa de teflon): para evitar que la bolsa quede fuera
de contacto con el bloque calefactor y asi evitar afectar el efecto de
sellado.

® Calentador: consta de un bloque de cobre y un tubo de calentamiento.
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1. Introduccioén del producto

1.1 Aplicacién

Esta selladora es ideal para sellar peliculas de plastico y se utiliza
ampliamente en industrias como la alimentaria, la farmacéutica y el uso diario.
Es el mejor dispositivo de sellado para el envasado de productos en lotes
pequefios en hogares y tiendas.

1.2 Caracteristicas de los productos

® [Esta selladora adopta un mecanismo de transmisién de control de
temperatura constante electrénico, que es exquisito y compacto, con un
tamano reducido, adecuado para sellar envases pequenos.

® Esta selladora tiene las caracteristicas de alta eficiencia de sellado
continuo, calidad de sellado confiable, estructura razonable y operacion
conveniente.

® FEsta selladora adopta un panel tactil inteligente, que es simple y
conveniente.

® Disefio humanizado. Presione el interruptor de encendido y la pantalla
mostrara " std " de forma intermitente. Una vez que la temperatura baje
de 50 °C, la maquina se apagara automaticamente.

1.3 Principios de funcionamiento

Tras conectar la alimentacion, los elementos electrotérmicos comienzan a
generar calor, lo que provoca un rapido aumento de la temperatura en los
bloques calefactores superior e inferior. Ajuste el controlador de temperatura
para obtener la temperatura requerida. La zona de sellado de la bolsa de
plastico se transporta manualmente entre dos correas de sellado, luego se
sujeta con las dos correas y se envia a la zona de calentamiento. La pelicula
de plastico se calienta y se ablanda. Bajo la presion del rodillo de presion, la
pelicula se aglutina. Posteriormente, la parte sellada se transporta a la zona
de enfriamiento para su enfriamiento y conformado, y luego se prensa con un
rodillo de estampado para crear un patrén de rejilla.

El funcionamiento de la parte de transmision del sellador es iniciado por un
motor, que impulsa las correas de sellado a través de engranajes para que
funcionen sincronicamente.



1.4 Principios de denominacién de productos

FRB- XXX

Caza de focas circunferencia

del cintyron (mm)

Tipo econémico

Sellador de banda continua



1.5 Especificacion técnica

odelo
Parametro . FRB-.640
Articulo (Tipo horizontal)
Voltaje (V/Hz) CA 220/50 ( 110/60 )
Potencia del motor (W) 28
Potencia de sellado (W) 200x2
Velocidad (m/min) 9
Ancho del sello (mm) 8-12
Rango de temperatura (C) 50-250 (ajustable sin escalonamientos)
Distancia maxima del centro de 38
sellado a la abertura de la bolsa (mm)
(Largo x Ancho » All) (mm) 355X160x177
Peso neto (Kg) 5

1.6 Estructuras externas de los productos

FRB-640




2. Seguridad

2.1 Preparacion

Este manual describe el transporte, almacenamiento, instalacion, puesta en
marcha, condiciones de funcionamiento, mantenimiento, resolucién de
problemas y reparacion de este producto.

La instalaciéon de esta maquina debe ser realizada por trabajadores
profesionales.

Por favor, obedezca estas instrucciones de mantenimiento.

Antes de utilizar esta maquina, lea este manual de instrucciones y

compréndalo completamente.

Si tiene alguna duda, péngase en contacto con el fabricante o distribuidor.

2.2 Precauciones de seguridad

Confirme el voltaje y la frecuencia de la maquina para evitar accidentes.
Esta maquina esta en un sistema de energia monofasico de tres cables, y
el cable amarillo y verde es un cable de tierra protector que debe estar
conectado a tierra y no se puede quitar.

El cable de alimentacion debe estar protegido contra presiones y tirones,
y debe estar enrollado cuando no se utilice.

No toque los dispositivos eléctricos dentro de la maquina después de
encenderla.

No toque ninguna pieza de accionamiento para evitar lesiones cuando la
magquina esté en funcionamiento.

No abra el casco de la maquina, la cubierta de proteccion, etc. cuando la
maquina esté encendida para evitar pillarse los dedos, quemaduras o
descargas eléctricas.

No toque los bloques calefactores para evitar quemaduras.

Al reparar la maquina, proceda cuando los bloques calefactores estén
completamente frios para evitar quemaduras.

No utilice la maquina en ambientes corrosivos y humedos.

No reemplace opcionalmente piezas de la maquina.

Mantenga limpio el interior y el exterior de la maquina y retire a tiempo los
materiales adhesivos de la superficie de la correa de teflon.

Llene y cambie el aceite en la caja de engranajes helicoidales
periodicamente, y lubrique el engranaje y la rueda dentada (aceite para
engranajes semiliquido YP7408).

Cuando la maquina no esté en uso, se debe apagar la fuente de
alimentacion.

Conserve este manual en un lugar adecuado para poder consultarlo
facilmente en el futuro.

Por ejemplo:



iPeligro!
iPueden producirse accidentes graves o incluso la muerte si
se ignora esta precaucion!

jAdvertencia!
jPueden producirse accidentes graves o muertes si se
ignora esta precaucion!

jAdvertencia!
jPueden producirse lesiones personales o pérdidas
materiales si se ignora esta precaucion!

2.3 Entorno de uso

Este producto esta disefiado para funcionar a temperatura ambiente vy, si las
condiciones ambientales son malas (por ejemplo, corrosividad en la atmésfera
y temperatura ambiente superior a 30 C o inferior a 5 C), comuniquese con el
fabricante o el proveedor.

3. Transporte y almacenamiento

3.1 Configuracion del embalaje de carton

® Empaquetado herméticamente en un fajo dentro de la caja.

Nota: Las capas maximas no deben ser mas de 5 durante el paletizado.

® Asegurese de que la pelicula de embalaje esté envuelta de forma estable

en las maquinas.

® Transfiera la caja de acuerdo con la flecha que aparece en ella, no la

transfiera al revés.

® Por favor, utilice la carretilla elevadora para trasladar las maquinas
paletizadas en los palets.

Nota: Cada maquina esta equipada con un transportador, sujete la manija al mover la
maquina, no sujete el transportador para mover la maquina.

4. Instalacién

Antes de realizar la instalacion, lea este manual. Le ayudara a comprender
cémo instalar, poner en marcha, usar y mantener esta maquina. Si surgen
problemas por no consultar este manual, el fabricante no se responsabiliza.
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El fabricante espera que el cliente utilice la maquina sin averias durante
mucho tiempo. Si surge algun problema, péngase en contacto con el
proveedor o el fabricante.

4.1 Condicion esencial para la instalacion

jPrecaucion! jDanos a la maquinal!

Sin las condiciones esenciales para la instalacion, la maquina se danara.
jCuidado, herido!
Por favor, respete las condiciones esenciales para la instalacion.

Asegurese de que el entorno de instalacion cumpla con las normas
basicas de seguridad.

4.2 Entorno de instalacion

® No se permiten gases inflamables ni explosivos.

® Temperatura ambiente: 5-30 °C. Si necesita operar a otra temperatura,
consulte primero con el proveedor o distribuidor.

® Presidon ambiental, presion atmosférica estandar

® Asegurese de que el entorno de energia cumpla con los requisitos
(consulte la placa de identificacion).

® La ausencia de inclinacién es un factor importante para el buen
funcionamiento de la maquina.

® Deje suficiente espacio para asegurar una buena ventilacion y disipar el
calor. Al menos 10 cm de espacio entre ellos.

® La maquina no puede exponerse directamente a fuentes de calor ni a
dispositivos de vapor (como vaporeras, lavavajillas o estufas).

Asegurese de tener suficiente espacio para reemplazar las piezas de
repuesto que se desgastan facilmente.




5. Puesta en marcha y puesta en servicio
5.1 Panel de control

1

2 3

4 5 6

No. Patrén Nombre Descripcion
1 F Se utiliza para encender o apagar la
uerza : -, A
fuente de alimentacién de la maquina.
2 Sellado Funcion de sellado térmico de apertura 'y
térmico cierre opcional.
El estado de espera muestra "ooo", lo
que indica el valor de temperatura actual
del bloque calefactor;
El parpadeo del display "ooo" indica el
ajuste del valor de temperatura del
3 m Monitor bloque calefactor;
El parpadeo de la pantalla " std " indica
que la maquina se esta preparando para
apagarse. Cuando la temperatura baje
de 50 °C, la maquina se apagara
automaticamente.
- Lampara
4 indicadora de | "'C" significa el valor de la temperatura;
parametros
Boton de Aumente la temperatura del bloque
5 aumento de
calefactor.
temperatura
Boton de
6 @ disminucién Reducir la temperatura del bloque
de calefactor.
temperatura




5.2 Encendido

A A {PELIGRO! ;DESCARGA ELECTRICA!

Por favor, respete las normas de seguridad operacional.

® Girando el interruptor de encendido para encender la maquina.

® Tras conectar la alimentacion, la luz indicadora se encendera y la pantalla
tactil mostrara la pagina de inicio, lo que significa que la maquina esta en
modo de espera y lista para usar.

5.2.1 Conexion de alimentacion

A A /ADVERTENCIA! |DESCARGA ELECTRICA!

Asegurese de que el enchufe utilizado tenga cables de conexion a tierra
de proteccion.

jCuidado! jUn desajuste de potencia dafara la maquina!

Verifique los parametros de potencia de la maquina consultando la placa
de identificacion de la maquina.

Por favor, cumpla con las normas de seguridad y las medidas nacionales
de prevencion de accidentes.

» Alimentacion/Tierra

® Compruebe si el voltaje de la fuente de alimentacion coincide con el

voltaje indicado en la placa de identificacion de la maquina.

® Asegurese de que la maquina esté conectada correctamente a un
receptaculo con conexion a tierra, para evitar incendios o descargas
eléctricas (la linea de conexién a tierra es la linea de doble color amarillo
y verde).

® El cable debe poder moverse libremente para evitar la extrusion.

® Si el cable esta dafiado, reemplacelo inmediatamente.

® Cuando haya un mal funcionamiento de la maquina o cuando la maquina
necesite mantenimiento, corte el suministro de energia.

® Sila maquina estara inactiva durante un periodo, empaque el cable.

5.2.2 Procedimiento de puesta en marcha

® Conecte la energia y presione el interruptor de arranque, el indicador se
enciende, luego las partes de la transmisién funcionan sincrénicamente.

® Ajuste la perilla de la rueda de impresién para que gire. Ajustela a la
presion adecuada.

® Presione el interruptor de sellado térmico y ajuste el panel de control a la
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temperatura deseada de acuerdo con el material y el grosor de la bolsa
de embalaje.

Aplane y alinee la abertura de sellado, luego introduzca la bolsa
alineandola con la abertura de alimentacion. Cuando las correas de
sellado sujeten la abertura de la bolsa, lo que la hace avanzar
automaticamente, no la empuje ni la extraiga con fuerza, ya que podria
producirse un sellado irregular o una rotura.

Si detecta suciedad adherida a la correa de sellado o al bloque calefactor,
detenga la selladora y limpiela. No la limpie con las manos cuando la
temperatura sea alta.

5.2.3 Detener la operacion

Presione el interruptor de encendido y la pantalla mostrara " std " de forma
intermitente. Una vez que la temperatura baje de 50 °C, la maquina se
apagara automaticamente.

5.3 Puesta en servicio

5.3.1 Sustitucion y ajuste de la correa de sellado

Abra los protectores superior e inferior, coloque la maquina en posicién
horizontal, espere a que el bloque calefactor se enfrie a 50 C y luego gire
las tuercas moleteadas en el bloque calefactor superior y el bloque de
enfriamiento superior 2-3 vueltas para dejar la superficie de la tira de

sellado.
. _Rotate by 90°

<, ~77> Rotate by 90°

Levante la rueda tensora y retire la tira de sellado.

Reemplacelo con una nueva cinta selladora.

Devuelva el bloque calefactor, el bloque de enfriamiento, etc. a su
posicion original.

Conecte la fuente de alimentacion y realice una prueba.

Cubre la tapa y el bloque calefactor podra funcionar después de alcanzar
la temperatura establecida.
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5.3.2 Ajuste de la presion de la rueda de estampado

Si es necesario hacer que el patrén de la rueda de estampado sea profundo o
poco profundo, ajuste la perilla de ajuste en la parte superior de la rueda de
estampado (como se muestra en la siguiente figura).

Rotate clockwise to make embossing deep,
and make it shallow conversely.

6. Funcionamiento estandar y configuracion de
parametros

iCUIDADO! |LESIONADO!

Consulte este manual para operar esta maquina. No esta permitido
descargar la cubierta protectora ni el casco.

iCUIDADO! {SUJETO!

Cuando la maquina esté en funcionamiento, esta prohibido colocar las
manos en el volante para evitar atascarse.
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iCUIDADO! jESCALDURA!

Durante el sellado, la temperatura fuera de la superficie del bloque
calefactor puede alcanzar mas de 200 °C.
Incluso después de enfriarse, todavia mantiene una temperatura alta.

® S tiene alguna pregunta sobre el funcionamiento y la funcion de la
magquina o si la informacién relacionada no esta incluida en este manual,
comuniquese con el fabricante o el distribuidor.

® Si la maquina no funciona normalmente o produce un ruido extrafio,
deténgala y corte el suministro de energia.

® Sitiene problemas, comuniquese con el fabricante o distribuidor.

6.1 Preparacion, ajuste e inspeccion antes de la operaciéon

® toma de corriente de tres clavijas con conexion a tierra . La fuente de
alimentacion utilizada debe estar debidamente conectada a tierra para
garantizar la seguridad en la produccion.

® Cuando se utiliza por primera vez o cuando pasa un intervalo de tiempo
demasiado largo después del uso, el elemento calentador eléctrico se
vera afectado por la humedad, debe utilizarse en funcionamiento normal
después de precalentarlo a baja temperatura durante unos minutos.

® De acuerdo con la forma y el tamafo de la linea de sellado a la boca,
ajuste la posicion (entrada).

® Segun el grosor del material de sellado, ajuste los bloques calefactores
superior e inferior, asi como la holgura entre ambos. Ajuste la fuerza de
presion de la arandela de retencion para controlar la holgura entre las dos
cintas de sellado. Gire en sentido horario para elevar (aumentar la
holgura) y en sentido antihorario para bajar (reducir la holgura). La
holgura entre las dos cintas de sellado es aproximadamente igual al
grosor de una capa de bolsas de embalaje, lo que garantiza la firmeza del
sellado y la nitidez del relieve de la bolsa, y la holgura entre los extremos
del sello no es excesiva.

6.2 Configuracién de parametros

{CUIDADO! jDANOS!

Una configuracion de parametros irrazonable puede danar la maquina o
acortar su tiempo de servicio.
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® Una configuracion de parametros irrazonable puede dafar la maquina o
acortar el tiempo de servicio.

® Una configuracion de parametros irrazonable puede provocar que no se
completen correctamente todos los procedimientos o el sellado.

® Si tiene alguna pregunta sobre el funcionamiento de la maquina o su
funcién, pongase en contacto con el fabricante o distribuidor.

» Parametro 6ptimo

® La distancia entre el centro de sellado de la bolsa y el borde de la bolsa
es de 10 ~ 20 mm.

® La calidad del sellado de las bolsas esta determinada por tres elementos:
temperatura de sellado térmico, velocidad de sellado y presion.

e Latemperatura debe ajustarse lentamente de baja a alta segun el grosor
de la bolsa.

La presion de sellado se ajusta adecuadamente antes de que la maquina

salga de fabrica y es adecuada para la mayoria de las bolsas. Si después de

ajustar la temperatura y la velocidad, las bolsas no logran el sellado ideal,

ajuste la rueda de presién de la banda para que la presion cambie

gradualmente de baja a alta para obtener el sellado deseado.

» Tabla de referencia de temperatura de termosellado de materiales
comunes

Nombre del Espesor de doble Valor de ajuste de temperatura
material ((:?T?? sugerido C (error: 5 C)
120 140
Educacion 160 160
fisica 240 175
320 200
Una lamina 200 175
de aluminio

7. Mantenimiento

jAlarma! jDescarga eléctrica!

Antes de realizar cualquier mantenimiento es necesario cortar
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completamente la alimentaciéon de la maquina.

El mantenimiento diario de la maquina es necesario para prolongar su vida util
y lograr un rendimiento optimo de empaque. Si la maquina se usa con
frecuencia (mas de cuatro horas al dia), se recomienda realizar un
mantenimiento profesional cada tres meses. Si la maquina se usa menos de
cuatro horas al dia, se recomienda realizar un mantenimiento completo cada
seis meses (segun el lugar, el entorno y el producto). Sin embargo, algunos
usuarios pueden realizar un mantenimiento sencillo segun sus necesidades.

7.1 Atencion al mantenimiento

La maquina debe estar completamente apagada y el cable de
alimentacion debe ser desenchufado de la toma de corriente de la pared.
Si la maquina funciona incorrectamente o hay algun ruido anormal
durante el funcionamiento, apague inmediatamente la alimentacion y
comuniquese con el proveedor o fabricante.

No lave la maquina con una hidrolavadora ya que dafara mucho los
componentes electronicos y otras piezas de repuesto de la maquina.

No permita que entre agua en el panel de control, ya que dafara el
circuito eléctrico.

Si el mantenimiento de la maquina por parte del operador no se realiza de
acuerdo con este manual, el fabricante no se hara responsable por
cualquier falla o dafio de la maquina.

7.2 Tabla de periodos de mantenimiento

Cronograma Contenido del Mantenimiento

1. Utilice el cepillo para eliminar la sustancia adherida a la
apariencia de la correa de sellado y la correa guia.

A diari i : . .
diario 2. Verifique si hay ruidos o ruidos anormales durante el
funcionamiento del motor.
Mensual 1. Verifique si la correa de sellado esta desgastada o no.

1. Verifique el estado de desgaste de las escobillas de carbén
del motor, que se recomienda cambiar una vez al afio.

Medio afio | 2 Afiadir grasa lubricante a los engranajes que estan

expuestos sin cubierta.
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1. Verifique exhaustivamente las maquinas de acuerdo con los
elementos anteriores.

2. Verifique si la rueda de goma esta envejecida o no, es
mejor reemplazar la rueda de goma vieja.

3. Compruebe si el controlador de temperatura alcanzé la
temperatura establecida en diez minutos. Si no la alcanza,
debera reemplazarlo.

4. Verifique si los componentes electrénicos, incluidos los
botones, el ventilador, etc., funcionan normalmente o no.

5. Revise y aplique grasa lubricante a las piezas de la
transmision, incluyendo engranajes y ejes. Si alguna de estas
piezas presenta desgaste considerable, es necesario
cambiarla.

6. Limpie la caja del engranaje helicoidal y cambie el aceite. Si
tras filtrar el aceite dos veces, el aceite sigue sin estar
transparente, debera cambiar el aceite lubricante.

Anual

8. Solucién de problemas

8.1 Solucién de problemas

Problema Razén Solucién

La maquina no funciona

1. La alimentacion no esta

conectada .

2. El fusible esta roto o se

dispara el disyuntor de alta
resolucion .

3.El protector superior esta
en la posicion abierta.

1. Verifique la toma de corriente eléctrica.
2. Reemplace el fusible y el disyuntor de
alta tension.

3.La proteccion superior debe permanecer
cerrada cuando la maquina esté en
funcionamiento.

La correa de sellado se
rompe facilmente.

1. Demasiada tensién en la
correa de sellado.

2. La correa de sellado esta
desalineada.

3. Pliegue en la correa de
sellado.

4. Pelicula adhesiva u otra
suciedad adherida a la
superficie de la correa de
sellado.

5. El espacio del bloque
calefactor es demasiado
pequerio o la temperatura
es demasiado alta.

1. Ajuste el tornillo de ajuste vertical en el
asiento de la rueda motriz, de modo que la
correa de sellado no quede ni demasiado
apretada ni demasiado floja.

2. (ver el punto anterior) .

3. Sin arrugas en la correa de sellado.

4. Limpie la superficie de la correa de
sellado a tiempo.

5. Ajuste los tornillos de ajuste del bloque
calefactor para dejar una separacion entre
los bloques superior e inferior,
aproximadamente igual al grosor de una
capa de film de embalaje. Ademas, regule
la temperatura en el controlador para
asegurar un sellado adecuado,
manteniendo la temperatura lo mas baja
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posible.

El relieve no es claro.

1. La rueda de estampado
esta desgastada.

2. El resorte de presion en
la rueda de estampado no
esta lo suficientemente
apretado.

1. Reemplace la rueda de estampado.
2. Ajuste el resorte de apriete de la rueda
de estampado.

Existe resistencia cuando
la correa de sellado esta
transportando.

1. El espacio libre entre los
bloques de calentamiento o
los bloques de enfriamiento
es demasiado pequefio y la
friccion es demasiada.

1. Ajuste correctamente la holgura entre
las correas de sellado, que debe ser
similar al grosor de la bolsa de embalaje
en una capa, para garantizar un sellado
fuerte y una impresion clara, pero sin que
los dos extremos de la parte de sellado se
extiendan demasiado.

Se produce un fenémeno
de bloqueo o pliegue
cuando la bolsa de
embalaje se transporta a
la rueda de estampado.

1. Demasiada presion
causada por la rueda de
prensado o la rueda de
estampado.

1. Ajuste la rueda de presion o la rueda de
estampado a la presién adecuada para
que la separacion entre las dos correas de
sellado sea equivalente al grosor de la
bolsa de embalaje en una sola capa. Esto
no solo garantiza un sellado firme y una
impresion nitida, sino que también evita
que los extremos de la pieza de sellado se
extiendan demasiado.

La pantalla muestra e 01

1. Termopar
desconectado .

1. Reemplace el termopar o vuelva a
conectar los cables del termopar.

La pantalla muestrae 0 2

1. Conexion inversora de
termopar .

1. Conecte los cables del termopar en
sentido inverso .

La pantalla muestrae 0 3

1. El escudo esta en estado
abierto.

2. El interruptor de
proximidad en la placa
base y el iman en el
protector no se detectan
entre si.

3. El interruptor de
proximidad en la placa
base esta dafado.

4. El arnés del interruptor
de proximidad en la placa
base esta desconectado.

1. Compruebe si la cubierta protectora
esta abierta.

2. Compruebe si el interruptor magnético
de la placa base y el iman del protector
correspondiente estan desplazados.

3. Reemplace el interruptor magnético.

4. Vuelva a conectar el mazo de cables del
interruptor de proximidad.

La pantalla muestra e 0 4

1. El equipo aun no puede
alcanzar los 50 C después
de calentarse durante 3
minutos.

1. La tuberia de calefaccion eléctrica esta
desconectada.

2. El tubo de calentamiento eléctrico esta
dafado.

3. La sonda del termopar no esta
conectada al bloque calefactor inferior.
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A. Sila maquina
experimenta un
fenémeno en el que la
temperatura de sellado
sigue aumentando sin
encender el interruptor de
calefaccion cuando se
enciende, o sila
temperatura de sellado
aumenta a mas de

270 C.

B. El dispositivo muestra "
std ", lo que significa que
se ingresa forzosamente
al estado de apagado de
la calefaccion sin apagar
el interruptor de
calefaccion.

1. El tiristor de la placa de
circuito tiene un
cortocircuito interno.

1. Reemplace la placa de circuito.
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8.2 Mantenimiento del motor

(1) Detenga y verifique la maquina cuando ocurra cualquier anomalia en el
motor. No utilice la maquina hasta que se solucione el problema.

(2) Limpie y desempolve el motor regularmente. Evite el alcohol etilico, la
gasolina y los liquidos con benceno, ya que danaran la pintura de la cubierta
del motor.

(3) El motor debe usarse en interiores a temperatura atmosférica normal para
evitar friccion, exposicion a la lluvia y corrosién quimica, etc. Comuniquese
primero con el proveedor o fabricante si el motor se va a usar en malas
condiciones (como exposicion a una atmésfera corrosiva, temperatura
superior a 30 ‘C o inferiora 5 ‘C).

9. Almacenamiento

9.1 Almacenamiento a corto plazo

® Apague el botén de encendido, desenchufe el cable de alimentacion y
guarde el cable de alimentacion.

® Limpiar el polvo.

® Si es posible cubrelo con la bolsa de plastico para evitar que entre polvo.

® Guardelo en un lugar seco, libre de polvo y a prueba de golpes.

9.2 Almacenamiento a largo plazo

Al salir de fabrica, la maquina recibe el tratamiento antioxidante necesario, por

lo que no es necesario afladir mas aceite conservante. Si las condiciones de

almacenamiento son deficientes (el entorno es corrosivo o la temperatura es

alta o cambia con frecuencia), es conveniente afiadir mas aceite conservante.

Si tiene alguna pregunta, no dude en contactar con el proveedor o el

fabricante.

® Apague el botén de encendido, desenchufe el cable de alimentacion y

guarde el cable de alimentacion.

Limpiar el polvo.

Cubrelo con la bolsa de plastico para protegerlo del polvo.

Si es posible, embalelo como original.

Guardelo en un lugar seco, libre de polvo y a prueba de golpes.

9.3 Poner en marcha la maquina después de un

almacenamiento prolongado
Consulte las instrucciones de “Instalacién e inicio” en este manual.
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Advertencia: Para reducir el riesgo de lesiones, el usuario
debe leer atentamente el manual de instrucciones.

Este producto esta sujeto a la Directiva Europea 2012/19/CE.
El simbolo de un contenedor de basura tachado indica que el
producto requiere la recogida selectiva de residuos en la
Union Europea. Esto aplica al producto y a todos los
accesorios marcados con este simbolo. Los productos
marcados con este simbolo no pueden desecharse con la
basura doméstica normal, sino que deben llevarse a un punto
de recogida para el reciclaje de aparatos eléctricos y
electrénicos.




VEVOR

Affordable. Reliable. Home Improvement.

MASZYNA DO CIAGLEGO ZGRZEWANIA

MODEL:FRB-640



VEVOR

Affordable. Reliable. Home Improvement.

MODEL:FRB-640

To jest oryginalna instrukcja obstugi. Przed uzyciem prosimy o doktadne
zapoznanie sie z trescig instrukcji. Firma VEVOR zastrzega sobie prawo
do jednoznacznej interpretacji niniejszej instrukcji obstugi. Wyglad
produktu zalezy od stanu, w jakim go otrzymali Panstwo. Prosimy o
wyrozumiatos¢, ale nie bedziemy Panstwa ponownie informowac o
aktualizacjach technologicznych lub oprogramowania naszego produktu.
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Pr ef ace

Dziekujemy za zakup zgrzewarki tasmowej FRB-640.
Instrukcja pasuje do modelu FRB-640.

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera nastepujaca tresé:

Instrukcja dotyczgca produktu

Srodki ostrozno$ci dotyczgce bezpieczenstwa
Transport i magazynowanie

Instalacja

Eksploatacja i uruchomienie

Konserwacja

Rozwigzywanie problemoéw

Niniejsza instrukcja zawiera opis instalacji i uzytkowania produktu. Obejmuje
ona nastepujgce zagadnienia: transport, przechowywanie, instalacje, warunki
eksploatacji, konserwacje, rozwigzywanie problemow i naprawe produktu.

Ogtoszenie:

Przed uzyciem nalezy uwaznie przeczytaC te instrukcje i w pemni jg
zrozumiec.

® Nalezy upewni¢ sie, ze operator lub kadra zarzgdzajgca produktem
posiada te instrukcje.

® Prosimy zachowa¢ instrukcje po przeczytaniu i upewnic sie, ze w razie
potrzeby mozna z niej skorzystac.

® W razie pytan prosimy o kontakt z producentem lub dystrybutorem.

Obowiazki:

® Niniejsza instrukcja zostata napisana starannie. Producent nie bierze
odpowiedzialno$ci za ewentualne bfedy Ilub pomytki wynikajace z
nieporozumienia.

® Producent nie bierze odpowiedzialnosci za uszkodzenia lub problemy
powstate na skutek zastosowania nieodpowiednich czesci zamiennych.

® Producent zastrzega sobie prawo do zmiany parametrow lub czesci bez
wczesniejszego powiadomienia.

® \Wszelkie prawa zastrzezone przez producenta. Bez pisemnej zgody
drukowanie jakiejkolwiek czesci niniejszej instrukcji jest zabronione. W
przypadku znalezienia takiego fragmentu, firma zastrzega sobie prawo
dochodzenia odpowiedzialno$ci prawne;.

Warunki:

® Pasek uszczelniajgcy (teflonowy): zapobiega stykaniu sie torby z blokiem
grzewczym, co ma wptyw na skutecznos$¢ uszczelnienia.

® Grzalka: sktada sie z bloku miedzianego i rury grzewczej.
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1. Wprowadzenie do produktu

1.1 Zastosowanie

Ta zgrzewarka nadaje sie do zgrzewania folii plastikowych i moze by¢ szeroko
stosowana w przemysle spozywczym, medycznym i artykutach codziennego
uzytku. To najlepsze urzadzenie do zgrzewania matych partii produktéw w
domach i sklepach.

1 .2 Cechy produktéw
W tej zgrzewarce zastosowano elektroniczny mechanizm przektadniowy
zapewniajgcy stata kontrole temperatury, ktéry jest znakomity i
kompaktowy, o matych rozmiarach, odpowiedni do zgrzewania matych
opakowan.

® Zgrzewarka ta charakteryzuje sie wysokg wydajnoscig ciggtego
zgrzewania, niezawodng jakoscig zgrzewania, rozsgadng konstrukcjg i
wygodng obstuga.

® Ta zgrzewarka jest wyposazona w inteligentny panel dotykowy, ktory jest
prosty i wygodny.

® Humanizowany design. Nacisnij wtgcznik zasilania, a na wyswietlaczu
pojawi sie migajgcy napis , std ”. Gdy temperatura spadnie ponizej 50°C,
urzgdzenie wytgczy sie automatycznie.

1.3 Zasady dziatania

Po podtgczeniu zasilania, elementy elektrotermiczne zaczynajg wytwarzaé
ciepto, co prowadzi do gwattownego wzrostu temperatury zaréwno gornego,
jak i dolnego bloku grzewczego. Nalezy ustawi¢ regulator temperatury tak, aby
uzyska¢ wymagang temperature. Obszar zgrzewania plastikowej torby
pakowej jest najpierw recznie przenoszony miedzy dwie tasmy zgrzewajgce, a
nastepnie zaciskany przez dwie tasmy zgrzewajgce i dostarczany do strefy
grzewczej. Folia jest podgrzewana i zmigkczana. Pod naciskiem rolki
dociskowej folia sie wigze. Nastepnie zgrzewana czes$¢ jest przenoszona do
strefy chiodzenia w celu schtodzenia i uformowania, a nastepnie prasowana
za pomoca rolki wyttaczajgcej w celu uzyskania wzoru siatki.

Czes¢ przektadniowa zgrzewarki uruchamiana jest za pomocg silnika, ktéry
napedza pasy zgrzewajgce za pomocg kot zebatych, aby pracowaty
synchronicznie.



1.4 Zasady nazewnictwa produktow

FRB- XXX

Opieczetowanie obwod paska

(mm)

Typ ekonomiczny

Zgrzewarka tasmowa ciggta



1.5 Specyfikacja techniczna

odel
Parametr FRB-640
Przedmiot (Typ poziomy)
Napiecie (V/Hz) AC 220/50 ( 110/60 )
Moc silnika (W) 28
Moc uszczelniania (W) 200x2
Predkos¢ (m/min) 9
Szerokos$¢ uszczelnienia (mm) 8-12
Zakres temperatur (C) 50 -250 (regulacja bezstopniowa)
Maksymalna odlegto$¢ od srodka 38
zgrzewu do otworu worka (mm)
Wymiary zewnetrzne 355x160%177
(Dt. x Szer. x Wys.) (mm)
Masa netto (kg) 5

1.6 Zewnetrzna struktura produktéow

FRB-640




2. Bezpieczenstwo

2.1 Przygotowanie

W niniejszej instrukcji opisano kwestie zwigzane z transportem,
przechowywaniem, instalacjg, uruchomieniem, warunkami eksploatacji,
konserwacja, rozwigzywaniem probleméw i naprawg tego produktu.
Instalacje tej maszyny powinni wykonywac wykwalifikowani pracownicy.
Prosze przestrzegac niniejszej instrukcji konserwaciji.

Przed uzyciem urzgdzenia prosimy o dokfadne zapoznanie sie z niniejszg

instrukcjg obstugi i zrozumienie jej tresci.

W razie pytan prosimy o kontakt z producentem lub dystrybutorem.

2.2 Srodki ostroznosci dotyczace bezpieczenstwa

® Aby zapobiec wypadkowi, nalezy sprawdzi¢ napiecie i czestotliwosé

urzgdzenia.

® Maszyna ta jest podigczona do jednofazowego systemu zasilania
tréjprzewodowego, a przewdd zotty i zielony to przewdd ochronny, ktéry
powinien uziemiac i nie moze by¢ usuwany.

® Przewdd zasilajgcy nalezy chroni¢ przed sciskaniem i ciggnieciem, a gdy
nie jest uzywany, nalezy go zwinac.

® Nie dotykaj urzadzen elektrycznych wewnagtrz maszyny po jej wtgczeniu.

® Aby unikng¢ obrazen, nie dotykaj zadnych czesci napedowych podczas
pracy maszyny.

® Aby unikng¢ przytrzadniecia, oparzenia lub porazenia prgdem, nie nalezy
otwieraé obudowy maszyny, pokrywy ochronnej itp., gdy maszyna jest
wigczona.

® Aby unikng¢ poparzen, nie dotykaj blokow grzewczych.

® Aby unikngé poparzen, przystgp do naprawy urzgdzenia dopiero po
catkowitym ostygnieciu blokow grzewczych.

® Nie nalezy uzywac¢ urzadzenia w srodowisku zrgcym i wilgotnym.

® Nie nalezy samodzielnie wymienia¢ czeSci w maszynie.

® Utrzymuj maszyne w czystosci zarobwno wewnatrz, jak i na zewnatrz oraz
na czas usuwaj materiaty klejgce z pasa teflonowego.

® Regularnie uzupetniaj i wymieniaj olej w obudowie przektadni slimakowej
oraz smaruj przekfadnie i koto zebate (poitptynny olej przektadniowy
YP7408).

® Jezeli maszyna nie jest uzywana, nalezy wytgczy¢ zasilanie.

® Zachowaj te instrukcje, aby méc tatwo do niej wrécié w przysztosci.

Na przykiad:



Niebezpieczenstwo!
Zignorowanie tego srodka ostroznosci moze spowodowaé
powazne wypadki, a nawet smier¢!

Ostrzezenie!
Zignorowanie tego srodka ostroznosci moze skutkowac
powaznymi wypadkami, a nawet sSmiercia!

Ostrzezenie!
Zignorowanie tego srodka ostroznosci moze skutkowaé
obrazeniami ciata lub stratami materialnymi!

2.3 Korzystanie ze srodowiska

Ten produkt jest przeznaczony do pracy w temperaturze pokojowej. Jesli
warunki srodowiskowe sg niekorzystne (na przyktad korozyjnosé atmosfery i
temperatura otoczenia powyzej 30°C lub nizsza niz 5°C), nalezy skontaktowac
sie z producentem lub dostawca.

3. Transport i magazynowanie

3.1 Konfiguracja opakowania kartonowego
® Zapakowane ciasno w walizke w kartonie

Uwaga: Podczas paletyzowania maksymalna liczba warstw nie powinna przekraczaé¢

5.

® Upewnij sie, ze folia do owijania jest stabilnie owinieta na maszynach.

® Prosze przenies¢ karton zgodnie ze strzatkg na nim, nie przenosi¢

odwrotnie

® Do przenoszenia maszyn utozonych na paletach prosimy uzywaé wézka
widtowego

Uwaga: Kazda maszyna jest wyposazona w przenosnik. Podczas przesuwania

maszyny nalezy trzymaé¢ za uchwyt. Nie nalezy trzymaé¢ przenosnika podczas

przesuwania maszyny.

4. Instalacja

Przed rozpoczeciem instalacji prosimy o zapoznanie sie z niniejszg instrukcja.
Dzieki niej mozna zapozna¢ sie z zasadami instalacji, uruchomienia,
uzytkowania i  konserwacji urzadzenia. Producent nie  ponosi
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odpowiedzialnosci za wszelkie problemy powstate w wyniku nieprzestrzegania
niniejszej instrukcji.

Producent ma nadzieje, ze klient bedzie korzystat z maszyny bez awarii przez
dtugi czas. W przypadku jakichkolwiek problemoéw prosimy o kontakt z
dostawcg lub producentem.

4.1 Warunki niezbedne do instalacji

Uwaga! Szkodliwe dla maszyny!

Jesli instalacja nie bedzie przebiega¢ prawidiowo, maszyna ulegnie
uszkodzeniu.

Uwazaj, ranny!

Prosze przestrzega¢ podstawowych warunkow instalaciji.

Nalezy upewni¢ sie, ze srodowisko instalacji spelnia podstawowe
wymogi bezpieczenstwa.

4.2 Srodowisko instalacji

® Zabronione jest uzywanie gazow tatwopalnych i wybuchowych.

® Temperatura otoczenia: 5-30°C. W przypadku koniecznosci pracy w innej
temperaturze, prosimy o wczesniejsze potwierdzenie u dostawcy lub
dealera.

® Cisnienie otoczenia, standardowe cisnienie atmosferyczne

® Upewnij sie, ze srodowisko zasilania spetnia wymagania (patrz tabliczka
Znamionowa).

® Brak pochytosci jest waznym czynnikiem wptywajgcym na pomysing
prace maszyny.

® Pozostaw wystarczajgco duzo miejsca, aby zapewni¢ dobrg wentylacje i
odprowadzanie ciepta. Zachowaj co najmniej 10 cm odstepu.

® Urzadzenia nie mozna wystawiac¢ bezposrednio na dziatanie zrédet ciepta
ani urzgdzen parowych (takich jak parowar, zmywarka czy kuchenka).

Zapewnij wystarczajgco duzo miejsca na wymiane tatwo zuzywajgcych sie
czesci zamiennych.




5. Uruchomienie i uruchomienie
5.1 panel sterujacy

2 3 4 5 6

1

NIE. Wzor Nazwa Opis
1 Moc Stuzy do vy’;ac_zania i wylgczania
zasilania maszyny.
2 7 . Opcjonalna funkcja otwierania i
grzewanie ; .
zamykania oraz zgrzewania.
W stanie czuwania wyswietlany jest
symbol ,000”, wskazujgcy aktualng
wartos¢ temperatury bloku grzewczego;
Migajgcy wyswietlacz ,0o00” wskazuje
na ustawienie wartosci temperatury
3 m Monitor bloku grzewczego;
Migajgcy wyswietlacz ,, std ” oznacza, ze
urzgdzenie przygotowuje sie do
wytgczenia. Gdy temperatura spadnie
ponizej 50°C, urzgdzenie wytgczy sie
automatycznie.
- Lampka
4 kontrolna , C" oznacza warto$¢ temperatury;
parametrow
Przycisk
5 zwiekszania | Podnies temperature bloku grzewczego.
temperatury
6 @ onrrzi?,icalz:(a Zmniejsz temperature bloku
grzewczego.
temperatury




5.2 Wiaczanie zasilania

NIEBEZPIECZENSTWO! PORAZENIE PRADEM
ELEKTRYCZNYM!

Prosimy o przestrzeganie przepisoéw bezpieczenstwa.

® Uruchom maszyne poprzez przekrecenie przetgcznika zasilania.

® Po podigczeniu do zasilania zaswieci sie kontrolka. Na wysSwietlaczu
dotykowym pojawi sie strona gtéwna, co oznacza, ze urzgdzenie jest w trybie
czuwania i gotowe do pracy.

5.2.1 Podtaczenie zasilania

UWAGA! PORAZENIE PRADEM
ELEKTRYCZNYM!

Upewnij sie, ze gniazdko jest wyposazone w przewody uziemiajgce.
Uwazaj! Niedopasowanie mocy uszkodzi maszyne!

Prosze sprawdzi¢ parametry zasilania maszyny, odnoszac sie¢ do
tabliczki znamionowej maszyny.

Prosimy o przestrzeganie wytycznych bezpieczenstwa i krajowych
srodkéw zapobiegania wypadkom.

» Zasilanie/Uziemienie

® Sprawdz, czy napiecie zasilania jest zgodne z napieciem podanym na

tabliczce znamionowej maszyny.

® Upewnij sie, ze urzadzenie jest prawidtowo podigczone do uziemionego
gniazdka, aby unikng¢ pozaru lub porazenia prgdem (linia uziemiajgca to
dwukolorowa zétto-zielona linia).

® Kabel musi mie¢ swobode ruchu, aby zapobiec jego wyciskaniu.

® Jesli kabel ulegnie uszkodzeniu, nalezy go natychmiast wymienic.

® W przypadku awarii urzgdzenia lub Kkoniecznosci przeprowadzenia
konserwaciji nalezy odtgczy¢ zasilanie.

® Jezeli maszyna nie bedzie uzywana przez dtuzszy czas, nalezy spakowaé

kabel.

5.2.2 Procedura uruchamiania

® Podigcz zasilanie i nacisnij przycisk start, kontrolka sie zaswieci, a czesci
przektadni zaczng pracowac synchronicznie.

® Dopasuj pokretto kota drukujgcego, aby koto sie obracato. Ustaw
odpowiednig site nacisku i...

® Nacisnij przycisk zgrzewania termicznego i ustaw na panelu sterowania
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zagdang temperature, biorgc pod uwage materiat i grubos¢ worka
opakowaniowego.

® Splaszcz i wyréwnaj otwdr zgrzewajgcy, a nastepnie widz worek,
wyrownujgc otwor z otworem wlotowym. Gdy otwor woreczka zostanie
uchwycony przez tasmy zgrzewajgce, co spowoduje automatyczny ruch
worka do przodu, nie nalezy go wpychaé ani wyciggac na site, poniewaz
moze to spowodowaé nierownomierne zgrzanie lub uszkodzenie.

® Jesli okaze sie, ze na tasmie uszczelniajgcej lub bloku grzewczym
znajduje sie brud, nalezy zatrzymacC zgrzewarke i wyczysci¢ jg. Nie
usuwac brudu rekami, gdy temperatura jest wysoka.

5.2.3 Zatrzymanie operacji
Nacisnij wigcznik zasilania, a na wyswietlaczu zacznie miga¢ napis ,, std ”. Gdy
temperatura spadnie ponizej 50°C, urzgdzenie wylgczy sie automatycznie.

5.3 Uruchomienie

5.3.1 Wymiana i regulacja pasa uszczelniajgcego

® Otwoérz gorng i dolng ostone, potdz maszyne ptasko, poczekaj, az blok
grzewczy ostygnie do 50°C, a nastepnie obré¢ nakretki radetkowane na
gornym bloku grzewczym i gérnym bloku chtodzacym o 2-3 obroty, aby
odstoni¢ powierzchnie paska uszczelniajgcego.

_ Rotate by 90°

- — Rotate by 90°

Podnies koto napinajace i zdejmij pasek uszczelniajgcy.

Wymien tasme uszczelniajgcg na nowa.

Przywrdc¢ blok grzewczy, blok chtodzacy itp. do ich pierwotnej pozycji.
Podigcz zasilanie i przeprowadz probe.

Przykryj pokrywe, a blok grzewczy bedzie mogt dziata¢ po osiggnieciu
ustawionej temperatury.

5.3.2 Regulacja nacisku kota ttoczacego
Jezeli zachodzi potrzeba wykonania gtebokiego lub ptytkiego wzoru na kole do
wyttaczania, nalezy wyregulowaé pokretto regulacyjne znajdujgce sie u gory
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kota do wyttaczania (jak pokazano na ponizszym rysunku).

Rotate clockwise to make embossing deep,
and make it shallow conversely.

6. Standardowa obstuga i ustawianie parametréw

UWAGA! RANNY!

Prosimy o zapoznanie sie z niniejszg instrukcja obstugi urzadzenia.
Niedozwolone jest rozszczelnianie pokrywy ochronnej ani kadtuba.

A UWAGA! ZACISNIETE!

Podczas pracy maszyny zabrania sie wkladania rgk do kota
napedowego, aby unikng¢ przytrzasniecia rak!

A & UWAGA! MOZESZ SIE OPARZIC!

Podczas zgrzewania temperatura na zewnatrz bloku grzewczego moze
przekroczy¢ 200°C.

-12-




Nawet po schtodzeniu nadal ma wysoka temperature.

W przypadku pytan dotyczacych obstugi i funkcji urzgdzenia, na ktére nie
ma informacji w niniejszej instrukcji, nalezy skontaktowa¢ sie z
producentem lub dystrybutorem.

Jezeli maszyna nie dziata normalnie lub wydaje dziwne dzwieki, nalezy jg
zatrzymac i odtgczy¢ od zasilania.

W razie problemoéw prosimy o kontakt z producentem lub dystrybutorem.

Przygotowanie, regulacja i kontrola przed uruchomieniem
gniazdo trzyotworowe . Aby zapewni¢ bezpieczenstwo podczas produkciji,
uzywane zrédto zasilania powinno by¢ dobrze uziemione.

Jesli uzywasz urzgdzenia po raz pierwszy lub gdy mineto zbyt duzo czasu
od ostatniego uzycia, element grzewczy moze zostaé zawilgocony. W
takim przypadku nalezy go uruchomi¢ w normalnym trybie pracy po
uprzednim podgrzaniu w niskiej temperaturze przez kilka minut.

Dostosuj potozenie (wlot) w zaleznosci od ksztattu i rozmiaru linii
uszczelniajgcej wlotu.

W zaleznosci od grubosci materiatu uszczelniajgcego, wyreguluj gorny i
dolny blok grzewczy oraz odstep miedzy gornym a dolnym blokiem
chtodzgcym. Dostosuj site docisku podktadki ustalajgcej, aby kontrolowac
odstep miedzy dwiema tasmami uszczelniajgcymi. Obré¢ zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara, aby unies¢ (zwiekszyé odstep), lub
przeciwnie do ruchu wskazoéwek zegara, aby opusci¢ (zmniejszy¢ odstep).
Przeswit miedzy dwoma tasmami uszczelniajgcymi jest rowny mniej
wiecej grubosci jednej warstwy workow pakowych, co zapewnia trwatos¢
uszczelnienia i ostrosc¢ ttoczenia worka, a odstep miedzy dwoma koncami
zgrzewu nie jest zbyt dtugi.

6.2 Ustawianie parametréow

UWAGA! USZKODZENIA!

Niewtasciwe ustawienie parametrow moze spowodowac¢ uszkodzenie
maszyny lub skrécenie czasu jej serwisowania.

Niewlasciwe ustawienie parametrow moze spowodowaé uszkodzenie
urzgdzenia lub skrdcenie czasu serwisowania.

Nieprawidtowe ustawienie parametrow moze spowodowac, ze wszystkie
procedury lub uszczelnienie nie zostang wykonane prawidtowo.

W przypadku pytan dotyczgcych dziatania lub funkcji urzadzenia prosimy
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o kontakt z producentem lub dystrybutorem.
» Optymalny parametr
® (Odlegtos¢ miedzy srodkiem zgrzewu worka a jego krawedzig wynosi 10 ~
20 mm.
® JakosC zgrzewania workdéw zalezy od trzech czynnikdéw: temperatury
zgrzewania, szybko$ci zgrzewania i ciSnienia.
® Temperature nalezy regulowaé powoli, od niskiej do wysokiej, w
zaleznosci od grubosci worka.
Cisnienie zgrzewania jest regulowane do odpowiedniego poziomu przed
opuszczeniem fabryki przez maszyne i jest odpowiednie dla wiekszosci
workow z produktami. Jesli po dostosowaniu temperatury i predkosci, worki nie
uzyskajg idealnego efektu zgrzewania, nalezy wyregulowac¢ koto dociskowe
tasmy, aby stopniowo zmieniaé¢ cisnienie z niskiego na wysokie, aby uzyskac
oczekiwany efekt zgrzewania.

» Tabela referencyjna temperatur zgrzewania materiatdw powszechnie
stosowanych

Grubos¢ podwadjnej ‘o .
Nazwa warstw Sugerowana wartos¢ ustawienia
materiatu y temperatury ‘C (blad: £5C)
(um)
120 140
160 160
WF
240 175
320 200
Folia 200 175
aluminiowa

7. Konserwacja

Alarm! Porazenie pragdem!

Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych nalezy catkowicie

odtaczy¢ zasilanie maszyny.

Codzienna konserwacja maszyny jest niezbedna, aby wydtuzy¢ jej zywotnosc i
zapewni¢ optymalny efekt pakowania. Jesli maszyna jest czesto uzywana
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(ponad cztery godziny dziennie), zaleca sie profesjonalng konserwacje co trzy
miesigce. Jesli maszyna jest uzywana krocej niz cztery godziny dziennie,
zaleca sie kompleksowg konserwacje co sze$¢ miesiecy (w zaleznosci od
miejsca, srodowiska i produktu). Niektorzy uzytkownicy mogg jednak
wykonywac proste czynnosci konserwacyjne maszyny, zaleznie od swoich
praktycznych potrzeb.

7.1 Uwaga na konserwacje

® Nalezy catkowicie odtgczyé zasilanie urzadzenia i wyciggnaé wtyczke
przewodu zasilajgcego z gniazdka w Scianie.

® Jezeli urzagdzenie dziata nieprawidtowo lub stychaé nietypowe dzwieki,
nalezy natychmiast wytgczyé je i skontaktowaé sie z dostawcg lub
producentem.

® Nie myj urzadzenia myjkg wysokocisnieniowg, gdyz moze to spowodowaé
powazne uszkodzenie podzespotéw elektronicznych i innych czesci
zamiennych urzgdzenia.

® Nie dopusc¢ do przedostania sie wody do panelu sterowania, gdyz moze to
spowodowac uszkodzenie obwodu elektrycznego.

® Producent nie bierze odpowiedzialnosci za jakiekolwiek awarie lub
uszkodzenia maszyny, jezeli jej konserwacja przez operatora nie jest
zgodna z niniejszg instrukcja.

7.2 Tabela okreséw konserwacji

Harmonogram Zawartos¢ konserwaciji

1. Za pomocg szczotki usun substancje przylegajgcg do
paska uszczelniajgcego i paska prowadzgcego.

2. Sprawdz, czy podczas pracy silnika nie stycha¢ zadnych
hataséw lub nietypowych odgtosow.

Codziennie

Miesieczny 1. Sprawdz, czy pas uszczelniajgcy nie jest zuzyty.

1. Sprawdz stan zuzycia szczotek weglowych silnika, ktore

] zaleca sie wymienia¢ raz w roku

Pét roku 2. Dodanie smaru do przektadni znajdujgcych sie na
zewnatrz bez ostony.
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Rocznie

1. Doktadnie sprawdZz maszyny zgodnie z powyzszymi
punktami.

2. Sprawdz, czy kolo gumowe nie jest zuzyte, stare koto
gumowe lepiej wymienic.

3. Sprawdz, czy regulator temperatury osiggnat ustawiong
wartos¢ temperatury w ciggu dziesieciu minut. Jesli nie
osiggnat ustawionej temperatury w ciggu dziesieciu minut,
nalezy wymienic regulator temperatury.

4. Sprawdz, czy czesci elektroniczne, takie jak przyciski,
wentylator itp. dziatajg prawidtowo.

5. Sprawdz i uzupetnij smarem czesci przektadni, w tym kota
zebate i watki. Jesli ktory$s z tych elementéw jest mocno
zuzyty, nalezy go wymienié.

6. Wyczy$¢ obudowe przektadni Slimakowej i wymien w niej
olej. Jesli po dwukrotnym filtrowaniu oleju w obudowie
przektadni slimakowej olej nadal nie jest klarowny, nalezy
wymienic olej smarujgcy.

8. Rozwigzywanie probleméw

8.1 Rozwigzywanie problemoéow

Problem

Powéd

Rozwigzanie

Maszyna nie dziata

1. Zasilanie nie jest
podtgczone .

2. Bezpiecznik jest
uszkodzony lub zadziatat
wytgcznik nadpradowy
wysokiego napigcia .
3.Gérna ostona jest w
pozycji otwarte;j.

1. Sprawdz gniazdko elektryczne.

2. Wymien bezpiecznik i wytgcznik
nadpradowy.

3.Gorna ostona musi pozosta¢ zamknieta
podczas pracy maszyny.

Pasek uszczelniajgcy
tatwo ulega zerwaniu.

1. Zbyt duze naprezenie
pasa uszczelniajgcego.

2. Pas uszczelniajgcy nie
porusza sie prawidtowo.

3. Zagiecie na pasie
uszczelniajgcym.

4. Folia klejgca lub inne
zabrudzenia przylegajg do
powierzchni pasa
uszczelniajgcego.

5. Szczelina bloku
grzewczego jest zbyt mata
lub temperatura jest zbyt
wysoka.

1. Wyreguluj Srube regulacji pionowej na
gniezdzie kota napedzanego tak, aby
uszczelnienie nie byto ani za ciasne, ani
za luzne.

2. (patrz punkt powyzej).

3. Brak zagniecen na pasie
uszczelniajgcym.

4. Czys$¢ powierzchnie pasa
uszczelniajgcego na czas

5. Wyreguluj $ruby regulacyjne na bloku
grzewczym, aby pozostawi¢ odpowiednig
szczeling miedzy gérnym a dolnym
blokiem grzewczym, rbwng mniej wigcej
grubosci jednej warstwy folii
opakowaniowej. Dodatkowo wyreguluj
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temperature na regulatorze temperatury,
aby zapewni¢ prawidtowe uszczelnienie,
utrzymujgc temperature na jak najnizszym
poziomie.

Ttoczenie nie jest
wyrazne.

1. Koto ttoczace jest zuzyte.
2. Sprezyna dociskowa na
kotku tloczagcym nie jest
wystarczajgco dokrecona.

1. Wymien koétko wyttaczajgce.
2. Wyreguluj sprezyne napinajaca kota
ttoczgcego.

Wystepuje opoér podczas
transportu tasmy
uszczelniajace;j.

1. Luz migdzy blokami
grzewczymi lub
chtodzacymi jest zbyt maty,
tarcie jest zbyt duze.

1. Wyreguluj odpowiednio odstep miedzy
pasami uszczelniajgcymi, ktéry powinien
wynosi¢ mniej wiecej grubos¢ worka
pakowego w jednej warstwie, aby
zapewni¢ mocne uszczelnienie i wyrazny
nadruk, ale nie pozwdl, aby dwa konce
czesci uszczelniajgcej wystawaty zbyt
daleko.

W momencie
przenoszenia torby
pakowej na koto ttoczgce
wystepuje zjawisko
blokowania lub zagiecia.

1. Zbyt duzy nacisk
spowodowany przez kotko
dociskowe lub tloczgce.

1. Wyreguluj site nacisku kota
dociskowego lub kota ttoczacego, tak aby
odstep miedzy dwoma pasami
zgrzewajgcymi wynosit mniej wiecej
grubos¢ worka pakowego w jednej
warstwie. Zapewni to nie tylko mocne
zgrzanie i wyrazny nadruk, ale takze
zapobiegnie nadmiernemu wydtuzeniu sig
obu koncow czesci zgrzewajacej.

Na ekranie wyswietlacza
pojawia sie e 01

1. Termopara odtgczona .

1. Wymien termopare lub podtgcz
ponownie przewody termopary.

Na ekranie wyswietlacza
pojawia sig e 0 2

1. Podtgczenie
odwracajgce termopary .

1. Podtgcz przewody termopary
odwrotnie .

Na ekranie wyswietlacza
pojawia sie e 0 3

1. Tarcza jest w stanie
otwartym.

2. Czujnik zblizeniowy na
ptycie bazowej i magnes na
ostonie nie wykrywajg sie
wzajemnie.

3. Uszkodzony jest
wytgcznik zblizeniowy na
ptycie bazowe;j.

4. Odtgczono wigzke
przewodow czujnika
zblizeniowego na ptycie
bazowe;j.

1. Sprawdz, czy ostona ochronna jest
otwarta.

2. Sprawdz, czy przetgcznik magnetyczny
na plycie bazowej i magnes na
odpowiedniej ostonie nie sg przesunigte.
3. Wymien przetgcznik magnetyczny.

4. Podtgcz ponownie wigzke przewodow
czujnika zblizeniowego.

Na ekranie wyswietlacza
pojawia sie e 0 4

1. Urzadzenie nadal nie
moze osiggngc¢
temperatury 50°C po
nagrzaniu przez 3 minuty.

1. Odigczono rurocigg ogrzewania
elektrycznego.

2. Uszkodzona jest rura grzewcza
elektryczna.
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3. Sonda termoparowa nie jest podigczona
do dolnego bloku grzewczego.

A. Jezeli w urzadzeniu
wystepuje zjawisko
polegajgce na tym, ze
temperatura zgrzewania
stale rosnie bez
wigczania przetgcznika
grzania po wigczeniu lub
jezeli temperatura
zgrzewania wzrosnie
powyzej 270 C.

B. Urzadzenie wyswietla
komunikat , std " —
nastepuje wymuszone
przejscie w stan
wylgczenia ogrzewania
bez wytgczania
wyfagcznika ogrzewania.

1. Tyrystor ptytki
drukowanej ma

wewnetrzne zwarcie.

1. Wymien plytke drukowana.
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8.2 Konserwacja silnika

(1) Zatrzymaj maszyne i sprawdz jej dziatanie, jesli w silniku wystapig
jakiekolwiek nieprawidtowosci. Nie uzywaj maszyny, dopoki problem nie
zostanie rozwigzany.

(2) Regularnie odkurzaj i czys¢ silnik. Nalezy unika¢ alkoholu etylowego,
benzyny i ptyndw z benzenem, poniewaz mogg one uszkodzi¢ lakier obudowy
silnika.

(3) Silnik nalezy uzywa¢ w pomieszczeniach zamknietych w normalne;j
temperaturze atmosferycznej, aby unikng¢ tarcia, narazenia na deszcz, korozji
chemicznej itp. Jesli silnik ma by¢ uzywany w ztym stanie (np. narazony na
dziatanie atmosfery korozyjnej, temperatury wyzszej niz 30°C lub nizszej niz
5°C), nalezy najpierw skontaktowac¢ sie z dostawcg lub producentem.

9. Przechowywanie

9.1 Przechowywanie krétkoterminowe

® \Wylgcz zasilanie, odigcz przewdd zasilajgcy i schowaj przewdd zasilajgcy.

® Wyczysc kurz.

® Jezeli to mozliwe, przykryj go plastikowg torbg, aby zabezpieczy¢ go
przed kurzem.

® Przechowywa¢ w pomieszczeniu suchym, wolnym od kurzu i odpornym
na wstrzgsy.

9.2 Przechowywanie dtugoterminowe

Maszyna opuszczajgca fabryke jest poddawana niezbednym zabiegom

antykorozyjnym, wiec nie ma potrzeby dodawania dodatkowego oleju

konserwujgcego. Jesli warunki przechowywania sg zte ($rodowisko

sprzyjajace korozji, wysoka lub czesto zmieniajgca sie temperatura),

wskazane jest dodanie dodatkowego oleju konserwujgcego. W razie

jakichkolwiek pytan prosimy o kontakt z dostawcg lub producentem.

Whyltacz zasilanie, odigcz przewdd zasilajgcy i schowaj przewdd zasilajgcy.

Wyczys$¢ kurz.

przykryj jg plastikowg torbg, zeby chroni¢ jg przed kurzem.

Jezeli to mozliwe, prosimy zapakowac przesytke w oryginalnej formie.

Przechowywa¢ w pomieszczeniu suchym, wolnym od kurzu i odpornym

na wstrzasy.

9.3 Uruchomienie maszyny po diuzszym przechowywaniu
Prosze zapozna¢ sie z instrukcjg ,Instalacja i uruchomienie” w tym
podreczniku.
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Ostrzezenie: Aby zminimalizowa¢ ryzyko obrazen, uzytkownik
powinien uwaznie przeczyta¢ instrukcje obstugi.

Niniejszy produkt podlega przepisom Dyrektywy Europejskiej
2012/19/WE. Symbol przedstawiajgcy przekreslony kosz na
Smieci na kétkach oznacza, ze produkt wymaga selektywnej
zbiérki odpaddéw w Unii Europejskiej. Dotyczy to produktu i
wszystkich akcesoriow oznaczonych tym symbolem.
Produktéw oznaczonych tym symbolem nie mozna wyrzucac
razem z normalnymi odpadami domowymi, lecz nalezy je
dostarczy¢ do punktu zbiorki urzgdzen elektrycznych i
elektronicznych przeznaczonych do recyklingu.




VEVOR

Affordable. Reliable. Home Improvement.

CONTINUE SLUITMACHINE

MODEL: FRB-640



VEVOR

Affordable. Reliable. Home Improvement.

MODEL: FRB-640

Dit is de originele handleiding. Lees alle instructies zorgvuldig door
voordat u het product gebruikt. VEVOR behoudt zich het recht voor om de
gebruiksaanwijzing duidelijk te interpreteren. Het uiterlijk van het product
is afhankelijk van het product dat u hebt ontvangen. Neemt u het ons niet
kwalijk dat we u niet meer op de hoogte stellen van eventuele
technologische of software-updates voor ons product.
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Voorwoord

Hartelijk dank voor uw aankoop van de FRB-640 Continuous Band
Sealer.

De handleiding is geschikt voor het model FRB-640.

Deze gebruiksaanwijzing heeft de volgende inhoud:

In

Instructies over het product
Voorzorgsmaatregelen voor de veiligheid
Transport en opslag

Installatie

Bediening en inbedrijfstelling

Onderhoud

Probleemoplossing

deze handleiding wordt de installatie en het gebruik van het product

beschreven. De handleiding omvat de volgende onderwerpen: transport,
opslag, installatie, gebruiksomstandigheden, onderhoud, probleemoplossing
en reparatie van het product.

Kennisgeving:

Lees deze handleiding zorgvuldig door en zorg dat u deze volledig
begrijpt voordat u het product gaat gebruiken.

Zorg ervoor dat deze handleiding in het bezit is van de gebruiker of het
leidinggevende personeel van dit product.

Bewaar deze handleiding na het lezen en zorg ervoor dat u deze indien
nodig nog kunt raadplegen.

Voor vragen kunt u contact opnemen met de fabrikant of distributeur.

Verantwoordelijkheden:

® Deze handleiding is met zorg geschreven en de fabrikant aanvaardt geen
enkele aansprakelijkheid voor eventuele fouten of fouten die het gevolg
zijn van misverstanden.

® De fabrikant is niet aansprakelijk voor schade of problemen die ontstaan
doordat hij niet het voorgeschreven reserveonderdeel heeft gebruikt.

® De fabrikant behoudt zich het recht voor om zonder voorafgaande
kennisgeving wijzigingen aan te brengen in de parameters of onderdelen.

® Alle rechten zijn voorbehouden aan de fabrikant. Zonder schriftelijke
toestemming is het afdrukken van enig deel van deze handleiding
verboden. Indien dit toch gebeurt, behoudt het bedrijf zich het recht voor
juridische stappen te ondernemen.

Voorwaarden:

® Sealband (teflonband): zorgt ervoor dat de zak niet in contact komt met

het verwarmingsblok, zodat het sealeffect niet wordt beinvioed.
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® Verwarmingselement: bestaat uit een koperen blok en een
verwarmingsbuis.



1. Productintroductie

1.1 Toepassing

Deze sealer is geschikt voor het sealen van plastic folies en kan breed worden
gebruikt in sectoren zoals de voedingsmiddelen- en farmaceutische industrie
en voor dagelijks gebruik. Het is de beste sealer voor het verpakken van kleine
productpartijen thuis en in winkels.

1.2 Productkenmerken

® Deze sealer maakt gebruik van een elektronisch transmissiemechanisme
met constante temperatuurregeling. Dit is uitstekend en compact, met een
kleine voetafdruk, geschikt voor het sealen van kleine verpakkingen.

® Deze sealer wordt gekenmerkt door een hoge continue
afdichtingsefficiéntie, betrouwbare afdichtingskwaliteit, een doordachte
structuur en een eenvoudige bediening.

® Deze sealer is voorzien van een intelligent aanraakscherm, wat
eenvoudig en handig is.

® Menselijk ontwerp: druk op de aan/uit-schakelaar en het display knippert "
std ". Zodra de temperatuur onder de 50 °C daalt, schakelt het apparaat
automatisch uit.

1.3 Werkingsprincipes

Nadat de stroomtoevoer is aangesloten, beginnen de -elektrothermische
elementen warmte te produceren, wat leidt tot een snelle temperatuurstijging
van zowel de bovenste als de onderste verwarmingsblokken. Stel de
temperatuurregelaar in om de gewenste temperatuur te bereiken. Het
sealgedeelte van de plastic verpakkingszak wordt eerst handmatig tussen
twee sealbanden getransporteerd, vervolgens door twee sealbanden
vastgeklemd en naar het verwarmingsgedeelte getransporteerd. De plastic
folie wordt verwarmd en verzacht. Onder druk van de aandrukrol hecht de folie
zich. Hierna wordt het sealgedeelte naar het koelgedeelte getransporteerd om
te koelen en te vormen, en vervolgens door een reliéfrol geperst om een
rasterpatroon te maken.

De aandrijving van het transmissiegedeelte van de sealer wordt gestart door
een motor, die de sealriemen via tandwielen aandrijft, zodat deze synchroon
lopen.



1.4 Principes van productnaamgeving

FRB- XXX

Afdichten riemomtrek (mm)

Economisch type

Continue bandsealer



1.5 Technische specificatie

odel
Parameter .FRB-