VEVOR

Affordable. Reliable. Home Improvement.

Two Axis Diode Laser Engraving Machine
MODEL:L8



VEVOR

Affordable. Reliable. Home Improvement.

Please scan the QR
code to see a video
& on how to use it.

This is the original instruction, please read all manual instructions carefully before operating. VEVOR reserves a clear
interpretation of our user manual. The appearance of the product shall be subject to the product you received. Please
forgive us that we won't inform you again if there are any technology or software updates on our product.
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Warning-To reduce the risk of injury, user must read instructions manual carefully.

This device complies with Part 15 of the FCC Rules. Operation is subject to the following two
conditions:(1)This device may not cause harmful interference, and (2)this device must accept
any interference received, including interference that may cause undesired operation.

I ©

This product is subject to the provision of European Directive 2012/19/EC. The symbol showing
a wheelie bin crossed through indicates that the product requires separate refuse collection in
the European Union. This applies to the product and all accessories marked with this symbol.
Products marked as such may not be discarded with normal domestic waste, but must be taken
to a collection point for recycling electrical and electronic devices




Safety Instructions

Thank you for purchasing WAINLUX laser engraving machine. For a better use and maintain of this equipment, please read the
manual carefully and follow the steps in the manual.

CAUTION

All risks caused by improper use or failure to follow the steps in the manual are borne by the individual. The final interpretation
right of the manual belongs to the company, and has the right to modify all materials, data, technical details, etc. in this manual.

WARNNING

*Before operating the equipment, please read the user manual carefully and strictly abide by the operating procedures.

*Laser processing may have risks, users should carefully consider whether the object to be processed is suitable for laser
operation.

*Processing objects and discharges should comply with local laws and regulations.

@ Ignite the surrounding combustibles;

@ During laser processing, other radiation and toxic and harmful gases may be produced due to different processing objects;

® Direct irradiation of laser radiation will cause human injury. The place of use must be equipped with fire-fighting
equipment. It is forbidden to pile up flammable and explosive materials on and around the workbench, and at the same time,
it must be well ventilated.

*The environment where the equipment is located should be dry, free from pollution, vibration, strong electricity, strong
magnetism and other interference and influence. The working environment temperature is 5-30°C, and the working
environment humidity is 35-65%RH.

*Equipment working voltage: AC100-240V.

*The engraving machine and other associated equipment must be safely grounded before it can be turned on for operation.

*When the equipment is turned on, it needs to be on duty all the time. All power must be cut off before leaving to prevent
abnormal situations. If any abnormal situation occurs, please cut off the power immediately!

*It is strictly forbidden to place any irrelevant total reflection or diffuse reflection objects in the device to prevent the laser
from reflecting onto the human body or flammable objects.

*The device should be far away from electrical equipment sensitive to electromagnetic interference, which may cause
electromagnetic interference.

* There is high voltage or other potential dangers inside the laser equipment, non-professionals are strictly forbidden to
disassemble.

(V01-231010)



Safety Instructions

Pay attention!
A

TURN OFF MACHINE
: ] WHEN NOT IN USE
Caution Laser Do Not Look Directly
1.When the laser is 2.The laser brightness is 3.Keep hands away from 4.Turn off the machine when it
turned on, it is harmful to the eyes. the machine during is not in use to avoid
prohibited to aim at Do not look directly at operation to avoid misoperation.

humans, animals and the laser. injury.
flammables to avoid skin
burns and fire.

Maintenance
~ X))

Laser module is consumable. It's recommended to keep the machine power off for 10 minutes
after 4-hour engraving and keep the machine power off for 10 minutes after 1-hour cutting.
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01 Product Parameters

Model L8

Material High strength aluminum + acrylic
Laser Module 20W

Laser Wavelength 455nm

Total Power <144W

Power Supply DC24V/6A

Communication

WIFI wireless connection

USB-Type C interface wired connection, supports MAC and Windows

Interface

desktop applications
Cooling Method Air cooling
Laser Service Time >10000 hours
Laser Class Class 1
Engraving Size 400*400mm
Engraving Accuracy 0.0Tmm

Engraving Speed

30000mm/min

Engraving Material

Paper, wood, plastic, leather, cloth, cardboard, leather, stone, ceramics,
stainless steel, coated metals and other non-transparent materials

Support Systerm

Windows/MAC/Android/IOS

Image Format

JPEG/BMP/PNG/JPG/GIF/DXF/PLT/HPGL
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02 Products and Accessories

[Standard Parts]

& ¢ 8 Y

TF card Card reader Power Supply  Type-C Cable
Maker Pen Kraft paper*2 Brush Wood Board*2
Dog Tag*2 User Manual Multicolor Honeycomb

business cards*10 Plate

r Engraver !
L8Lase Engrave ‘@’@@ ‘ % :BJWMWWWW@

Air Pump+  Wooden stake*2 open end Smoke exhaust
Air Duct wrench*2 telescopic pipe

) | ©

Double-ended  Window Mirror Allen wrench*3
Cable

‘ 25XARF
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03 Product Structure and Assembly

Front View Top view
Push button switcth————— Smoke exhaust
pipe interface
Machine offline———— - N
engraving keys L] Ll
Air volume control ~ Emergency stop
knob switc
@ O]
1 m 1
Y i FY—
©] [©
o ® ﬁ_ o O O O @ : :
(222:5] D60  ©o09 0
© [©

Camera connect to
~computer

— key switch

—TF card socket —— Alarm

L——Type-c socket T
DC24V socket

Air pump power socket

Intake pipe connector

Camera
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03 Product Structure and Assembly

Right view

Left view
o 1 |
| | .
) & &
| | |
Heightening leg Heightening leg Heightening leg
fixing screws fixing screws fixing screws

Moving robot hand
pumping position
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Moving robot hand
pumping position

Heightening leg
fixing screws



03 Product Structure and Assembly
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03 Product Structure and Assembly

Fixed focus 20W
( / 3MM Cutting >8MM
B " 5MM Cutting 5~8MM
f MM Cutting 0~5MM
% MM Engraving

Laser tightening
wrench screw

m) 40W (18mm)
mm) 40W (3mm)

The light shield cover can
be opened upwards

Engraved, cut wood
board thickness “H"

20W (5mm) 40W (8mm)

— When adjusting the focusing knob, please
adjust it according to different thicknesses.
Choose different focal length gears.

Tip: The end needs to touch the surface of
the object to be carved

06



04 Product functions and introduction

1. Tilt protection:

If the machine tilts > 15° above the horizontal plane for
more than 1 second, the machine will stop running
immediately, the laser module will stop laser output, and

2. Alarm protection:

The flame sensor will trigger audible and visual alarms.
When an open flame is detected, the machine immediately stops
working and the laser module stops output immediately.

the status light will display an alarm. While in a protected The status light displays an alarm. When it enters protection
state, the machine must be restarted to resume normal mode, the machine must be restarted to work normally.
operation.

flames

Alarm
4. Key Switch Function:

After inserting the key and turning it right, the machine's power
pressed, the power of the machine will be cut off in time is restored and the machine enters reset mode. When using the
machine, you need to turn the key left. The power of the
machine will be cut off in time and the machine will stop working
completely.

3. Reset Mode:

Emergency stop switch When the emergency stop button is
and the machine will completely stop working. After turning

the emergency stop switch clockwise, release the emergency
stop switch and the machine enters reset mode.

— o —

(222 Bo0 _ Oot)

Key switch

Emergency stop
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04 Product functions and introduction

” H ” H ” H Barometric pressure
— ‘indication
® flame instructions
Light bar display
B Work Power

F e —] ___ %
N D
U

light strip . . . .
Barometric pressure indication

)) Red Light Flashing: No airflow. Smoke and dust may contaminate
the lens during the engraving or cutting process. Please check the
] working status of the air pump and ensure that the silicone tube is
connected.
Green light is always on: Air currents. The airflow can be adjusted
LED Status: according to personal needs when cutting.

N
A

® WiFi connection: status flashes, on for 0.2S and off for 0.2S ﬂa me | nStrU Cth ns

® Warning status: flashes, on for 0.5S and off for 0.2S Green light is always on: Detect whether the processing material
. : is burning.
© Open the door, flame alarm, tilt protection flashes, on for 0.55, Red Light: If a flame is detected, it is recommended to stop the

off for 0.5S current work immediately to ensure safety.

O Engraving status: Breathing flashes ng ht bar dlsplay

9 Standby mode: Light always on
Laser light bar: currently used laser power value
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04 Product functions and introduction

3 Push the honeycomb
panel to the positioning
point

I Il Fixed point 3

Honeycomb panel \— Fixed point 4
installation
fixed point 2

\— Fixed point 5
Fixed point 1

1 Lift the front of
the machine upwards

2 Push the honeycomb panel
from the front bottom of the
machine to the inside

Honeyvcomb
panel orientation mark

Honeycomb panel
orientation mark

@ Lift the front of the machine upward
® Push the honeycomb panel from the front bottom of the machine to the inside
@ Push the honeycomb panel to the anchor point

Honeycomb panel usage area: 20W-400*400mm, 40W-390*390mm. The bottom has a metal structure to quickly clean up residue and prevent
laser burns on your items.

The zero point is consistent with the laser zero point, and with the X positioning bar, rapid positioning can be achieved.
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04 Product functions and introduction

air pump
Connect the air
pump power cord to the host

onnect the air pump to the
main unit with a hose

Connect the air assist pump to the engraving machine.

a. Connect the fitting to the air assist pump;

b. Slide the tube onto the fitting.

Select the appropriate air volume level according to the required content.

Tip: The use of the process need to pay attention to the trachea can not bend oh!

Please choose the
appropriate air volume
when you are cutting

When engraving,please
use the engraving gear



04 Product functions and introduction

(0,400) o0400) AS @n example, suppose we are to engrave a star a star, and it is located at the center of the LightBurn workspace
as shown on the computer screen, at (200.200), Below diagrams show how the machine will behave in each of the
‘ ‘ ‘ three Start from modes

- *\ — Jﬁ ‘k — Problems can arise when moving the laser module by hand white working in Absolute Coordinater or User Origin
mode. This is because the machine doesn’ t know it has been moved. It has no way of knowing its real
‘ \ time position other than homing which re-eastablishes the (0.0) position.

‘ ‘ ‘ Consider the follwing sequence of a actions while working in Absolute Coordinates:
1.Machine is home to (0,0)
| | | 2.User physically drage the laser to somewhere around(300,300).the machine still thanks it' s at (0,0);
(0,09 40000 3.User runs the star progarm. The machine starts moving up and to the right in order to reach the “center” ,
and crashes into the top right corner.

A RN

- If the machine has crashed, be
(+200,+200) R sure to pull the laser back toward
": ? the center a bit before homing.
(+200,+200) et

There are two limit switches on
the fuselageX and Y axes

0.0) (100,100) (two in total). if one of them The
two limit switches on the shaft are
Press it, the machine will not
Move the axis when returning

A) Ansolute Coordinates: B) User Origin: C) Current Position: to zero
The machine will move to the Suppose the user origin was set The star will be wherever the
center, The finished star will at (100,100), then the finished laser module was at the

be located at (200,200) star will be located at (300,300) moment of program start.



04 Product functions and introduction

Camera settings (LightBurn only)

A camera is not required for normal engraving operations. However, it can be very helpful in several ways.

1. Rapid positioning of workpieces: If calibrated properly, the camera can position images and text to the workbench within an error of T mm
or less. This is faster than repeating frames, making test cuts or making jigs, and is especially useful for large or oddly shaped objects.

2. Save Material: Knowing relatively precisely where a cut will land allows the cuts to be packed tightly and allows the user to find the "gaps"
between previous cuts to better utilize valuable raw materials.

3. Tracking Objects: LightBurn has a built-in tracking feature that allows for quick and straightforward conversion of physical objects into vector
artwork, ready to be sculpted.Lens Calibration: LightBurn collects data on your camera lens to compensate for lens distortion. This calibration

can be a tricky process. You can get it by importing data

4. Alignment calibration: Carve a large square pattern and take a photo, LightBurn then scales, rotates, and more accurately positions the camera
image. It works in absolute coordinates, so it is recommended to use homing.
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Alignment calibration involves engravign a “marker”

pattern and taking a photo.

Using cameras with LighBurn requires setup! The calibration has 2 steps.

1. Lens calibration: LightBurn gathers data on the camera lens to compensate for lens
distortion. This calibration can be a tricky process.

2. Alignment calibration: engrave a large square pattern and take a photo, LightBurn
then scale, rotate, and position the camera image more accurately.
It works off of absolute coordinates, so homing is recommended.



04 Product functions and introduction

Offline key function

@ Generate engraving or cutting files (gcode) through LightBurn software and save the files to the root directory of the TF card
A Insert the TF card into the machine before powering on, then use the matching Fower adapter and power cord to connect to the control
panel, and finally turn on the power switch on the right side of the control panel.
O Press the "Offline key function” button:
a. Press and the machine will automatically reset and preview
b. Press and hold for more than 3S to enter engraving
c. Short press again to pause
d. Short press again to continue
e. Press and hold again for more than 3S to cancel engraving



04 Product functions and introduction

Partial view A

Rotating axis lead socket

Place the roller in the required area, use the connecting wire to plug into
the panel "Roller", and plug the other end into the roller motor.

L__ axis of rotation Engraving tapered cylinder
For example, for some popular glasses, it is often best to support
the narrower end of the cylinder so that the horizontal edge is presented

Rotary axis matching to laser. The swivel joint includes end supports.
module

Connecting line

When engraving with rotation, the x-axis goes through its normal scanning motion, but the y-axis remains stationary while the rotation
provides movement in that direction.

The spinner can hold a wide variety of round objects, from something as thin as a pencil to a 32-ounce Yeti-style glass.
It consists of a fixed axis and a moving axis that can be locked into 1 of 4 positions.

[Note]

1. Loosen the knobs at both ends at the same time, push the pulley to the desired position, and then lock the knobs at both ends at the same time.
2. When using rotary engraving vector content, we recommend engraving at a speed <800mm/min.



04 Product functions and introduction

L8 host

Connect the telescopic exhaust pipe to the air purifier

a. Connect the pipe fittings to the air purifier;
b. Turn on the air purifier and use it.

telescopic hose

air purifier




Software can be acquired as follows:

Method 1: Download at the designated website

www.dkjxz.com

05 Software Download and Installation on PC

Driver installation in Windows

 TF card
(1]

driver

3 DriverSetup(X64) - X

Device Driver Install / UnInstall

Select INF CH3L1SER . INF v

WCH.CN
[ INSTALL | USB-SERIAL CH340
|__ 08/08/2014, 3.4.2014
UNINSTALL
HELP

OClick Install

1.Path to Install Driver:

B 01_Windows
e

g driver.exe
(4]

DriverSetup X

0 The drive is successfully Pre-installed in advance!

@ finish installation

Enter the memory disk and double click the
folder /01-windows/driver/driver.exe




05 Software Download and Installation on PC

2.Path to Install Software:

Double-click the TF card data file/Windows/software/
CutLabX/ and follow the prompts to complete the

installation.
TF card 01_Windows
software m CutlLabX
I CutlabX 1.04 Setup. = X 13 CutlabX 1.04 Setup. = X
Welcome to CutLabX 1.0.4 Setup b ety A AT ©
S =
4
P —
Lo o e
s e e o
e
S
et
Browse...

Spoce requred: 84.4M0
Space avaiable: 51.4G8

== <ok Gl
© Double-click CutLabX @ Select the installation
installation location and click “Install”
CutlabX 1.04 Setup = CutlabX 1.04 Setup =
':::atmom»x 10,415 being nstaled. Completing CutLabX 1.0.4 Setup

Exract gt da.qn.. 100%

Extract: QESSvg.dL.. 100%
Extract: QisWidgets.di.. 100%

Exract: qt_cs.qn... 100%
Exract: ct_da.q... 100%

@ Installation process

(Cuttab 10,4 has been istaled on your computer.
ik Frish to dose Setup.

] e

@®The installation is
complete

Tip:

CutlabX installation process, such as pop-up antivirus
software or housekeeper prompts the risk, please choose
to allow the program all operations, CutlabX file is a Win
system installation package if it is misjudged as a suspicious

file, that is, the successful completion of the software instal-
lation!

3.0nline Operation:

Double-click on the software icon - enter the home page, click
on the beginning of the creation - select the appropriate com
and connect - connected to the machine success!

CutLabX
@Double click the software ®Go to the homepage and
icon click to start creating

! Pause Stop Start

g Frame Save GCode Run GCode

i Home Go to Origin

E Connect Mode:  WIFI >

i - IP: 192.168.0.1 m
© Choose the appropriate ® Shows that the

port and connect connection is successful



05 Software Download and Installation on Mac OS

Mac Driver Installation

" TF card " 02-MAC 1.Path to Install Driver:
(1) ) Path to Install Driver: Enter the USB flash disk and double click
= .. the folder: 02_MAC /driver/
driver

Note: The software can be installed after the driver has been
(3] installed.

.
O Click to continue © Enter the computer password
@ Click to continue the @ Continue the installation
installation
:" RERY.

wncEn.

A umaTRTS,

@ Complete the installation

18



05 Software Download and Installation on Mac OS

Mac software installation and online Introduction

2. Path to Install Software:

Enter flash disk and double click the folder: 02_MAC
o e /software/CutLabX/move software icon to the right/
complete installation

TF card 02_MAC

software CutLabX
© (] 3. Online operation:

Double-click on the software icon - enter the home page, click
on the beginning of the creation - select the appropriate com
and connect - connected to the machine success!

® Double click the @ Left click the icon and

software icon draginto the Applications CutLabX R R
folder in the right . - .
@Double click the software @® Go to the homepage and
[ase mime icon click to start creating

Pause Stop Start

Frame Save GCode Run GCode

Home Go to Origin

Connect Mode:  WIFI >

i

© Choose the appropriate ® Shows that the
port and connect connection is successful

@ Complete installation




06 Software Download and Installation on Mobile Phone

Software Download and Installation:

Method 1: APP download URL: https://www.cutlabx.com
Method 2: Scan the QR code to download.

Web Download

Note: 1. For Android system, open the browser to scan the QR code to download;
2. Corresponding authority should be permitted after successful installation;

20




07 Mobile phone connection

Note: After the mobile phone successfully connects to the machine, the phone has no network.

1.Instructions for connecting the phone to the machine: Default WiFi

Turn on the power of the machine and turn it on.

|

8

WLAN

Turn on the WLAN on the mobile phone, find the WIFI signal
named WAINLUX L8, and the password is 12345678.

Connected WLAN

WAINLUX_L8
Connec ted

D)

1

< connect

After the WIFI connection is successful, open CutLabX APP,

click the link mark in the upper right corner,

enter 192.168.0.1 in the IP address,
and click Connect to complete the connection. @ Click To Obtain The Address

21



07 Mobile phone connection

Note: After the mobile phone successfully connects to the machine, the mobile phone can access the Internet normally.

2.Mobile phone connection machine instructions: home network

Turn on the power of the machine and turn
it on.

Turn on Wi-Fi on your phone, find the home
network WiFi name, and enter the password

1 1
. After the WIFI connection is successful,
Connect to WAINLUX_L8 with USB cable open CutLabX APP, click the link mark in the
1 upper right corner

Open the CutLabX software to enter the
authoring page

]

Automatic machine connection
(if it does not connect automatically, you need
to try another COM)

]

Click the Set Up WiFi button,
enter the WIFI name and
password of your home network,
and restart the machine

|

192.168.0.1

"Click Get address”

Q@ Click To Obtain The Address

|

obtained, and then click
"Connect"

192.168.0.1 o

Click on the IP address you | secnresut

!

The connected IP address is
displayed, indicating a
successful connection

192.168.0.1

22




07 Computer connection

Note: Install the driver according to the computer system (please refer to the driver installation instructions)

3.Instructions for connecting the computer to the machine via USB

Turn on the power of the machine and turn it on.

|

Connect to WAINLUX L8 with USB cable

Open the CutLabX software to enter the authoring page

Automatic machine connection
(if it does not connect automatically,
you need to try another COM)

Frame Save GCode Run GCode

Home Go to Origin

Co  comi >
CcoM6

23




08 Frequently Asked Questions

engraved at all (or the
engraving is very shallow)?

FAQ POSSIBLE CAUSES SOLUTION
How large format can the' 20W A0W
WAINLUX L8 laser engraving
machine engrave? 400mm*400mm 390mm*390mm
What type of laser source is . .
the machine? What is the Belongs to semiconductor lasers, the laser power is
laser power? 20W/40W levels.
. . When the power is cut off during the engraving task,
\r;vgc?r:i\r,mvcle”ishagsveer;elgtg% the laser head will stay in place. When the power is
durin rlf? turned on again, the machine will be initialized and will
Machine uring work not continue to perform the original task.
Related Wh t the pattern b The imported picture should be clear, and the color
Questions y can t the pattern be should not be too light; make sure that the focus is

normal before engraving, and the power, speed and
times are set appropriately.

What should | do if the
pattern engraving is
incomplete (or the depth is
inconsistent)?

Please ensure that the object to be carved is flat, that
the machine is level, and that it has been adjusted
normally according to the operating methods in the
user manual.

How does WAINLUX L8 laser
engraving machine focus?

Place the material on the stage, lower the left knob to
focus, and lock it after the focus is completed. For
example carving or cutting 2 mm thick basswood
boards.
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08 Frequently Asked Questions

FAQ

POSSIBLE CAUSES

SOLUTION

Is the working platform
damaged during laser
engraving?

During engraving or cutting, the laser may penetrate
the object and leave marks on the work surface. Be sure
to place an object that the laser cannot penetrate under
the engraved object, such as: stainless steel plate,
aluminum alloy plate, etc.

When engraving offline, why
can’ tengraving be started
even after pressing the button
on the control box?

Make sure there are engraving files in the root directory
of the TF card, and the TF card is inserted.
Notice:
a. The machine reads the engraving file with the
latest modification date in the root directory of
the TF card by default. It is recommended to
delete other irrelevant files in the root directory.
b. The file can only be generated by LightBurn
software, and the compatible format is gcode. If
gc is generated by default, please manually
modify the file suffix to gcode.

Why does the machine not
respond after being powered
on?

a. Check whether the power plug at the machine end
is inserted in place.

b. Check the electrical status of the power socket.

¢. Check whether the power switch on the machine
and the magnetic door are closed.
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08 Frequently Asked Questions

FAQ

POSSIBLE CAUSES

SOLUTION

Why can't the machine
connect to the computer after
it is powered on?

a. Reinstall the driver, the driver display has been

installed, which means the driver is OK. When the

driver display is pre-installed, you need to check

whether it is the original wiring or not connected to

the machine. Please use another port on the

computer.

b. Is the port selection correct? Some computers will

have 2 ports when connected. Please ignore com1

and choose another com port. (The port number of

MAC must start with Wchusbserial to work

normally)

c. Close other software that occupies the com port.

When you use Lasergrbl to connect, you cannot

connect when you open CutLabX. You need to

close Lasergrbl to use it normally.

Note: In Lightburn, the machine can store multiple
machine information, please select the

appropriate configuration information

according to the model.

Why can't | use the mobile
phone after the machine is
powered on?

a. Please use the mobile phone according to the
manual.

b. If the connection is abnormal due to the
incompatibility of the newly released mobile
phone or the upgraded system, please provide a
screenshot of the mobile phone configuration
and contact our customer service to get technical
support as soon as possible.
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08 Frequently Asked Questions

FAQ POSSIBLE CAUSES SOLUTION
What non-transparent Engraving: cardboard, wood, bamboo, rubber, leather,
materials can WAINLUX L8 fabric, acrylic, painted metal, plastic, etc.;
laser engraving machine Cutting: cardboard, wood, bamboo, cloth, leather,
engrave or cut? fabric, acrylic (cannot cut clear acrylic), plastic, etc.
Canith d Yes, but the radian of the material and the engraved
an Itd € efngrave on Is? graphic area should not be too large, otherwise there
curved surface materials will be slight deformation.
Can it be enaraved on Yes, but before engraving, it is necessary to coat the
reflective/tre?ns arent surface of the material with anti-reflective material
Engraving/ materials such ss (such as laser color paper, black marker pen), to ensure
Cutti ceramics/glass? the engraving effect and prevent the reflected light
Ru| !cn(gjl glass: from damaging the laser module.
clate Why is there a big difference Materials of different colors have different optical
Questions

in the processing effect of
materials with the same
material but different colors
using the same G-code file?

properties, and the absorption and reflection of laser
energy are different. It is recommended to set different
power and speed in the software when engraving
materials of the same material but different colors.

There is a lot of smoke and
dust on the material after
cutting, how to deal with it?

Please reduce the laser power appropriately and
increase the speed.

27




08 Frequently Asked Questions

FAQ

POSSIBLE CAUSES

SOLUTION

Why can't the material be cut
through?

1. Make sure that the machine and engraving
materials are parallel to the work surface;

2. Make sure that the protective lens of the laser

module is clean;

3. Make sure to focus in the correct way;

4. Confirm the material thickness again, and set it

according to the recommended parameters in the

random data;

5. Gradually increase the number of cuts, or reduce

the cutting speed appropriately.

Software
Related
Issues

What software does the
WAINLUX L8 laser engraving
machine support?

LaserGRBL (Free) - Real time

LightBurn (paid) - Real time/Offline 30-day trial
CutLabX (Free) - Real time/Offline/Mobile

When engraving in real time, pay attention to the
computer not to freeze, and not to enter the standby
state (do not lock the screen), so as not to affect the
engraving.

Where can | download these
software?

LaserGRBL (https://lasergrbl.com/download/)
LightBurn
(https://lightburnsoftware.com/pages/trial-version-try-
before-you-buy)

CutLabX (www.cutlabx.com)
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08 Frequently Asked Questions

FAQ POSSIBLE CAUSES SOLUTION
LaserGRBL (bmp/png/jpg/gif/svg)
What image formats does the LightBurn =~ e .
software support? ﬁl:cgr}sp\{gp)ng/Jpg/JPeg/ gif/tif/tiff/tga/ai/pdf/sc/dxf/hpgl/plt

CutLabX (Al, PDF, SVG, DXF, PLT, PNG, JPG, GIF, BMP)

Where can | get software-related
tutorials?

LaserGRBL (https://lasergrbl.com/usage/)
LightBurn
(https://lightburnsoftware.github.io/NewDocs/)
CutLabX (www.cutlabx.com)
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09 Maintenance and care - X, Y belt adjustment

m 2.0Allen wrench

[H 2.5Allen wrench

x-axis belt tightness adjustment:

Z1—1. Use a 2.5 hex wrench to loosen the
screw counterclockwise.

2. Align the screws inside the holes and
tighten the screws clockwise with a
2.0 hex wrench to make the belt reach
the appropriate tightness.

stment: 3. After the belt reaches the appropriate
tightness, tighten the screw clockwise.

1. Use a Phillips screwdriver to loosen the screws counterclockwise.

2. Align the screws inside the holes and tighten the screws
clockwise with a 2.0 hex wrench to make the belt reach
the appropriate tightness.

3. After the belt reaches the appropriate tightness, tighten the screw clockwise.
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09 Maintenance and care - X, Y synchronization wheel adjustment

oo

5/

10mm open end wrench

X-axis synchronization wheel tightness

! adjustment: A
fter aligning the eccentric wheel with a

10mm open-end wrench, twist clockwise

0 and counterclockwise until the

L1
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I synchronization wheel is tight and tight.

55—

8mm open end wrench

To adjust the tightness of the left and right
synchronization wheels of the Y-axis, use an
8mm open-end wrench to match the eccentric
wheel, and then twist clockwise and
counterclockwise until the synchronization
wheels are tight and tight.




09 Maintenance and care - X, Y synchronization wheel adjustment

oo

5/

10mm open end wrench

X-axis synchronization wheel tightness

! adjustment: A
fter aligning the eccentric wheel with a

10mm open-end wrench, twist clockwise

0 and counterclockwise until the

L1
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I synchronization wheel is tight and tight.

55—

8mm open end wrench

To adjust the tightness of the left and right
synchronization wheels of the Y-axis, use an
8mm open-end wrench to match the eccentric
wheel, and then twist clockwise and
counterclockwise until the synchronization
wheels are tight and tight.




09 Maintenance and care - Laser maintenance

1.Remove the air nozzle for
cleaning and maintenance

2.Remove the window mirror
for cleaning and maintenance

laser module

* Maintain your machine Here are some things you can do regularly to keep your WAINLUX L8 in good working order and reduce wear and tear
on your engraving machine.

* Clean the laser module lens Over time, particles will be deposited on the outer lens of the laser module. This reduces the module's power output
and heats the lens.

* If you notice that your laser is having difficulty cutting materials that you previously had no problem with, it may be time to clean the lenses.

* Remove the laser from the machine, turn the knob to the right, and gently clean the lens with a cotton swab or alcohol wipe dipped in alcohol.

* When you are using it, please connect it to the air pump module and select the appropriate air volume level according to the required content.
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Manufacturer: Dongguan Xinjia Laser Technology Co., Ltd.

Address: Room 602, No.419, Jinxing Road, Liaobu Town, Dongguan City,
Guangdong Province,China

Imported to AUS: SIHAO PTY LTD. 1 ROKEVA STREETEASTWOOD

NSW 2122 Australia

Imported to USA: Sanven Technology Ltd. Suite 250, 9166 Anaheim Place,
Rancho Cucamonga, CA 91730

YH CONSULTING LIMITED. C/O YH Consulting
UK | REP/| Limited Office 147, Centurion House, London
Road, Staines-upon-Thames, Surrey, TW18 4AX

E-CrossStu GmbH
EC | REP| Mainzer Landstr.69,
60329 Frankfurt am Main.




VEVOR

Affordable. Reliable. Home Improvement.

Machine de gravure laser a diode a deux axes

MODELE : L8



VEVOR

Affordable. Reliable. Home Improvement.

o

Veuillez scanner le QR

J code pour voir une vidéo

€ sur la fagon de I'utiliser.

Ceci est le mode d'emploi d'origine. Veuillez lire attentivement l'intégralité du manuel avant utilisation. VEVOR se
réserve le droit d'interpréter clairement ce manuel d'utilisation. L'apparence du produit dépend du produit que vous
avez regu. Veuillez nous excuser pour les éventuelles mises a jour technologiques ou logicielles.



Avertissement - Pour réduire le risque de blessure, I'utilisateur doit lire attentivement le manuel d'instructions.

Cet appareil est conforme a la partie 15 de la réglementation FCC. Son utilisation est soumise aux deux
conditions suivantes : (1) Cet appareil ne doit pas provoquer d'interférences nuisibles ; (2) Il doit accepter

toute interférence regue, y compris celles susceptibles de provoquer un fonctionnement indésirable.

I @ O

Ce produit est soumis aux dispositions de la directive européenne 2012/19/CE. Le symbole représentant une poubelle barrée
indique que le produit doit faire I'objet d'une collecte sélective dans I'Union européenne. Ceci s'applique au produit et a tous
les accessoires marqués de ce symbole.

Les produits marqués comme tels ne peuvent pas étre jetés avec les déchets ménagers normaux, mais doivent étre déposés

dans un point de collecte pour le recyclage des appareils électriques et électroniques.




Consignes de sécurité

Merci d'avoir choisi la machine de gravure laser WAINLUX. Pour une utilisation et un entretien optimal de cet équipement, veuillez lire attentivement le
manuel et suivre les étapes qui y sont décrites.

ATTENTION

Tous les risques liés a une mauvaise utilisation ou au non-respect des instructions du manuel sont a la charge de I'utilisateur. L'interprétation finale du
manuel appartient a I'entreprise, qui se réserve le droit de modifier 'ensemble des informations, données, détails techniques, etc. qu'il contient.

AVERTISSEMENT

Avant d'utiliser I'équipement, veuillez lire attentivement le manuel d'utilisation et respecter scrupuleusement les procédures d'utilisation. Le
traitement au laser peut comporter des risques. Les utilisateurs doivent donc examiner attentivement si I'objet & traiter est adapté au laser.
opération.
Les objets traités et les rejets doivent étre conformes aux lois et réglementations locales.
1. Enflammer les combustibles environnants ;
2. Pendant le traitement laser, d'autres rayonnements et gaz toxiques et nocifs peuvent étre produits en raison des différents objets traités ; 3.
L'irradiation directe du rayonnement laser peut causer des blessures. Le lieu d'utilisation doit étre équipé d'un dispositif de lutte contre I'incendie.
équipement. Il est interdit d'empiler des matériaux inflammables et explosifs sur et autour de I'établi, et en méme temps, celui-ci doit étre bien ventilé.

*L'environnement dans lequel se trouve I'équipement doit étre sec, exempt de pollution, de vibrations, de fortes tensions électriques, de
magnétisme intense et de toute autre interférence. La température ambiante de fonctionnement est comprise entre 5 et 30 °C et I'humidité
relative entre 35 et 65 %. Tension de

fonctionnement : 100-240 V CA.

*La machine a graver et les autres équipements associés doivent étre mis a la terre avant d'étre mis sous tension.  Lorsque I'équipement est sous

tension, il doit étre en service en permanence. L'alimentation doit étre coupée avant de quitter I'établissement afin d'éviter tout risque de blessure.

Situations anormales. En cas de situation anormale, veuillez couper immédiatement le courant !

*Il est strictement interdit de placer des objets de réflexion totale ou de réflexion diffuse non pertinents dans I'appareil afin d'éviter que le laser ne
se refléte sur le corps humain ou sur des objets inflammables.

*L'appareil doit étre éloigné des équipements électriques sensibles aux interférences électromagnétiques, qui peuvent provoquer des
interférences électromagnétiques.

* Il'y a une haute tension ou d'autres dangers potentiels a l'intérieur de I'équipement laser, il est strictement interdit aux non-professionnels
démonter.

(V01-231010)



Consignes de sécurité

Faites attention!

CAUTION

pa

Ne regardez pas directement

TURN OFF MACHINE
WHEN NOT IN USE

Attention Laser

Interdiction d'y accéder

1. Lorsque le laser est 2. La luminosité du laser est 3. Gardez les mains éloignées de 4. Eteignez la machine lorsqu'elle n'est
allumé, c'est nocive pour les yeux. la machine pendant le pas utilisée pour éviter
interdit de viser Ne regardez pas directement fonctionnement pour éviter toute mauvaise utilisation.
les humains, les animaux et le laser. les blessures.

produits inflammables a éviter sur la peau

brilures et incendie.

Le module laser est un consommable. Il est recommandé d'éteindre la machine pendant 10 minutes apres 4 heures de gravure
et 10 minutes aprés 1 heure de découpe.
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01 Paramétres du produit

Modeéle L8

Matériel Aluminium haute résistance + acrylique
Module laser 20W

Longueur d'onde du laser 455 nm

Puissance totale <144W

Alimentation électrique DC24V/6A

connexion sans fil WIFI

Communication

Interface Connexion filaire avec interface USB-Type C, prend en charge les applications de bureau MAC
et Windows

Méthode de refroidissement Refroidissement par air

Durée du service laser >10000 heures

Cours de laser Classe 1

Taille de la gravure 400*400mm

Précision de la gravure 0,01 mm

Vitesse de gravure 30 000 mm/min

Papier, bois, plastique, cuir, tissu, carton, cuir, pierre, céramique,
Matériel de gravure o .
acier inoxydable, métaux revétus et autres matériaux non transparents

Systéme de support Windows/MAC/Android/IOS

Format d'image JPEG/BMP/PNG/JPG/GIF/DXF/PLT/HPGL
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02 Produits et accessoires

Pieces standard

]

carte TF lecteur de carte Cable d'alimentation de type C
Stylo Maker Papier kraft*2 Brosse Planche de bois*2
—
Plaque dideni pour hien'2 Manuel de lutilisateur Multicolore Rayon de miel

cartes de visite*10 Plaque

raveur laser @’ OO % |

Pompe & air+ Piquet en bois*2 extrémité ouverte Tuyau télescopique

el *
Conduit d'air cle2 d'évacuation des fumées

%% O || Lo ]

A double extrémité  Miroir de fenétre Clé Allen*3

Cable
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03 Structure et assemblage du produit

Vue de face Vue de dessus
Interrupteur & bouton-poussoir Evacuation des fumées
interface de tuyau
Machine de gravure de
clés hors ligne
Bouton de contréle du volume——— [ Interrupteur d'arrét
d'air d'urgence
] ®f
[ 1 1 [ 1

(3882 °© ©oe ] ’ '

La caméra se connecte &

— l'ordinateur

— interrupteur a clé

prise pour carte TF

Alarme

—Prise de type C 11

prise DC24V

Prise de courant pour pompe a air

Connecteur de tuyau d'admission

Caméra
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03 Structure et assemblage du produit

Vue de gauche .
Vue de droite

]
A3
]

Vis de fixation des pieds Vis de fixation des pieds Vis de fixation des pieds Vis de fixation des pieds
de rehaussement de rehaussement de rehaussement de rehaussement

Main de robot en mouvement Main de robot en mouvement
position de pompage position de pompage
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03 Structure et assemblage du produit

261

T =
3 73—
O ©
N~
— =—
612
1 —
©
(aV]
= -Qoo @Q.]
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03 Structure et assemblage du produit

Mise au point fixe 20 W

3MM Coupe 8MM

5MM Coupe 5a8mm

S R % 7MM Coupe 0~5MM
% ™M Gravure

m) 40 W (18 mm)

Clé de serrage laser
avis

(3'mm) 40 W (3 mm)
Le couvercle du pare-lumiére
peut étre ouvert vers le haut

Planche de bois gravée
et découpée épaisseur « H »

20 W (5 mm) 40 W (8 mm)

— Lors du réglage du bouton de mise au point, veuillez
I'ajuster en fonction des différentes épaisseurs.
Choisissez différents engrenages de distance focale.
Astuce : L'extrémité doit toucher la surface de I'objet &
sculpter
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04 Fonctions du produit et introduction

1. Protection anti-basculement : 2. Protection d'alarme :

Si la machine s'incline de plus de 15° au-dessus de I'horizontale pendant plus
d'une seconde, elle s'arréte immédiatement, le module laser arréte la

sortie laser et le voyant d'état affiche une alarme. En mode protégé, la machine
doit étre redémarrée pour reprendre son fonctionnement normal.

Le capteur de flamme déclenchera des alarmes sonores et visuelles.

Lorsqu'une flamme nue est détectée, la machine cesse immédiatement de fonctionner et le
module laser arréte immédiatement de produire de la lumiére.

Le voyant d'état affiche une alarme. Lorsqu'il passe en mode protection, la machine

doit étre redémarrée pour fonctionner normalement.

flammes

Alarme

3. Mode de réinitialisation : 4. Fonction de I'interrupteur a clé :
Interrupteur d'arrét d'urgence : lorsque le bouton d'arrét d'urgence est enfoncé,
I'alimentation de la machine est coupée et la machine s'arréte complétement.
Aprés avoir tourné l'interrupteur d'arrét d'urgence dans le sens des aiguilles d'une
montre, relachez-le et la machine passe en mode de réinitialisation.

Aprés avoir inséré la clé et I'avoir tournée vers la droite, I'alimentation de la machine est
rétablie et elle passe en mode réinitialisation. Pour utiliser la machine, tournez la clé vers

la gauche. L'alimentation sera coupée au bout d'un certain temps et la machine
cessera complétement de fonctionner.

= | hﬁ:n | |

Fonction
interrupteur a clé

Arrét d'urgence
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04 Fonctions du produit et introduction

T o

T ’‘barométrique
@ @ iinstructions sur la flamme

Affichage de la barre lumineuse

e =] % p
I

bande lumineuse
Indication de la pression barométrique

(( )) Voyant rouge clignotant : Pas de circulation d'air. De la fumée et de la poussiére peuvent
contaminer la lentille pendant la gravure ou la découpe. Veuillez vérifier le fonctionnement de la
hﬂll pompe a air et le raccordement du tube en silicone.

Voyant vert allumé en permanence : flux d'air. Le débit d'air peut étre ajusté selon les besoins de
Etat de la LED : coupe.

instructions sur la flamme

@connexion WiFi : I'é¢tat clignote, allumé pendant 0,2 s et éteint pendant 0,2 s

OEtat d'avertissement : clignote, allumé pendant 0,5 s et éteint pendant 0,2 s Le voyant vert est toujours allumé : détecte si le matériau de traitement brile.

(3] I rte, I'al fl I tecti ti-} I it clignote, all t
Ouvreza porte, alarme flamme, la protection anfi-basculement clignote, allumée pendant 0.5 s, Feu rouge : Si une flamme est détectée, il est recommandé d'arréter immédiatement les

éteinte pendant 0,5 s )
travaux en cours pour assurer la sécurité.

Dstatut de gravure : Flashs respiratoires

: . . Affichage de la barre lumineuse
BMode veille : Lumiére toujours allumée

Barre lumineuse laser : valeur de puissance laser actuellement utilisée

08



04 Fonctions du produit et introduction

3 Poussez le panneau en nid
d'abeille jusqu'au point de

positionnement +— Point fixe 3
Panneau en nid d'abeille t— Point fixe 4
installation
point fixe 2
t— Point fixe 5
Fpoint fixe 1

1 Soulevez 'avant de
la machine vers le haut

2 Poussez le panneau en nid
d'abeille du bas avant de la machine

vers l'intérieur

Marque
d'orientation du panneau en nid d'abeille

Marque d'orientation du

. panneau en nid d'abeille
@®Soulevez 'avant de la machine vers le haut

@Poussez le panneau en nid d'abeille du bas avant de la machine vers l'intérieur

OPoussez le panneau en nid d'abeille jusqu'au point d'ancrage

Zone d'utilisation du panneau alvéolaire : 20 W : 400 x 400 mm, 40 W : 390 x 390 mm. La base est dotée d'une structure métallique pour éliminer rapidement les résidus et éviter les brilures
laser.

Le point zéro est cohérent avec le point zéro du laser et, grace a la barre de positionnement X, un positionnement rapide peut étre obtenu.
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04 Fonctions du produit et introduction

Veuillez choisir le volume

d'air approprié lorsque vous
coupez

pompe a air

Connectez le cordon

d'alimentation de la pompe a air a I'néte

Lors de la gravure, veuillez utiliser
Connectez la pompe a air a I'unité I'équipement de gravure
principale avec un tuyau

Connectez la pompe & air assistée a la machine de gravure.
a. Connectez le raccord a la pompe d’assistance pneumatique ;
b. Faites glisser le tube sur le raccord.

Sélectionnez le niveau de volume d'air approprié en fonction du contenu requis.

Astuce : L'utilisation du processus doit faire attention a ce que la trachée ne puisse pas se plier oh !
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04 Fonctions du produit et introduction

(0,400) (400 400) A titre d’exemple, supposons que nous devions graver une étoile et qu'elle soit située au centre de I'espace de travail LightBurn

comme indiqué sur I'écran de l'ordinateur, a (200.200), les diagrammes ci-dessous montrent comment la machine se comportera dans chacune des
‘ ‘ ‘ trois modes de démarrage

o ‘ Des problémes peuvent survenir lors du déplacement manuel du module laser lorsque vous travaillez dans Absolute Coordinater ou User Origin.
Mode. Cela est di au fait que la machine ignore qu'elle a été déplacée. Elle n'a aucun moyen de connaitre sa position en temps réel, sauf en
— v} «L —_— effectuant un retour a la position initiale, qui rétablit la position (0,0).

Considérez la séquence d’actions suivante lorsque vous travaillez dans des coordonnées absolues :

1. La machine abrite (0,0)

‘ ‘ ‘ 2. L'utilisateur fait glisser physiquement le laser vers (300,300). La machine remercie toujours qu'il est a (0,0) ;

(0,0x) (400,0) 3. L'utilisateur lance le programme « Star ». La machine se déplace vers le haut et la droite pour atteindre le « centre ».

et s'écrase dans le coin supérieur droit.

A IMPORTANT

- Si la machine est tombée en panne,
(+200,+200) e wie® Teverecs assurez-vous de tirer le laser vers l'arriére
. . le centre un peu avant le retour a la maison.

Il'y a deux interrupteurs de fin de course

sur les axes X et Y du fuselage

(100,100) (deux au total). si I'un d'eux Les deux
interrupteurs de fin de course sur I'arbre sont
Appuyez dessus, la machine ne fonctionnera pas
A) Coordonnées absolues : B) Origine de l'utilisateur : C) Poste actuel : gzs'rzcer Faxe lors du retour
La machine se déplacera vers le centre, Supposons que l'origine de l'utilisateur ait L'étoile sera la ou se trouvait le module
I'étoile terminée sera située & (200,200) été définie a (100,100), alors I'étoile finie laser au moment du démarrage
sera située a (300,300) du programme.

1"



04 Fonctions du produit et introduction

Paramétres de I'appareil photo (LightBurn uniquement)

Une caméra n'est pas nécessaire pour les opérations de gravure classiques. Cependant, elle peut s'avérer trés utile a plusieurs égards.

1. Positionnement rapide des piéces : si elle est correctement calibrée, la caméra peut positionner les images et le texte sur I'établi avec une erreur de 1 mm ou moins. Cette méthode est plus
rapide que la répétition d'images, la réalisation de coupes d'essai ou la fabrication de gabarits, et s'avére particuliérement utile pour les objets volumineux ou de forme irréguliére.

2. Economisez du matériel : savoir avec une relative précision ot une coupe va atterrir permet de regrouper les coupes de maniére serrée et permet a l'utilisateur de trouver les « espaces »
entre les coupes précédentes pour mieux utiliser les matiéres premiéres précieuses.

3. Suivi des objets : LightBurn intégre une fonction de suivi permettant de convertir rapidement et facilement des objets physiques en illustrations vectorielles prétes a étre sculptées. Calibrage de
I'objectif : LightBurn collecte des données sur I'objectif de votre appareil photo pour compenser sa distorsion. Ce calibrage peut étre complexe. Vous pouvez I'obtenir en important des données.

4. Calibrage de I'alignement : sculptez un grand motif carré et prenez une photo, LightBurn met ensuite a I'échelle, fait pivoter et positionne plus précisément I'appareil photo
image. Il fonctionne en coordonnées absolues, il est donc recommandé d'utiliser le homing.

o it P00 B K00 ® Mp XAk - M

RO e 5 it = _ Sk
0 -0 20 40 60 20 100 120 140 160 180 200 220 M0 260 200 100 320 240 360 180 400 420 4O
P N
0/ )

S =
(B o dgmert Wand - Useturn 1208 T x|

dowd, o o o The

| L'utilisation de caméras avec LighBurn nécessite une configuration ! L'étalonnage se fait en deux étapes.

P g of b e s o o ks, &
o 20 ¢ e S o i ke ey

erunasa 0o % | 1. Calibrage de I'objectif : LightBurn collecte des données sur l'objectif de I'appareil photo pour compenser sa
e T (e, 2@ | X . ) .
e ok e et o s el LA distorsion. Ce calibrage peut s'avérer complexe.
Moans 5 mewcos 8
oo — T — \
DTS M S 2. Calibrage d'alignement : gravez un grand motif carré et prenez une photo, LightBurn met ensuite a I'échelle, fait
= e 3® pivoter et positionne I'image de la caméra avec plus de précision.

e, e sl €y b g dre et 1
s et i g, Gk N 1 .

Pos | Eew Il fonctionne a partir de coordonnées absolues, il est donc recommandé de revenir a la position d'origine.

T W W W 30 30 R TR 40 o

L'étalonnage de I'alignement consiste a graver un motif « marqueur » et
a prendre une photo.
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04 Fonctions du produit et introduction

Fonction de touche hors ligne

Ho9A_ _00e) et AN o

V= /s =N

@Genérez des fichiers de gravure ou de découpe (gcode) via le logiciel LightBurn et enregistrez les fichiers dans le répertoire racine de la carte TF
@ Insérez la carte TF dans la machine avant de la mettre sous tension, puis utilisez I'adaptateur secteur et le cordon d'alimentation correspondants pour vous connecter au panneau de commande, et enfin allumez
I'interrupteur d'alimentation sur le coté droit du panneau de commande.
@ Appuyez sur le bouton « Fonction de touche hors ligne » : a.
Appuyez et la machine se réinitialisera et affichera un apergu automatiquement. b. Appuyez et
maintenez enfoncé pendant plus de 3 secondes pour lancer la gravure. c. Appuyez
a nouveau briévement pour mettre en pause.
d. Appuyez & nouveau briévement pour continuer.

e. Appuyez a nouveau et maintenez enfoncé pendant plus de 3 secondes pour annuler la gravure.
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04 Fonctions du produit et introduction

Vue partielle A

Prise de cable d'axe rotatif

Placez le rouleau dans la zone souhaitée, utilisez le fil de connexion pour le brancher sur le
panneau « Rouleau » et branchez |'autre extrémité sur le moteur du rouleau.

axe de rotation Gravure de cylindre conique
Par exemple, pour certaines lunettes populaires, il est souvent préférable de soutenir
L'extrémité la plus étroite du cylindre permet de présenter le bord horizontal au laser.

M?d#'e d'adaptation d'axe L'articulation pivotante comprend des supports d'extrémité.
rotati

:Ligne de connexion

Lors de la gravure avec rotation, I'axe x effectue son mouvement de balayage normal, mais |'axe y reste stationnaire tandis que la rotation fournit un mouvement dans cette
direction.

La toupie peut contenir une grande variété d'objets ronds, allant d'un objet aussi fin qu'un crayon a un verre de style Yeti de 32 onces.

Il se compose d'un axe fixe et d'un axe mobile qui peut étre verrouillé dans 1 des 4 positions.

[Note]

1. Desserrez les boutons aux deux extrémités en méme temps, poussez la poulie jusqu'a la position souhaitée, puis verrouillez les boutons aux deux extrémités en méme temps.
2. Lorsque vous utilisez un contenu vectoriel de gravure rotative, nous recommandons de graver a une vitesse < 800 mm/min.
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04 Fonctions du produit et introduction

hote L8 tuyau télescopique purificateur d'air

Connectez le tuyau d'échappement télescopique au purificateur d'air a. Connectez

les raccords de tuyauterie au purificateur d'air ; b. Allumez le
purificateur d'air et utilisez-le.

15



05 Téléchargement et installation du logiciel sur PC

Installation du pilote sous Windows

Le logiciel peut étre acquis comme suit :
Méthode 1 : Télécharger sur le site Web désigné carte TF 01_Windows
www.dkjxz.com o e
il conducteur g pilote.exe
3] (4]
& DriverSetup(X64) - X
Device Driver Install / UnInstall DriverSetup X
setect 1
INSTALL I ET._n"usnfsEulm, aohe o The drive is successfully Pre-installed in advance!
| 08/08/2014, 3.4.2014
UNINSTALL

HELP
© Ciiquez sur Installer @ terminer l'installation

1. Chemin d'installation du pilote :
Entrez dans le disque mémoire et double-cliquez sur
le dossier /01-windows/driver/driver.exe

16




05 Téléchargement et installation du logiciel sur PC

2. Chemin d'installation du logiciel :

Double-cliquez sur le fichier de données de la carte TF/Windows/logiciel/

CutLabX/ et suivez les instructions pour terminer l'installation.

carte TF

o
logiciel

©

M Cutlabx 104 Setup = X

Welcome to CutLabX 1.0.4 Setup

Setup wi gude you hrough the nstalation of CutLab
by

It recommended that you dose al other appications

before star g Setp. T v make 1t posste o updte.
relevant system fles without havng o réboot your
computer

CickNext b contoue.

coce
@ Double-cliquez sur CutLabX
installation
D CutlabX 1.04 Setup =
kA A Lol

Exract gt da.gn... 100%

[[Eract: qtss.a... 0% |
| exrct Qusicgets.a.. 0%
| Outut folger: - cutab e

ik [ tews el

ﬂProcessus d'installation

01_Windows

(2]

CutLabX

1D CutlabX 104 Setup =

Ghoose nstall Location
Choose the foder in which o nstal CullabX 1.0.4.

S e e

@Sélectionnez l'installation

emplacement et cliquez sur « Installer »

CutlabX 104 Setop

Completing CutLabX 1.0.4 Setup

Cult8bX 1.0,4has been nstaled on your computer.
ok Frih to dose Setup.

@®L'installation est
complet

Conseil:

Le processus d'installation de CutlabX, tel qu'un logiciel antivirus contextuel
ou une femme de ménage, indique le risque, veuillez choisir d'autoriser
toutes les opérations du programme, le fichier CutlabX est un package
d'installation du systéme Win s'il est considéré a tort comme un fichier
suspect, c'est-a-dire la réussite de l'installation du logiciel !

3. Fonctionnement en ligne :

Double-cliquez sur l'icone du logiciel - entrez dans la page d'accueil, cliquez sur

le début de la création - sélectionnez le com approprié et connectez-vous -
connecté a la machine avec succes !

CutLabX

@ Double-cliquez sur le logiciel
icone

.Accédez a la page d'accueil et

cliquez pour commencer a créer

* 1 Pause Stop Start

s { Frame Save GCode Run GCode
i Home Goto Origin

‘ Connect Mode: WIFI >

@ Montre que le
la connexion est réussie

@® choisissez le port approprié et
connectez-vous

17



05 Téléchargement et installation du logiciel sur Mac OS

Installation du pilote Mac

- = 1. Chemin d'installation du pilote :
carte TF 02-MAC
® (2] Chemin d'installation du pilote : saisissez le disque flash USB et double-cliquez
— le dossier : 02_MAC /driver/
conducteur . ~ . . . . . .
Remarque : le logiciel peut étre installé une fois le pilote installé.
® installé.

oo @ o 3 s -}

+ iroucton B

contnn o .
O ciiquez pour continuer ®Entrez le mot de passe de lordinateur
- —— .
e
.ve
-
i .
o IEancEmnun.
T
@Cliquez pour continuer @:Continuer lnstallation
l'installation
LE) ® WO st -
enan.

anamnsuTeTaE.

QTerminer l'installation



05 Téléchargement et installation du logiciel sur Mac OS

Installation du logiciel Mac et introduction en ligne

2. Chemin d'installation du logiciel :
carte TF 02_MAC

Entrez le disque flash et double-cliquez sur le dossier : 02_MAC
/software/CutLabX/déplacer l'icone du logiciel vers la droite/
installation complete

logiciel

3. Fonctionnement en ligne :

Double-cliquez sur l'icne du logiciel - entrez dans la page d'accueil, cliquez sur le

début de la création - sélectionnez le com approprié et connectez-vous - connecté
a la machine avec succes !

eptxaters

@Double—cliquez sur e:liquez avec le bouton gauche sur licone et e
I'icéne du logiciel faites glisser dans le dossier CutLabX
Applications a droite , L
@ Double-cliquez sur le logiciel @ Accédez a la page d'accueil et
T— - icone

cliquez pour commencer a créer

Pause Stop Start.
l Frame Save GCode Run GCode
i Home Goto Origin
|
1 Connect Mode: WIFI >
|
|
@ nstallation compléte " p: 15216801 [ o |
©® choisissez le port approprié et @ Montre que le
connectez-vous la connexion est réussie
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06 Téléchargement et installation du logiciel sur téléphone portable

Téléchargement et installation du logiciel :

Méthode 1 : URL de téléchargement de I'application : https://www.cutlabx.com

Méthode 2 : Scannez le code QR pour télécharger.

Téléchargement Web

Remarque : 1. Pour le systéme Android, ouvrez le navigateur pour scanner le code QR a télécharger ; 2.

L'autorité correspondante doit étre autorisée aprés une installation réussie ;

20




07 Connexion téléphone portable

Remarque : une fois que le téléphone mobile est connecté avec succes a la machine, le téléphone n'a plus de réseau.

1. Instructions pour connecter le téléphone a la machine : Wi-Fi par défaut

Allumez la machine et allumez-la.

1

WLAN [ @)

Connected WLAN

Allumez le WLAN sur le téléphone mobile, recherchez le signal WIFI
nommé WAINLUX_L8 et le mot de passe est 12345678.

WAINLUX_L8

Connected

)

]

« connect

Une fois la connexion WIFI établie, ouvrez I'application CutLabX,

cliquez sur la marque de lien dans le coin supérieur

droit, entrez 192.168.0.1 dans I'adresse

IP et cliquez sur Connecter pour terminer la connexion. @ Click To Obtain The Address
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07 Connexion téléphone portable

Remarque : une fois que le téléphone mobile est connecté avec succes a la machine, il peut accéder normalement a Internet.

2. Instructions de connexion de téléphone portable : réseau domestique

Allumez la machine et allumez-la.

Activez le Wi-Fi sur votre téléphone, recherchez le nom
du réseau Wi-Fi domestique et saisissez le mot de passe

!

1

Connectez-vous a WAINLUX L8 avec un cable USB

1

Ouvrez le logiciel CutLabX pour accéder a la page
de création

]

Connexion automatique de la machine

(si elle ne se connecte pas automatiquement, vous devez
essayer un autre COM)

]

Cliquez sur le bouton Configurer le
Wi-Fi, entrez le nom et le mot

de passe Wi-Fi de votre réseau domestique
et redémarrez la machine

Une fois la connexion WIFI établie, ouvrez
I'application CutLabX, cliquez sur le lien dans le coin
supérieur droit

1

192.168.0.1

« Cliquez sur Obtenir I'adresse »
Q Click To Obtain The Address

|

Cliquez sur I'adresse IP que vous Search Result
avez obtenue, puis cliquez sur

"Connecter"

192.168.0.1 o

1

L'adresse IP connectée s'affiche,

indiquant une connexion
réussie

192.168.0.1
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07 Connexion informatique

Remarque : installez le pilote en fonction du systeme informatique (veuillez vous référer aux instructions d’installation du pilote)

3. Instructions pour connecter I'ordinateur a la machine via USB

Allumez la machine et allumez-la.

Connectez-vous a WAINLUX_L8 avec un cable USB

Ouvrez le logiciel CutLabX pour accéder a la page de création

==
e esntsasssaszeasssns = _-_—
Frame Save GCode Run GCode
Connexion automatique de la machine Home Go to Origin
(si elle ne se connecte pas automatiquement, e con >

vous devez essayer un autre COM) COMG
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08 Questions fréquemment posées

étre gravé du tout (ou la
gravure est tres superficielle) ?

FAQ CAUSES POSSIBLES SOLUTION
Quel format la machine de gravure 20 W 40 W
laser WAINLUX L8 peut-elle graver ?
400 mm * 400 mm 390 mm * 390 mm
Quel type de source laser utilise la
machine ? Quelle est sa Appartient aux lasers a semi-conducteurs, la puissance laser est de
. 20 W/40 W.
puissance ?
. . En cas de coupure de courant pendant la gravure, la téte laser reste en
Que se passe-t-il si la machine N . . . e
e . place. A la remise sous tension, la machine est réinitialisée et cesse
est éteinte pendant le travail ? . N s
d'exécuter la tache initiale.
Machine
En rapport L'image importée doit étre claire et la couleur ne doit pas étre trop
. Pourquoi le motif ne peut-il pas .o . .
Questlons claire ; assurez-vous que la mise au point est normale avant la

gravure et que la puissance, la vitesse et les temps sont réglés de
maniére appropriée.

Que dois-je faire si la gravure

du motif est incompléte (ou
si la profondeur est incohérente) ?

Veuillez vous assurer que l'objet a sculpter est plat, que la machine est
de niveau et qu'elle a été réglée normalement selon les méthodes
de fonctionnement décrites dans le manuel d'utilisation.

Comment fonctionne la mise au point de la

machine de gravure laser WAINLUX L8 ?

Placez le matériau sur la platine, abaissez le bouton de gauche pour la
mise au point et verrouillez-le une fois la mise au point terminée.

Par exemple, sculpter ou découper des planches de tilleul de 2
mm d'épaisseur.
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08 Questions fréquemment posées

FAQ CAUSES POSSIBLES SOLUTION
Lors de la gravure ou de la découpe, le laser peut pénétrer I'objet et
La plate-forme de travail est- laisser des traces sur la surface de travail. Veillez a placer un objet
elle endommagée lors de la inaccessible au laser sous I'objet gravé, tel qu'une plaque en acier
gravure au laser ? inoxydable ou en alliage d'aluminium.

Assurez-vous qu'il y a des fichiers de gravure dans le répertoire racine de
la carte TF et que la carte TF est insérée.

Avis : a.
Lors de la gravure hors ligne, pourquoi La machine lit le fichier de gravure avec le
la gravure ne peut-elle pas étre date de la derniére modification dans le répertoire racine de
démarrée méme aprés avoir appuyé sur La carte TF est installée par défaut. Il est recommandé de
le bouton du boitier de commande ? supprimer les autres fichiers non pertinents du répertoire racine.

b. Le fichier ne peut étre généré que par LightBurn
logiciel, et le format compatible est le gcode. Si

gc est généré par défaut, veuillez le faire manuellement
modifier le suffixe du fichier en gcode.

a. Vérifiez si la prise d'alimentation a I'extrémité de la machine

Pourquoi la machine ne répond- est inséré en place.
elle pas apres avoir été mise sous b. Vérifiez I'état électrique de la prise de courant.
tension ? c. Vérifiez si l'interrupteur d'alimentation de la machine

et la porte magnétique sont fermées.
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08 Questions frequemment posées

FAQ

CAUSES POSSIBLES

SOLUTION

Pourquoi la machine ne peut-
elle pas se connecter a I'ordinateur
aprées sa mise sous tension ?

a. Réinstallez le pilote. L'affichage du pilote est installé, ce
qui signifie que le pilote est correct. Une fois I'affichage du
pilote préinstallé, vérifiez s'il s'agit du cablage d'origine ou
non connecté a la machine. Veuillez utiliser un autre port de
l'ordinateur.

b. Le port sélectionné est-il correct ? Certains ordinateurs
disposent de deux ports lorsqu'ils sont connectés. Veuillez
ignorer COM1 et choisir un autre port COM. (Le numéro de
port MAC doit commencer par Wchusbserial pour
fonctionner correctement.)
c. Fermez les autres logiciels qui occupent le port COM.
Lorsque vous utilisez Lasergrbl pour vous connecter, vous ne
pouvez pas vous connecter a I'ouverture de CutLabX. Vous
devez fermer Lasergrbl pour |'utiliser normalement.
Remarque : dans Lightburn, la machine peut stocker plusieurs
informations sur la machine, veuillez sélectionner I'option
informations de configuration appropriées selon
le modele.

de

Pourquoi ne puis-je pas utiliser le
téléphone portable une fois la
machine allumée ?

a. Veuillez utiliser le téléphone portable conformément au
manuel.

b. Si la connexion est anormale en raison de

I'incompatibilité du téléphone mobile nouvellement sorti
ou du systéme mis a niveau, veuillez fournir une capture
d'écran de la configuration du téléphone mobile et
contacter notre service client pour obtenir une assistance
technique dés que possible.
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08 Questions fréquemment posées

FAQ CAUSES POSSIBLES SOLUTION
Quels matériaux non Gravure : carton, bois, bambou, caoutchouc, cuir, tissu, acrylique,
transparents la machine de métal peint, plastique, etc.
gravure laser WAINLUX L8 Découpe : carton, bois, bambou, tissu, cuir, tissu, acrylique (ne
peut-elle graver ou découper ? peut pas couper l'acrylique transparent), plastique, etc.
Peutdl &t ) d Oui, mais le radian du matériau et la zone graphique gravée ne
eut-il étre gravé sur des . N . . s i .
matériaux a surface courbe ? doivent pas étre trop grands, sinon il y aura une Iégére déformation.
o i Oui, mais avant la gravure, il est nécessaire de recouvrir la surface

Peut-il &tre grave sur des du matériau d'un matériau antireflet (tel que du papier couleur
matériaux réfléchissants/ . \ N

Gravu re/ transparents tels que laser, un marqueur noir), pour assurer l'effet de gravure et empécher

la lumiéere réfléchie d'endommager le module laser.

COU pe la céramiquelle verre ? 9

En rapport

Q t Pourquoi y a-t-il une grande Les matériaux de différentes couleurs présentent des propriétés

uestions e . . e .. e . .

différence dans l'effet de optiques différentes, ainsi que des différences d'absorption et de
traitement des matériaux avec réflexion de I'énergie laser. Il est recommandé de régler une puissance
le méme matériau mais des et une vitesse différentes dans le logiciel pour graver des
couleurs différentes en utilisant le méme fichiGhatergyy de méme matériau mais de couleurs différentes.
Il'y a beaucoup de fumée et de Veuillez réduire la puissance du laser de maniére appropriée
poussiére sur le matériau aprés et augmenter la vitesse.
la découpe, comment y faire face ?
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08 Questions frequemment posées

FAQ CAUSES POSSIBLES SOLUTION
1. Assurez-vous que la machine et les matériaux de gravure
sont paralléles a la surface de travail ;
2. Assurez-vous que la lentille de protection du module laser est
ropre ;
Pourquoi le matériau ne peut-il pas prop
atre coupé ? 3. Assurez-vous de faire la mise au point de la bonne maniére ;
4. Confirmez a nouveau l'épaisseur du matériau et définissez-la
en fonction des parametres recommandés dans les données
aléatoires ;
5. Augmentez progressivement le nombre de coupes ou réduisez
la vitesse de coupe en conséquence.
LaserGRBL (gratuit) - Temps réel
LightBurn (payant) - Essai de 30 jours en temps réel/hors ligne
Quels logiciels la machine de CutLabX (gratuit) - Temps réel/Hors ligne/Mobile
gravure laser WAINLUX L8 prend-elle Lors de la gravure en temps réel, veillez a ce que l'ordinateur ne
en charge ? se fige pas et ne passe pas en état de veille (ne verrouillez pas I'écran),
. afin de ne pas affecter la gravure.
Logiciel
En rapport
LaserGRBL (https://lasergrbl.com/download/)
Problémes .
Ou puis-je télécharger ces logiciels ? LightBurn
(https://lightburnsoftware.com/pages/trial-version-try-before-you-buy)
CutLabX (www.cutlabx.com)
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08 Questions frequemment posées

FAQ CAUSES POSSIBLES SOLUTION
LaserGRBL (bmp/png/jpg/qgif/svg)
Quels formats d'image le logiciel LightBurn
. (bmp/png/jpg/jpeg/qifitifitiffitgalai/pdf/sc/dxf/hpgl/plt
prend-il en charge ? (rd/svg)

CutLabX (Al, PDF, SVG, DXF, PLT, PNG, JPG, GIF, BMP)

Ou puis-je obtenir des tutoriels liés aux
logiciels ?

LaserGRBL (https://lasergrbl.com/usage/)
LightBurn
(https://lightburnsoftware.github.io/NewDocs/)
CutLabX (www.cutlabx.com)
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09 Entretien et maintenance - Réglage des courroies X, Y

m Clé Allen 2.0

Clé Allen 2,5

— ]

réglage de la tension de la courroie sur I'axe des x :

*1. Utilisez une clé hexagonale de 2,5 pour desserrer le

visser dans e sens inverse des aiguilles d'une montre.

2. Alignez les vis a l'intérieur des trous et serrez les vis dans

le sens des aiguilles d'une montre avec une clé
hexagonale de 2,0 pour que la courroie atteigne le serrage

approprié.

Réglage de la tension de la courroie gauche et droite sur I'axe Y : Une fois que la courroie a atteint la tension appropriée,

serrez la vis dans le sens des aiguilles d'une montre.

1. Utilisez un tournevis cruciforme pour desserrer les vis dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre.

2. Alignez les vis a l'intérieur des trous et serrez les vis dans le sens des aiguilles d'une
montre avec une clé hexagonale de 2,0 pour que la courroie atteigne le serrage

approprié.

3. Une fois que la courroie a atteint la tension appropriée, serrez la vis dans le sens des aiguilles d'une montre.
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09 Entretien et maintenance - Réglage de la roue de synchronisation X, Y

N X
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Clé plate de 10 mm

Serrage de la roue de synchronisation de I'axe X
réglage : A

prés avoir aligné la roue excentrique avec un

Clé plate de 10 mm, tourner dans le sens des aiguilles d'une montre

et dans le sens inverse des aiguilles d'une montre jusqu'a ce que le

la roue de synchronisation est serrée et serrée.

5—>

clé plate de 8 mm

Pour régler le serrage des roues de synchronisation
gauche et droite de I'axe Y, utilisez une clé plate de 8
mm pour faire correspondre I'excentrique

roue, puis tournez dans le sens des aiguilles d'une montre

et dans le sens inverse des aiguilles d'une montre jusqu'a ce que les
roues de synchronisation soient bien serrées.



09 Entretien et maintenance - Réglage de la roue de synchronisation X, Y
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Clé plate de 10 mm

Réglage du serrage de la roue de
synchronisation de I'axe X : A

Aprés avoir aligné la roue excentrique avec une clé plate
de 10 mm, tournez dans le sens des aiguilles d'une montre
et dans le sens inverse des aiguilles d'une

montre jusqu'a ce que la roue de synchronisation soit bien serrée.

5—>

clé plate de 8 mm

Pour régler le serrage des roues de synchronisation
gauche et droite de I'axe Y, utilisez une clé plate de 8
mm pour faire correspondre I'excentrique

roue, puis tournez dans le sens des aiguilles d'une montre

et dans le sens inverse des aiguilles d'une montre jusqu'a ce que les
roues de synchronisation soient bien serrées.



09 Maintenance et entretien - Maintenance laser

1.Retirez la buse d'air pour le
nettoyage et I'entretien

2.Retirez le miroir de la fenétre pour
le nettoyage et I'entretien

module laser

* Entretenez votre machine Voici quelques gestes que vous pouvez effectuer réguli€rement pour maintenir votre WAINLUX_L8 en bon état de fonctionnement et réduire son usure
sur votre machine a graver.

* Nettoyer la lentille du module laser. Au fil du temps, des particules se déposent sur la lentille extérieure du module laser, réduisant ainsi sa puissance de sortie.
et chauffe la lentille.

* Si vous remarquez que votre laser a du mal a couper des matériaux avec lesquels vous n'aviez auparavant aucun probléme, il est peut-étre temps de nettoyer les lentilles.

* Retirez le laser de la machine, tournez le bouton vers la droite et nettoyez délicatement la lentille avec un coton-tige ou une lingette imbibée d'alcool.

* Lorsque vous I'utilisez, veuillez le connecter au module de pompe a air et sélectionner le niveau de volume d'air approprié en fonction du contenu requis.
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Fabricant : Dongguan Xinjia Laser Technology Co., Ltd.

Adresse : Salle 602, n° 419, Jinxing Road, ville de Liaobu, ville de Dongguan, province du
Guangdong, Chine Importé en

Australie : SIHAO PTY LTD. 1 ROKEVA STREET, ASTWOOD NSW 2122 Australie

Importé aux Etats-Unis : Sanven Technology Ltd. Suite 250, 9166 Anaheim Place, Rancho
Cucamonga, CA 91730

Représentant du Royaume-Uni

REPRESENTRANT DE LA CE

YH CONSULTING LIMITED. A/S YH Consulting Limited,
bureau 147, Centurion House, London Road, Staines-
upon-Thames, Surrey, TW18 4AX

E-CrossStu GmbH

Mainzer Landstr.69,
60329 Francfort-sur-le-Main.



VEVOR

Affordable. Reliable. Home Improvement.

Zweiachsige Diodenlasergravurmaschine
MODELL: L8



VEVOR

Affordable. Reliable. Home Improvement.

o

Bitte scannen Sie den QR

Fi Code zum Ansehen eines Videos

9 zur Verwendung.

Dies ist die Originalanleitung. Bitte lesen Sie alle Anweisungen sorgfaltig durch, bevor Sie das Geréat in Betrieb nehmen. VEVOR
behélt sich eine klare Auslegung unserer Bedienungsanleitung vor. Das Aussehen des Produkts hangt vom gelieferten Produkt
ab. Bitte haben Sie Versténdnis dafiir, dass wir Sie nicht erneut Uiber Technologie- oder Software-Updates informieren.



-

Warnung: Um das Verletzungsrisiko zu verringern, muss der Benutzer die Bedienungsanleitung sorgféltig lesen.

Dieses Gerat entspricht Teil 15 der FCC-Bestimmungen. Der Betrieb unterliegt den folgenden zwei Bedingungen:
(1) Dieses Gerat darf keine schadlichen Stérungen verursachen und (2) dieses Gerat muss alle empfangenen

Stérungen tolerieren, einschliel3lich Stérungen, die einen unerwiinschten Betrieb verursachen kdnnen.

14 @ |

Dieses Produkt unterliegt den Bestimmungen der européischen Richtlinie 2012/19/EG. Das Symbol einer durchgestrichenen Milltonne
weist darauf hin, dass dieses Produkt in der Européischen Union einer getrennten Millentsorgung unterliegt. Dies gilt fir das Produkt
und alle mit diesem Symbol gekennzeichneten Zubehdérteile.

Produkte, die als solche gekennzeichnet sind, diirfen nicht mit dem normalen Hausmull entsorgt werden, sondern miissen an einer

Sammelstelle fir das Recycling von elektrischen und elektronischen Geréten abgegeben werden.




Sicherheitshinweise

Vielen Dank fur den Kauf der WAINLUX Lasergravurmaschine. Fur eine bessere Nutzung und Wartung dieses Geréts lesen Sie bitte das Handbuch sorgféltig durch
und befolgen Sie die darin enthaltenen Schritte.

VORSICHT Alle

Risiken, die durch unsachgemafe Verwendung oder Nichtbefolgen der Schritte im Handbuch entstehen, tragt der Einzelne. Das endgultige Auslegungsrecht des
Handbuchs liegt beim Unternehmen und es hat das Recht, alle Materialien, Daten, technischen Details usw. in diesem Handbuch zu &ndern.

WARNUNG ¥ Lesen

Sie vor der Inbetriebnahme des Gerats die Bedienungsanleitung sorgféltig durch und halten Sie sich strikt an die Betriebsanweisungen. ¥ Die Laserbearbeitung
kann Risiken bergen. Benutzer sollten sorgféltig priifen, ob das zu bearbeitende Objekt fiir die Laserbearbeitung geeignet ist.

Betrieb.
yDie Verarbeitung von Objekten und Abwéssern muss den 6rtlichen Gesetzen und Vorschriften entsprechen.
1 Entziinden Sie die umgebenden brennbaren
Stoffe. 2 Wahrend der Laserbearbeitung kénnen aufgrund verschiedener Bearbeitungsobjekte andere Strahlung sowie giftige und schadliche Gase entstehen. 3
Direkte Einstrahlung von Laserstrahlung kann zu Verletzungen fihren. Der Einsatzort muss mit einer Feuerldschanlage ausgestattet sein.

Ausriistung. Es ist verboten, brennbare und explosive Materialien auf und um die Werkbank herum anzuhaufen, gleichzeitig muss sie gut beliftet sein.

*Die Umgebung, in der sich das Gerat befindet, sollte trocken, frei von Verschmutzung, Vibrationen, starker Elektrizitat, starkem Magnetismus und anderen
Storungen und Einfliissen sein. Die Arbeitstemperatur betragt 5-30 °C und die Luftfeuchtigkeit 35-65 % relative Luftfeuchtigkeit. yBetriebsspannung des
Geréts: AC 100-240 V.

*Die Graviermaschine und andere zugehdrige Geréte missen sicher geerdet sein, bevor sie in Betrieb genommen werden kdnnen. yWenn das Gerat eingeschaltet
ist, muss es standig in Betrieb sein. Vor dem Verlassen muss die gesamte Stromversorgung unterbrochen werden, um zu verhindern
anormale Situationen. Wenn eine anormale Situation auftritt, schalten Sie bitte sofort die Stromversorgung ab!
*Es ist strengstens verboten, irrelevante Totalreflexions- oder diffuse Reflexionsobjekte in das Geréat zu legen, um zu verhindern, dass der Laser auf den
menschlichen Kérper oder brennbare Objekte reflektiert wird.
*Das Gerat sollte weit entfernt von elektrischen Geraten aufgestellt werden, die empfindlich auf elektromagnetische Stérungen reagieren und
elektromagnetische Stérungen verursachen kénnen.

* Im Inneren der Laserausriistung besteht Hochspannung oder es besteht eine andere Gefahr. Nichtfachleuten ist es strengstens untersagt,
zerlegen.

(V01-231010)



Sicherheitshinweise

Passt auf!

Vorsicht Laser

1.Wenn der Laser
eingeschaltet ist, ist es

verboten, auf
Menschen, Tiere und

pa

Nicht direkt hinschauen

2. Die Helligkeit des Lasers

ist schadlich fur die Augen.

Schauen Sie nicht direkt in
den Laser.

Stoffen, um zu

Verbrennungen und Feuer.

Kein Hineingreifen

3. Halten Sie wahrend des Betriebs
Ihre Hande von der Maschine
fern, um Verletzungen zu

vermeiden.

CAUTION

TURN OFF MACHINE
WHEN NOT IN USE

4. Schalten Sie die Maschine aus, wenn sie

nicht verwendet wird, um

Fehlbedienungen zu vermeiden.

Das Lasermodul ist ein Verbrauchsmaterial. Es wird empfohlen, die Maschine nach 4 Stunden Gravurzeit 10 Minuten
lang und nach 1 Stunde Schneidezeit 10 Minuten lang auszuschalten.
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01 Produktparameter

Modell L8
Material Hochfestes Aluminium + Acryl
Lasermodul 20W
Laserwellenlange 455 nm
Gesamtleistung <144 W

DC24V/6A

Stromversorgung

Kommunikation

Schnittstelle

Drahtlose WIFI-Verbindung

Kabelgebundene USB-Typ-C-Schnittstelle, unterstiitzt MAC- und Windows-

Desktopanwendungen
KuhImethode Luftkiihlung
Laser-Servicezeit >10000 Stunden
Laserklasse Klasse 1
GravurgroBe 400 x 400 mm

0,01 mm

Gravurgenauigkeit

Gravurgeschwindigkeit

30000 mm/min

Gravurmaterial

Papier, Holz, Kunststoff, Leder, Stoff, Pappe, Leder, Stein, Keramik,

Edelstahl, beschichtete Metalle und andere nicht transparente Materialien

Support-System

Windows/MAC/Android/IOS

Bildformat

JPEG/BMP/PNG/JPG/GIF/DXF/PLT/HPGL

01




02 Produkte und Zubehor

L8 Lasergravierer

yStandardteiley
i I [ 5
TF ]
TF-Karte Kartenleser Netzteil Typ-C Kabel
Maker-Stift Kraftpapier * 2 Birste Holzbrett * 2
Hundemarke*2 Bedienungsanleitung Mehrfarbig Bienenwabe
Visitenkarten*10 Platte
@y fie
| [y
@)@, + I
Luftpumpe+ Holzpfahl*2 offenes Ende Rauchabzugs-
Luftkanal Schraubenschiissel * 2 Teleskoprohr

RIS

Doppelseitig
Kabel

02

Fensterspiegel

Inbusschlussel*3



03 Produktaufbau und Montage

Vorderansicht
Druckknopfschalter
Maschinelle Offline-
Gravur von Schliisseln
Luftmengenregler [~ Not aus
[ 1 77 [ 1
© [©
[n@l..ﬁ_ o © @O@]
Mg gl DM Tojes o) D o ®
© e
Kamera mit Computer
—verbinden " Schlusselschalter
L TF-Kartensteckplatz L—— Alarm
Typ-C-Buchse
DC24V-Steckdose

Steckdose fir Luftpumpe

Ansaugrohrverbinder

03

Draufsicht

—

Rauchabzug
Pipe-Schnittstelle

[

Kamera



03 Produktaufbau und Montage

Linke Ansicht
Ansicht von rechts

Befestigungsschrauben Befestigungsschrauben Befestigungsschrauben Befestigungsschrauben
ftr Erhéhungsbeine fur Erhéhungsbeine fur Erhéhungsbeine fur Erhéhungsbeine

Bewegliche Roboterhand Bewegliche Roboterhand
Pumpposition Pumpposition
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03 Produktaufbau und Montage

715

261

. ©0e]

261
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03 Produktaufbau und Montage

Fester Fokus 20w
3 MM Schneiden 8 MM
5 MM Schneiden 5~8MM
g/% 7MM Schneiden 0~5MM
% 7 MM Gravur

Laser-

Gravierte, geschnittene
Holzbrettstarke ,H*

20 W (5 mm) 40 W (8 mm)

— Passen Sie den Fokussierknopf beim Einstellen bitte
an die unterschiedlichen Dicken an.
Waéhlen Sie unterschiedliche Brennweitengetriebe.
Tipp: Das Ende muss die Oberflache des zu
schnitzenden Objekts beriihren

06

Die Lichtschutzabdeckung
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04 Produktfunktionen und Einflihrung

1. Kippschutz: 2. Alarmschutz:

Wenn die Maschine langer als 1 Sekunde um >15° Uber die Horizontale
kippt, stoppt sie sofort, das Lasermodul stoppt die Laserausgabe
und die Statusleuchte zeigt einen Alarm an. Im geschitzten Zustand

muss die Maschine neu gestartet werden, um den Normalbetrieb wieder
aufzunehmen.

Der Flammensensor lést akustische und visuelle Alarme aus.

Wenn eine offene Flamme erkannt wird, stoppt die Maschine sofort den Betrieb und
das Lasermodul stoppt sofort die Ausgabe.

Die Statusleuchte zeigt einen Alarm an. Wenn der Schutzmodus aktiviert

wird, muss die Maschine neu gestartet werden, um normal zu funktionieren.

Flammen

Alarm
3. Reset-Modus:

Not-Aus-Schalter Wenn der Not-Aus-Schalter gedriickt wird, wird die
Stromversorgung der Maschine rechtzeitig unterbrochen und die
Maschine stoppt vollstandig. Nachdem Sie den Not-Aus-Schalter im
Uhrzeigersinn gedreht haben, lassen Sie den Not-Aus-Schalter los und die
Maschine wechselt in den Reset-Modus.

4. Schlisselschalterfunktion:

Nach dem Einstecken des Schlissels und Drehen nach rechts wird die Stromversorgung
der Maschine wiederhergestellt und die Maschine wechselt in den Reset-Modus. Bei
der Verwendung der Maschine miissen Sie den Schlussel nach links drehen.

Die Stromversorgung der Maschine wird rechtzeitig unterbrochen und die Maschine
funktioniert nicht mehr.

— |l —

Schltsselschalterfunl

Not-Aus

07



04 Produktfunktionen und Einflhrung

T ] sononctsses

J

@ @ ‘Flammenanweisungen

Lichtbalkenanzeige

B Work Power

e =] % 1]
I

Lichtleiste

Luftdruckanzeige

(( )) Rotes Licht blinkt: Kein Luftstrom. Rauch und Staub konnen die Linse wéhrend des
Gravur- oder Schneidevorgangs verunreinigen. Bitte Uberprifen Sie den

o] Betriebszustand der Luftpumpe und stellen Sie sicher, dass der Silikonschlauch
angeschlossen ist.

. Grines Licht leuchtet immer : Luftstromungen. Der Luftstrom kann beim
. chneiden an die personlichen Bedurfnisse angepasst werden.
LED-Status Schneid die personlichen Bedirfni gep d

@ WLAN-Verbindung: Status blinkt, 0,2yS lang an und 0,2yS lang aus Flammenanwelsungen

@ Warnstatus: blinkt, 0,5¥S lang an und 0,2yS lang aus Grines Licht leuchtet immer: Erkennen, ob das Verarbeitungsmaterial brennt.

© Tir sffnen, Flammenalarm, Kippschutz blinkt, 0,55 an, 0,55 aus Rotes Licht: Wenn eine Flamme erkannt wird, wird empfohlen, die aktuelle Arbeit

sofort abzubrechen, um die Sicherheit zu gewéhrleisten.
MGravurstatus: Atemblitze

Lichtbalkenanzeige

Laserlichtleiste: aktuell verwendeter Laserleistungswert

@ standby-Modus: Licht immer an

08



04 Produktfunktionen und Einflhrung

3 Schieben Sie die

Wabenplatte an den L K3
Positionierungspunkt Ixpunkt
Wabenplatte r— Fixpunkt 4
Installation
Fixpunkt 2
r—  Fixpunkt 5
FFixpunkt 1
1 Heben Sie die
Vorderseite der Maschin . o
o 2 Schieben Sie die Wabenplatte von
der Vorderseite der Maschine nach
innen
Orientierungsmarkierung fiir Wabenplatten
Orientierungsmarkierung
fur Wabenplatten
&—ieben Sie die Vorderseite der Maschine nach oben

®schieben Sie die Wabenplatte von der Vorderseite der Maschine nach innen

®schieben Sie die Wabenplatte zum Ankerpunkt

Einsatzbereich der Wabenplatte: 20 W — 400 x 400 mm, 40 W — 390 x 390 mm. Die Unterseite verfugt (iber eine Metallstruktur, um Riickstande schnell zu entfernen und Laserverbrennungen an
lhren Gegenstanden zu verhindern.

Der Nullpunkt stimmt mit dem Lasernullpunkt Giberein und mit der X-Positionierleiste kann eine schnelle Positionierung erreicht werden.

09



04 Produktfunktionen und Einflihrung

Bitte wahlen Sie beim
Schneiden die passende
Luftmenge

Luftpumpe
SchlieRen Sie das

Netzkabel der Luftpumpe an den Host an Beim Gravieren verwenden Sie bitte

rbinden Sie die Luftpumpe mit einem das Graviergerat
Schlauch mit der Haupteinheit

SchlieRen Sie die Luftunterstitzungspumpe an die Graviermaschine an.

a. SchlieRen Sie den Anschluss an die Luftunterstiitzungspumpe an.

b. Schieben Sie das Rohr auf die Armatur.

Wabhlen Sie die entsprechende Luftvolumenstufe entsprechend dem gewiinschten Inhalt.

Tipp: Bei der Verwendung des Prozesses muss darauf geachtet werden, dass sich die Luftréhre nicht verbiegt, oh!

10



04 Produktfunktionen und Einflhrung

(0,400) (a00.400) Nehmen wir als Beispiel an, wir sollen einen Stern gravieren, und dieser befindet sich in der Mitte des LightBurn-Arbeitsbereichs

wie auf dem Computerbildschirm angezeigt, bei (200.200), Die folgenden Diagramme zeigen, wie sich die Maschine in jedem der
‘ ‘ ‘ drei Startmodi

- v‘ T *— + T Probleme kénnen auftreten, wenn das Lasermodul von Hand bewegt wird, wéahrend im Absolute Coordinator oder User Origin gearbeitet wird
Modus. Dies liegt daran, dass die Maschine nicht weil3, dass sie bewegt wurde. Sie hat keine andere Mdéglichkeit, ihre Echtzeitposition zu
—_ v} «L —_— ermitteln, als durch Homing, das die Position (0,0) wiederherstellt.

‘ ‘ ‘ Beachten Sie die folgende Abfolge von Aktionen beim Arbeiten mit absoluten Koordinaten:

1.Maschine ist die Heimat von (0,0)

‘ ‘ ‘ 2. Der Benutzer zieht den Laser physisch irgendwo um (300,300). Die Maschine zeigt immer noch an, dass er bei (0,0) steht.
0,0x) (400,0) 3. Der Benutzer startet das Sternprogramm. Die Maschine beginnt sich nach oben und rechts zu bewegen, um die ,Mitte* zu erreichen.
und stiirzt in die obere rechte Ecke.

A EETES

Wenn die Maschine abgestiirzt ist,
ziehen Sie den Laser wieder in Richtung
die Mitte ein wenig vor dem Homing.

(+200,+200) .

+200,+200)
Es gibt zwei Endschalter an der RumpfX-
und Y-Achse

(zwei insgesamt). Wenn einer von ihnen
Die beiden Endschalter auf der Welle sind

(0,0) (100,100)

Driicken Sie diese Taste, die Maschine wird nicht

Bewegen Sie die Achse beim Zurtckkehren

A) Unendliche Koordinaten: B) Benutzerherkunft: C) Aktuelle Position: auf Null
Die Maschine bewegt sich in die Mitte. Angenommen, der Benutzerursprung Der Stern befindet sich dort, wo sich

Der fertige Stern befindet sich bei wurde auf (100,100) festgelegt, dann das Lasermodul zum Zeitpunkt

(200,200). befindet sich der fertige Stern bei (300,300). des Programmstarts befand.

11



04 Produktfunktionen und Einflihrung

Kameraeinstellungen (nur LightBurn)

Fir normale Gravurvorgénge ist eine Kamera nicht unbedingt erforderlich. Sie kann jedoch in vielerlei Hinsicht sehr hilfreich sein.

1. Schnelle Positionierung von Werkstiicken: Bei richtiger Kalibrierung kann die Kamera Bilder und Texte mit einer Fehlertoleranz von héchstens 1 mm auf der Werkbank positionieren. Dies ist
schneller als das Wiederholen von Einzelbildern, Probeschnitte oder die Herstellung von Vorrichtungen und ist besonders nitzlich bei groRen oder ungewdhnlich geformten Objekten.

2. Material sparen: Wenn man relativ genau weif3, wo ein Schnitt landen wird, kénnen die Schnitte dicht gepackt werden und der Benutzer kann die ,Lticken* zwischen vorherigen Schnitten
finden, um wertvolle Rohstoffe besser zu nutzen.

3. Objektverfolgung: LightBurn verfiigt Gber eine integrierte Tracking-Funktion, die eine schnelle und unkomplizierte Konvertierung physischer Objekte in Vektorgrafiken ermdglicht, die dann
modelliert werden kénnen. Objektivkalibrierung: LightBurn sammelt Daten Ihres Kameraobjektivs, um Objektivverzerrungen auszugleichen. Diese Kalibrierung kann ein kniffliger Prozess sein.
Sie kénnen sie erhalten, indem Sie Daten importieren

4. Ausrichtungskalibrierung: Schnitzen Sie ein groes quadratisches Muster und machen Sie ein Foto. LightBurn skaliert, dreht und positioniert die Kamera dann genauer
Bild. Es arbeitet mit absoluten Koordinaten, daher wird die Verwendung von Homing empfohlen.

o it B B K00 §AMpXIIR M
O Buseds ® . S&

00 = @0k i O © it Ve 000 3 AbnY e - Ct0

“ -2 20 40 0 0 100 10 40 160 10 20 20 M0 260 200 M0 3N M0 I N 400 20 MO

9 2
NS S
(B o dgmert Wand - Useturn 1208 T x|
| e Die Verwendung von Kameras mit LightBurn erfordert eine Einrichtung! Die Kalibrierung erfolgt in zwei Schritten.
erunasa 0o % | 1. Objektivkalibrierung: LightBurn sammelt Daten iber das Kameraobjektiv, um Objektivverzerrungen auszugleichen.
P e et | D ey el Diese Kalibrierung kann ein kniffliger Prozess sein.
Moans 5 mewcos 8
e — 5
)05 T buon o e Bt e st e 2. Ausrichtungskalibrierung: Gravieren Sie ein groRBes quadratisches Muster und machen Sie ein Foto. Verwenden
=l B4 3 Sie LightBurn, um das Kamerabild dann genauer zu skalieren, zu drehen und zu positionieren.

e, e sl €y b g dre et 1
s et i g, Gk N 1 .

Po | o

Es arbeitet mit absoluten Koordinaten, daher wird Homing empfohlen.

T W W W 30 30 R TR 40 o

Bei der Ausrichtungskalibrierung wird ein ,Markierungs“-Muster eingraviert
und ein Foto aufgenommen.
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04 Produktfunktionen und Einflhrung

Offline-Schltsselfunktion

Qo 9A ©Qe) FF MAX

V= /s

@Erstellen Sie Gravur- oder Schnittdateien (Gcode) mit der LightBurn-Software und speichern Sie die Dateien im Stammverzeichnis der TF-Karte
@ Legen Sie die TF-Karte vor dem Einschalten in das Gerét ein, verwenden Sie dann das passende Netzteil und Netzkabel, um eine Verbindung zum Bedienfeld herzustellen, und schalten Sie schlieRlich den

Netzschalter auf der rechten Seite des Bedienfelds ein.

9 Driicken Sie die Taste ,Offline-Tastenfunktion*: a. Driicken Sie
diese Taste, und die Maschine wird automatisch zuriickgesetzt und zeigt eine Vorschau an. b.
Halten Sie die Taste langer als 3 Sekunden gedriickt, um mit der Gravur zu
beginnen. c. Driicken Sie erneut kurz, um
zu pausieren. d. Driicken Sie erneut kurz, um
fortzufahren. e. Halten Sie die Taste erneut langer als 3 Sekunden gedriickt, um die Gravur abzubrechen.

13



04 Produktfunktionen und Einflihrung

Teilansicht A

Drehachsen-Kabelbuchse

Platzieren Sie die Walze an der gewtinschten Stelle, stecken Sie das Anschlusskabel in die
Blende ,Walze* und stecken Sie das andere Ende in den Walzenmotor.

Drehachse Gravieren von konischen Zylindern
Beispielsweise ist es fir einige beliebte Brillen oft am besten,
das schmalere Ende des Zylinders, sodass die horizontale Kante dem Laser zugewandt ist.

Drehachsen- Das Drehgelenk verfiigt tiber Endstiitzen.
Anpassungsmodul

‘Verbindungsleitung

Beim Gravieren mit Rotation fiihrt die X-Achse ihre normale Scanbewegung aus, die Y-Achse bleibt jedoch stationar, wéhrend die Rotation eine Bewegung in diese Richtung
ermoglicht.

Der Spinner kann eine Vielzahl runder Objekte halten, von etwas so Dinnem wie einem Bleistift bis hin zu einem 32-Unzen-Glas im Yeti-Stil.

Es besteht aus einer festen Achse und einer beweglichen Achse, die in einer von vier Positionen arretiert werden kann.
[Notiz]

1. Losen Sie die Knopfe an beiden Enden gleichzeitig, schieben Sie die Rolle in die gewiinschte Position und verriegeln Sie dann die Knopfe an beiden Enden gleichzeitig.
2. Bei der Verwendung von Vektorinhalten fir die Rotationsgravur empfehlen wir eine Gravurgeschwindigkeit von <800 mm/min.

14



04 Produktfunktionen und Einflhrung

L8-Host Teleskopschlauch Luftreiniger

SchlieRen Sie das Teleskop-Abluftrohr an den Luftreiniger an. a. SchlieRen

Sie die Rohrverbindungen an den Luftreiniger an. b. Schalten
Sie den Luftreiniger ein und verwenden Sie ihn.

15



05 Software-Download und Installation auf dem PC

Treiberinstallation unter Windows

Software kann wie folgt erworben werden:
Methode 1: Download von der angegebenen Website TF-Karte 01_Windows
www.dkjxz.com © e
Treiber g Treiber.exe
L) (4]
& DriverSetup(X64) - X
DriverSetup 5

Device Driver Install / UnInstall

Select INF  [cHIMISER.INF |
INSTALL I veH -CH o The drive is successtully Pre-installed in advance!

| USB-SERIAL CH3uo
UNINSTALL

|_ 08/08/2014, 3.4.201%

HELP.

@ «icken sic aut nstalieren @ Installation abschlieRen

1.Pfad zum Installieren des Treibers:

Geben Sie die Speicherdiskette ein und doppelklicken Sie
auf den Ordner /01-windows/driver/driver.exe

16



05 Software-Download und Installation auf dem PC

2.Pfad zur Installation der Software:

Doppelklicken Sie auf die TF-Kartendatendatei/Windows/Software/

CutLabX/ und folgen Sie den Anweisungen, um die Installation
abzuschlieRen.

TF-Karte 01_Windows
Software s CutLabX
D CutlabX 1.04 Setup = X 1B CutlabX 104 Setup = x
Welcome to CutLabX 1.0.4 Setup o Tt byl i
S e you tcugh e bt o UL aSK e aa
frxd it

It recommended that you dose al other appications
before star g Setp. T v make 1t posste o updte.
relevant system fles without havng o réboot your
computer

P
Srowe.
o R | S
@Doppelklicken Sie auf CutLabX @Winhlen Sie die Installation
Installation Speicherort und klicken Sie auf ,Installieren”

I CutlobX 104 Setup. = CutlabX 1.04 Setup. =

Vetaiong :

Please wait whie CutLabX 1.0.41s beng nstaled. Completing CutLabX 1.0.4 Setup

Extract: gt_da.gm... 100% Cutlabi 1.0.4 has been installed on your computer.

kP o o s

[ atirod.. 0% |

| e ctsweeta.. 0%

| Output folder: D: \Cutl sbX \styies.

| e ... 0%

| Output folder: D:\CuttabX \ransiations

| st .. 0%

| St mer s

| evact tmm.. ose

ot e wan. 0%
et ot dan.. 0% e
e (Y] [ ] (e

elnstallationsprozess @Die Installation ist

vollstéandig

Tipp:

Waéhrend des CutlabX-Installationsprozesses besteht das Risiko, dass
beispielsweise Pop-ups von Antivirensoftware oder Haushalter-
Eingabeaufforderungen auftreten. Bitte lassen Sie alle Vorgange des
Programms zu. Die CutlabX-Datei ist ein Win-Systeminstallationspaket. Wenn

sie falschlicherweise als verdachtige Datei eingestuft wird, ist die
Softwareinstallation nicht erfolgreich abgeschlossen!

3. Online-Betrieb:
Doppelklicken Sie auf das Softwaresymbol — rufen Sie die Startseite auf, klicken Sie

auf ,Erstellen”, wahlen Sie die entsprechende COM-Adresse aus und stellen Sie eine
Verbindung her — erfolgreich mit der Maschine verbunden!

CutLabX

. Doppelklicken Sie auf die Software
Symbol

.Gehen Sie zur Homepage und

Kiicken Sie hier, um mit der Erstellung zu beginnen

1 Pause Stop Start

s { Frame Save GCode Run GCode
i Home Goto Origin

‘ Connect Mode: WIFI >

. Zeigt, dass die
Verbindung ist erfolgreich

9 Waéhlen Sie den entsprechenden
Port und verbinden Sie
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05 Software-Download und -Installation unter Mac OS

Mac-Treiberinstallation

TF-Karte

Treiber

e Klicken Sie hier, um fortzufahren

@KIicken Sie, um die Installation

fortzusetzen

.o » FWOa rest
wuaa.

anamnsuTeTaE.

@Installation abschlieRen

02-MAC

eGeben Sie das Computerkennwort ein

- -8 o -
pre——

..

+ oava

-~ .

- Ieascennun..

oSetzen Sie die Installation fort

18

1.Pfad zum Installieren des Treibers:
Pfad zum Installieren des Treibers: Geben Sie den USB-Stick ein und doppelklicken Sie

der Ordner: 02_MAC /driver/
Hinweis: Die Software kann erst nach der Installation des Treibers installiert werden.

installiert.



05 Software-Download und -Installation unter Mac OS

Mac-Softwareinstallation und Online-Einfihrung

TF-Karte 02 MAC

Software CutLabX

eptxaters

anken Sie mit der linken Maustaste auf das Symbol und

@Doppelklicken Sie auf
das Softwaresymbol Ziehen Sie es in den

Anwendungsordner rechts

ﬂlnstallation abschliefen

2. Pfad zur Installation der Software:

Geben Sie den Flash-Speicher ein und doppelklicken Sie auf den Ordner: 02_MAC
/software/CutLabX/Softwaresymbol nach rechts verschieben/
Komplettinstallation

3. Online-Betrieb:

Doppelklicken Sie auf das Softwaresymbol — rufen Sie die Startseite auf, klicken Sie

auf ,Erstellen“, wéhlen Sie die entsprechende COM-Adresse aus und stellen Sie eine
Verbindung her — erfolgreich mit der Maschine verbunden!

CutLabX
. Doppelklicken Sie auf die Software
Symbol um mit der Erstellung zu beginnen

9 Gehen Sie zur Homepage und klicken Sie,

Pause Stop Start.
l Frame Save GCode Run GCode
i Home Goto Origin
|
1 ConnectMode: WIFI >
|
|
|

. Zeigt, dass die
Verbindung ist erfolgreich

e Wahlen Sie den entsprechenden
Port und verbinden Sie
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06 Software-Download und Installation auf dem Mobiltelefon

Download und Installation der Software:

Methode 1: APP-Download-URL: https://www.cutlabx.com

Methode 2: Scannen Sie den QR-Code zum Herunterladen.

Web-Download
Hinweis: 1 tfnen Sie bei Android-Systemen den Browser, um den QR-Code zum Herunterladen zu scannen. 2. Nach

erfolgreicher Installation sollten die entsprechenden Berechtigungen erteilt werden.
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07 Mobilfunkverbindung

Hinweis: Nachdem das Mobiltelefon erfolgreich eine Verbindung zum Gerat hergestellt hat, hat das Telefon kein Netzwerk.

1.Anweisungen zum Verbinden des Telefons mit dem Gerét: Standard-WLAN

Schalten Sie die Maschine ein und schalten Sie sie ein.

1

WLAN [ @)

Connected WLAN

Schalten Sie das WLAN auf dem Mobiltelefon ein, suchen Sie das WLAN-Signal mit
dem Namen WAINLUX_L8 und das Passwort lautet 12345678.

WAINLUX_L8

Connected

)

|

connect

Nachdem die WLAN-Verbindung erfolgreich hergestellt wurde, 6ffnen Sie die

CutLabX-App, klicken Sie auf die Link-Markierung in der oberen

rechten Ecke, geben Sie 192.168.0.1 als IP-

Adresse ein und klicken Sie auf ,Verbinden“, um die Verbindung herzustellen. Q Click To Obtain The Address
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07 Mobilfunkverbindung

Hinweis: Nachdem das Mobiltelefon erfolgreich eine Verbindung zum Gerét hergestellt hat, kann das Mobiltelefon normal auf das Internet zugreifen.

2.Handy-Verbindungsgerat Anweisungen: Heimnetzwerk

Schalten Sie die Maschine ein und schalten Sie sie ein.

Schalten Sie WLAN auf lhrem Telefon ein, suchen Sie den WLAN-

Namen des Heimnetzwerks und geben Sie das Passwort ein

!

1

Mit USB-Kabel an WAINLUX_L8 anschlie3en

1

Offnen Sie die CutLabX-Software, um die Authoring-Seite

aufzurufen

]

Automatische Maschinenverbindung (wenn die

Verbindung nicht automatisch hergestellt wird, miissen Sie es mit einem

anderen COM versuchen)

!

Klicken Sie auf die Schaltflache ,WLAN
einrichten®, geben Sie den WLAN-

Namen und das Passwort Ihres Heimnetzwerks ein
und starten Sie das Geréat neu

Nachdem die WLAN-Verbindung erfolgreich hergestellt
wurde, 6ffnen Sie die CutLabX-App und klicken Sie auf die Link-

Markierung in der oberen rechten Ecke

1

192.168.0.1

JKlicken Sie auf Adresse abrufen*
Q Click To Obtain The Address

|

Klicken Sie auf die IP-Adresse, die Sie
erhalten haben, und klicken Sie dann auf
"Verbinden"

Search Result

192.168.0.1 o

1

Die verbundene IP-Adresse wird angezeigt

und weist auf eine erfolgreiche

192.168.0.1

Verbindung hin.
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07 Computerverbindung
Hinweis: Installieren Sie den Treiber entsprechend dem Computersystem (siehe Treiberinstallationsanweisungen).

3.Anweisungen zum Verbinden des Computers mit der Maschine Gber USB

Schalten Sie die Maschine ein und schalten Sie sie ein.

!

Mit USB-Kabel an WAINLUX_L8 anschlie3en

Offnen Sie die CutLabX-Software, um die Authoring-Seite aufzurufen

Frame Save GCode Run GCode

Home Go to Origin

Automatische Maschinenverbindung (wenn

die Verbindung nicht automatisch hergestellt wird,
missen Sie es mit einem anderen COM versuchen)

Co  com1 >

COM6
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08 Haufig gestellte Fragen

Maschine
Verwandt
Fragen

—— MOGLICHE URSACHEN LOSUNG
Welches Grof3format kann die 20 W 40 W
Lasergravurmaschine WAINLUX L8
gravieren? 400 mm x 400 mm 390 mm x 390 mm

Um welche Art von Laserquelle handelt
es sich bei der Maschine? Wie hoch

ist die Laserleistung?

Gehort zu den Halbleiterlasern, die Laserleistung liegt im Bereich von 20
W/40 W.

Was passiert, wenn die Maschine
wahrend der Arbeit ausgeschaltet
wird?

Wenn wéahrend der Gravur die Stromversorgung unterbrochen wird, bleibt
der Laserkopf an Ort und Stelle. Beim erneuten Einschalten wird die
Maschine initialisiert und fuhrt die urspriingliche Aufgabe nicht weiter aus.

Warum lasst sich das Muster gar
nicht eingravieren (oder die
Gravur ist sehr flach)?

Das importierte Bild sollte klar sein und die Farbe sollte nicht zu hell sein.
Stellen Sie vor dem Gravieren sicher, dass der Fokus normal ist und dass
Leistung, Geschwindigkeit und Zeiten entsprechend eingestellt sind.

Was soll ich tun, wenn die

Mustergravur unvollstandig
ist (oder die Tiefe nicht einheitlich ist)?

Bitte stellen Sie sicher, dass das zu schnitzende Objekt flach ist, dass die
Maschine waagerecht steht und dass sie gemaf den Betriebsmethoden
in der Bedienungsanleitung normal eingestellt wurde.

Wie fokussiert die Lasergravurmaschine

WAINLUX L8?

Legen Sie das Material auf den Objekttisch, senken Sie den linken Knopf zum
Fokussieren und verriegeln Sie ihn, nachdem der Fokus abgeschlossen

ist. Zum Beispiel Schnitzen oder Schneiden von 2 mm dicken
Lindenholzbrettern.
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08 Haufig gestellte Fragen

Haut geselte Fragen

MOGLICHE URSACHEN

LOSUNG

Wird die Arbeitsplattform beim
Lasergravieren beschadigt?

Beim Gravieren oder Schneiden kann der Laser in das Objekt eindringen

und Spuren auf der Arbeitsflache hinterlassen. Legen Sie unbedingt ein Objekt
unter das gravierte Objekt, das der Laser nicht durchdringen kann, z. B. eine
Edelstahlplatte oder eine Platte aus Aluminiumlegierung usw.

Warum kann beim Offline-Gravieren die
Gravur nicht gestartet werden, auch

wenn ich die Taste auf der Steuerbox
gedrickt habe?

Stellen Sie sicher, dass sich Gravurdateien im Stammverzeichnis der TF-Karte
befinden und die TF-Karte eingelegt ist.
Hinweis:
a. Die Maschine liest die Gravurdatei mit der

letztes Anderungsdatum im Stammverzeichnis von
Die TF-Karte wird standardmafig geloscht. Es wird empfohlen,
andere irrelevante Dateien im Stammverzeichnis zu I6schen.
b. Die Datei kann nur von LightBurn generiert werden
Software, und das kompatible Format ist Gcode. Wenn
gc wird standardmafig generiert, bitte manuell
Andern Sie die Dateierweiterung in Gcode.

Warum reagiert die Maschine nach
dem Einschalten nicht?

a. Prifen Sie, ob der Netzstecker am Maschinenende
wird an Ort und Stelle eingesetzt.

b. Uberpriifen Sie den elektrischen Status der Steckdose.
c. Prifen Sie, ob der Netzschalter an der Maschine

und die Magnettir geschlossen sind.
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08 Haufig gestellte Fragen

Hautg geseete Fragen

MOGLICHE URSACHEN

LOSUNG

Warum kann das Geréat nach
dem Einschalten keine Verbindung zum
Computer herstellen?

a. Installieren Sie den Treiber neu. Die Treiberanzeige wurde installiert,
was bedeutet, dass der Treiber in Ordnung ist. Wenn die Treiberanzeige
vorinstalliert ist, miissen Sie Uberpriifen, ob es sich um die
Originalverkabelung handelt oder nicht an das Geréat angeschlossen ist.
Bitte verwenden Sie einen anderen Anschluss am Computer.

b. Ist die Portauswahl korrekt? Manche Computer verfiigen tber zwei Ports.

Ignorieren Sie com1 und wahlen Sie einen anderen COM-Port. (Die MAC-

Portnummer muss mit Wchusbserial beginnen, damit der Computer
normal funktioniert.)

c. SchlieRen Sie andere Software, die den COM-Port belegt.
Wenn Sie Lasergrbl zum Verbinden verwenden, kénnen Sie beim
Offnen von CutLabX keine Verbindung herstellen. Sie miissen
Lasergrbl schlieBen, um es normal verwenden zu kdnnen.
Hinweis: In Lightburn kann die Maschine mehrere Maschineninformationen
speichern, wahlen Sie bitte die
entsprechende Konfigurationsinformationen je nach
Modell.

Zu

von

Warum kann ich das Mobiltelefon nicht
verwenden, nachdem das Gerat
eingeschaltet wurde?

a. Bitte verwenden Sie das Mobiltelefon gemaf der Bedienungsanleitung.

b. Wenn die Verbindung aufgrund der Inkompatibilitét des neu

erschienenen Mobiltelefons oder des aktualisierten Systems

nicht normal ist, stellen Sie bitte einen Screenshot der
Mobiltelefonkonfiguration bereit und wenden Sie sich so schnell
wie moglich an unseren Kundendienst, um technischen Support zu
erhalten.
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08 Haufig gestellte Fragen

Hautg geselte Fragen

MOGLICHE URSACHEN

LOSUNG

Gravur/

Schneiden
Verwandt

Fragen

Welche nicht transparenten
Materialien kénnen mit der

Lasergravurmaschine WAINLUX
L8 graviert oder geschnitten werden?

Gravur: Karton, Holz, Bambus, Gummi, Leder, Stoff, Acryl, lackiertes Metall,
Kunststoff usw.;

Schneiden: Karton, Holz, Bambus, Stoff, Leder, Gewebe, Acryl (klares
Acryl kann nicht geschnitten werden), Kunststoff usw.

Kann es auf Materialien mit
gewdlbter Oberflache graviert werden?

Ja, allerdings sollte der BogenmaR des Materials und der gravierten
Grafikflache nicht zu groR sein, da es sonst zu leichten Verformungen
kommt.

Kann es auf reflektierenden/

transparenten Materialien wie
Keramik/Glas graviert

werden?

Ja, aber vor dem Gravieren muss die Oberflache des Materials mit einem
Antireflexmaterial (z. B. Laserfarbpapier, schwarzer Markierungsstift)

beschichtet werden, um den Gravureffekt sicherzustellen und zu verhindern,
dass das reflektierte Licht das Lasermodul beschéadigt.

Warum gibt es einen grof3en Unterschied

im Verarbeitungseffekt von Materialien
mit demselben Material, aber

unterschiedlichen Farben unter

Verwendung derselben G-Code-Datei?

Materialien unterschiedlicher Farbe haben unterschiedliche optische
Eigenschaften und die Absorption und Reflexion der Laserenergie sind
unterschiedlich. Es wird empfohlen, beim Gravieren von Materialien desselben

Materials, aber unterschiedlicher Farbe, in der Software unterschiedliche
Leistung und Geschwindigkeit einzustellen.

Nach dem Schneiden bildet sich viel
Rauch und Staub auf dem Material.

Wie gehe ich damit um?

Bitte reduzieren Sie die Laserleistung entsprechend und erh6hen
Sie die Geschwindigkeit.
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08 Haufig gestellte Fragen

MOGLICHE URSACHEN

LOSUNG

Warum l&sst sich das Material nicht
durchschneiden?

1. Stellen Sie sicher, dass die Maschine und die

Gravurmaterialien parallel zur Arbeitsflache sind.
2. Stellen Sie sicher, dass die Schutzlinse des Lasermoduls sauber
ist;
3. Achten Sie auf die richtige Fokussierung.
4. Bestatigen Sie die Materialstarke erneut und stellen Sie sie
entsprechend den empfohlenen Parametern in den Zufallsdaten ein.

5. Erhéhen Sie schrittweise die Anzahl der Schnitte oder reduzieren
Sie die Schnittgeschwindigkeit entsprechend.

Software
Verwandt
Probleme

Welche Software unterstiitzt

die Lasergravurmaschine WAINLUX
L8?

LaserGRBL (Kostenlos) — Echtzeit

LightBurn (kostenpflichtig) — Echtzeit/Offline 30-Tage-Testversion
CutLabX (Kostenlos) — Echtzeit/Offline/Mobil

Achten Sie beim Gravieren in Echtzeit darauf, dass der Computer

nicht einfriert und nicht in den Standby-Zustand wechselt (Bildschirm nicht
sperren), um die Gravur nicht zu beeintrachtigen.

Wo kann ich diese Software
herunterladen?

LaserGRBL (https://lasergrbl.com/download/)
LightBurn
(https://lightburnsoftware.com/pages/trial-version-try-before-you-buy)

CutLabX (www.cutlabx.com)
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08 Haufig gestellte Fragen

,,,,,,,,,,,,,,,,,, MOGLICHE URSACHEN LOSUNG
LaserGRBL (bmp/png/jpg/gif/svg)
. . LightBurn
Welche Bildformate unterstiitzt (bmp/png/ipglipeg/giffifiifiitgalai/pdf/sc/dxihpgliplt
die Software? Irdisvg)

CutLabX (Al, PDF, SVG, DXF, PLT, PNG, JPG, GIF, BMP)

LaserGRBL (https://lasergrbl.com/usage/)

Wo kann ich softwarebezogene Tutorials LightBur-n . .
erhalten? (https://lightburnsoftware.github.io/NewDocs/)
CutLabX (www.cutlabx.com)
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09 Wartung und Pflege - X-, Y-Riemenverstellung

m 2.0Inbusschliissel

m 2,5 Inbusschlussel

Einstellung der Riemenspannung auf der X-Achse:

‘1. Lésen Sie mit einem 2,5-Zoll-Inbusschlussel die
Schraube gegen den Uhrzeigersinn.

2. Richten Sie die Schrauben in den Léchern aus und ziehen

Sie die Schrauben im Uhrzeigersinn mit einem 2,0-
Inbusschlussel fest, um dem Riemen die entsprechende

Spannung zu verleihen.

—3. Nachdem der Riemen die entsprechende Spannung erreicht
hat, ziehen Sie die Schraube im Uhrzeigersinn fest.

Einstellung der Riemenspannung links und rechts auf der Y-Achse:

1. Losen Sie die Schrauben mit einem Kreuzschlitzschraubendreher gegen den Uhrzeigersinn.

2. Richten Sie die Schrauben in den Léchern aus und ziehen Sie die Schrauben im
Uhrzeigersinn mit einem 2,0-Inbusschliissel fest, um dem Riemen die entsprechende

Spannung zu verleihen.

3. Nachdem der Riemen die entsprechende Spannung erreicht hat, ziehen Sie die Schraube im Uhrzeigersinn fest.
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09 Wartung und Pflege - X, Y Synchronisationsradeinstellung

N X
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10-mm-Maulschliissel

X-Achsen-Synchronisationsradspannung
Einstellung: A

Nach dem Ausrichten des Exzenterrades mit einem
10-mm-Maulschlussel, im Uhrzeigersinn drehen
und gegen den Uhrzeigersinn, bis die

Synchronisationsrad sitzt fest und fest.

8-mm-Maulschlissel

Um die Festigkeit der linken und rechten
Synchronisationsrader der Y-Achse einzustellen, verwenden
Sie einen 8-mm-Maulschliissel, der zum Exzenter passt
Rad und drehen Sie dann im Uhrzeigersinn und

gegen den Uhrzeigersinn, bis die Synchronisationsrader
fest und fest sitzen.



09 Wartung und Pflege - X, Y Synchronisationsradeinstellung
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10-mm-Maulschlissel

X-Achsen-Synchronisationsrad-
Festigkeitseinstellung: A

Nach dem Ausrichten des Exzenterrads mit

einem 10-mm-Maulschlissel im Uhrzeigersinn und
gegen den Uhrzeigersinn drehen, bis

das Synchronisationsrad fest und fest sitzt.

8-mm-Maulschlissel

Um die Festigkeit der linken und rechten

Synchronisationsrader der Y-Achse einzustellen,

verwenden Sie einen 8-mm-Maulschliissel, der zum Exzenter pas
Rad und drehen Sie dann im Uhrzeigersinn

und gegen den Uhrzeigersinn, bis die

Synchronisationsrader fest und fest sitzen.



09 Wartung und Pflege - Laserwartung

1.Entfernen Sie die Luftdiise zur
Reinigung und Wartung

2. Entfernen Sie den Fensterspiegel
zur Reinigung und Wartung

Lasermodul

* Warten Sie lhre Maschine. Hier sind einige Dinge, die Sie regelméafig tun kénnen, um lhren WAINLUX_L8 in gutem Betriebszustand zu halten und den Verschlei® zu reduzieren.
auf lhrer Graviermaschine.
* Reinigen Sie die Linse des Lasermoduls. Mit der Zeit lagern sich Partikel auf der &uReren Linse des Lasermoduls ab. Dies verringert die Ausgangsleistung des Moduls
und erwérmt die Linse.
* Wenn Sie feststellen, dass Ihr Laser beim Schneiden von Materialien, die Sie vorher problemlos schneiden konnten, Schwierigkeiten hat, ist es moglicherweise an der Zeit, die Linsen zu reinigen.
* Entfernen Sie den Laser aus der Maschine, drehen Sie den Knopf nach rechts und reinigen Sie die Linse vorsichtig mit einem in Alkohol getauchten Wattestéabchen oder Alkoholtuch.

* Wenn Sie es verwenden, schlieen Sie es bitte an das Luftpumpenmodul an und wahlen Sie die entsprechende Luftvolumenstufe entsprechend dem erforderlichen Inhalt.

32



Hersteller: Dongguan Xinjia Laser Technology Co., Ltd.

Adresse: Zimmer 602, Nr. 419, Jinxing Road, Liaobu Town, Dongguan City, Provinz
Guangdong, China. Importiert

nach Australien: SIHAO PTY LTD. 1 ROKEVA STREETEASTWOOD NSW 2122
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Importiert in die USA: Sanven Technology Ltd. Suite 250, 9166 Anaheim Place, Rancho
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UK REP Biro 147, Centurion House, London Road, Staines-upon-
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60329 Frankfurt am Main.




VEVOR

Affordable. Reliable. Home Improvement.

Macchina per incisione laser a diodo a due assi

MODELLO: L8



VEVOR

Affordable. Reliable. Home Improvement.

o

Si prega di scansionare il QR

J codice per vedere un video

o su come utilizzarlo.

Queste sono le istruzioni originali, si prega di leggere attentamente tutte le istruzioni del manuale prima dell'uso. VEVOR si
riserva la piena interpretazione del proprio manuale utente. L'aspetto del prodotto dipendera dal prodotto ricevuto. Vi
preghiamo di scusarci se non vi informeremo piu in caso di aggiornamenti tecnologici o software sul nostro prodotto.



Avvertenza: per ridurre il rischio di lesioni, I'utente deve leggere attentamente il manuale di istruzioni.

Questo dispositivo & conforme alla Parte 15 delle Norme FCC. Il funzionamento & soggetto alle seguenti due
condizioni: (1) questo dispositivo non deve causare interferenze dannose e (2) questo dispositivo deve accettare

qualsiasi interferenza ricevuta, comprese le interferenze che potrebbero causare un funzionamento indesiderato.

I @ O

Questo prodotto & soggetto alle disposizioni della Direttiva Europea 2012/19/CE. Il simbolo raffigurante un bidone
della spazzatura barrato indica che il prodotto richiede la raccolta differenziata nell'Unione Europea. Questo vale
per il prodotto e tutti gli accessori contrassegnati da questo simbolo.

| prodotti contrassegnati come tali non possono essere smaltiti con i normali rifiuti domestici, ma devono essere

portati in un punto di raccolta per il riciclaggio di apparecchi elettrici ed elettronici.




Istruzioni di sicurezza

Grazie per aver acquistato la macchina per incisione laser WAINLUX. Per un utilizzo e una manutenzione ottimali di questa apparecchiatura, si prega di
leggere attentamente il manuale e di seguire le istruzioni.

ATTENZIONE

Tutti i rischi causati da un uso improprio o dal mancato rispetto delle istruzioni contenute nel manuale sono a carico dell'utente. Il diritto di interpretazione finale
del manuale spetta all'azienda, che si riserva il diritto di modificare tutti i materiali, i dati, i dettagli tecnici, ecc. presenti nel presente manuale.

AVVERTENZA

yPrima di utilizzare I'apparecchiatura, leggere attentamente il manuale utente e attenersi scrupolosamente alle procedure operative. yLa lavorazione
laser puo presentare dei rischi, gli utenti devono valutare attentamente se I'oggetto da lavorare & adatto alla lavorazione laser.

operazione.
VGli oggetti e gli scarichi devono essere conformi alle leggi e ai regolamenti locali.
1 Accendere i combustibili circostanti; 2 Durante
la lavorazione laser, possono essere prodotte altre radiazioni e gas tossici e nocivi a causa di diversi oggetti di lavorazione; 3 L'irradiazione diretta della
radiazione laser puo causare lesioni personali. Il luogo di utilizzo deve essere dotato di dispositivi antincendio.

attrezzature. E vietato accumulare materiali infiammabili ed esplosivi sul banco di lavoro e nei suoi dintorni, e allo stesso tempo, questo deve essere ben ventilato.

*L'ambiente in cui si trova I'apparecchiatura deve essere asciutto, privo di inquinamento, vibrazioni, elettricita intensa, forte magnetismo e altre
interferenze e influenze. La temperatura dell'ambiente di lavoro & compresa tra 5 e 30 °C e l'umidita relativa € compresa tra il 35 e il 65%.
yTensione di funzionamento
dell'apparecchiatura: CA 100-240 V.
*La macchina per incisione e le altre apparecchiature associate devono essere collegate a terra in modo sicuro prima di poter essere accese per il
funzionamento. yQuando I'apparecchiatura & accesa, deve essere sempre in funzione. Tutta I'alimentazione deve essere interrotta prima di allontanarsi per evitare
situazioni anomale. Se si verifica una situazione anomala, interrompere immediatamente |'alimentazione!
*E severamente vietato posizionare nel dispositivo oggetti irrilevanti a riflessione totale o a riflessione diffusa per evitare che il laser si rifletta sul corpo
umano o su oggetti infiammabili.
*|l dispositivo deve essere posizionato lontano da apparecchiature elettriche sensibili alle interferenze elettromagnetiche, che potrebbero causarle.

* All'interno dell'apparecchiatura laser sono presenti alta tensione o altri potenziali pericoli, & severamente vietato ai non professionisti
smontare.

yVv01-231010y



Istruzioni di sicurezza

Fai attenzione!

CAUTION

Attenzione Laser Non guardare direttamente

TURN OFF MACHINE
WHEN NOT IN USE

1.Quando il laser & 2. La luminosita del laser & 3. Tenere le mani lontane 4. Spegnere la macchina quando
acceso, & dannosa per gli occhi. dalla macchina durante non & in uso per evitare
vietato mirare a Non guardare direttamente il funzionamento per malfunzionamenti.
umani, animali e il laser. evitare lesioni.

infiammabili da evitare sulla pelle
ustioni e fuoco.

Manutenzione

Il modulo laser & un materiale di consumo. Si consiglia di tenere la macchina spenta per 10 minuti dopo 4 ore di
incisione e per 10 minuti dopo 1 ora di taglio.




Manuale utente della macchina per incisione laser L8

01 Parametri del prodotto

02 Prodotti @ aCCessori e
03 Struttura e assemblaggio del prodotto =" e
04 Funzioni e introduzione del prodotto ~ roreremereeernneees
05 Download e installazione del software su PC ~ ----ooooieiones
06 Download e installazione del software sul telefono cellulare

07 Connessione cellulare -

08 Domande frequenti

09 Cura € ManUtENZIONE - -« -ovovmmmeii



01 Parametri del prodotto

Modello L8

Materiale Alluminio ad alta resistenza + acrilico
Modulo laser 20W

Lunghezza d'onda laser 455 nm

Potenza totale <144W

Alimentazione elettrica DC24V/6A

Connessione wireless WIFI

Comunicazione

Interfaccia Connessione cablata tramite interfaccia USB-Type C, supporta applicazioni desktop MAC e
Windows

Metodo di raffreddamento Raffreddamento ad aria

Tempo di servizio laser >10000 ore

Classe Laser Classe 1

Dimensioni dell'incisione 400*400mm

Precisione dell'incisione 0,01 mm

Velocita di incisione 30000 mm/min

) o Carta, legno, plastica, pelle, stoffa, cartone, cuoio, pietra, ceramica,
Materiale per incisione o o o » ) o )
acciaio inossidabile, metalli rivestiti e altri materiali non trasparenti

Supporto Systerm Windows/MAC/Android/I0OS

Formato immagine JPEG/BMP/PNG/JPG/GIF/DXF/PLT/HPGL

01



02 Prodotti e accessori

yParti standardy

]

carta TF Lettore di schede Cavo di alimentazione di tipo C
Penna Maker Carta kraft*2 Spazzola Tagliere di legno*2

—
Piastrina per cani*2 Manuale utente Multicolore nido d'ape
biglietti da visita*10 Piatto

ncisore laser @’ OO % ] N |

Pompa ad aria+ Paletto di legno*2 estremita aperta Tubo telescopico di
Condotto dell'aria chiave inglese*2 scarico fumi
@ | 25AARF
Doppia estremita Specchio della finestra ~ Chiave a brugola*3
Cavo

02



03 Struttura e assemblaggio del prodotto

Vista frontale

Vista dall'alto
Interruttore a pulsante Scarico fumi
interfaccia del tubo
Chiavi per incisione ] N
offline a macchina L1 -
Manopola di controllo del volume [ Interruttore di arresto di
dell'aria emergenza
©] ©f
[ 1 T [ 1
o4
—4 P4
© [©
&= . :
(;08.% e ©o0a | : )
Pepliie Ragiio DN Tes D o
n ° @
] @

La fotocamera si collega

—al computer " interruttore a chiave

Presa per scheda TF

Allarme

Presa di tipo C

Presa DC24V

Presa di corrente per pompa dell'aria

Connettore del tubo di aspirazione

Telecamera
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03 Struttura e assemblaggio del prodotto

Vista da sinistra

1

Vista corretta

Viti di fissaggio delle
gambe di sollevamento

Mano robotica in movimento
posizione di pompaggio

Viti di fissaggio delle Viti di fissaggio delle
gambe di sollevamento gambe di sollevamento

Mano robotica in movimento
posizione di pompaggio
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Viti di fissaggio delle
gambe di sollevamento



03 Struttura e assemblaggio del prodotto
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03 Struttura e assemblaggio del prodotto

Messa a fuoco fissa 20W
-
3MM Taglio y8MM
B B 5MM Taglio 5~8MM
g%ﬁ 7MM Taglio 0~5MM
%}; 7™M Incisione

Chiave di serraggio
laser per viti

Il coperchio dello scudo luminoso
puo essere aperto verso l'alto

Tavola di legno incisa e
tagliata spessore “H”

20W (5 mm) 40W (8 mm)

— Quando si regola la manopola di messa a fuoco,
regolarla in base ai diversi spessori.
Scegli ingranaggi con diverse lunghezze focali.
Suggerimento: I'estremita deve toccare la superficie
dell'oggetto da intagliare
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04 Funzioni e introduzione del prodotto

1. Protezione antiribaltamento:

Se la macchina si inclina di y15° rispetto al piano orizzontale per pit di 1
secondo, si arresta immediatamente, il modulo laser interrompe
I'emissione laser e la spia di stato visualizza un allarme. Mentre si trova in

stato di protezione, la macchina deve essere riavviata per riprendere il normale
funzionamento.

3. Modalita di ripristino:

Interruttore di arresto di emergenza Quando si preme il pulsante di arresto di
emergenza, I'alimentazione della macchina verra interrotta in tempo e la
macchina smettera completamente di funzionare. Dopo aver ruotato l'interruttore
di arresto di emergenza in senso orario, rilasciare l'interruttore di arresto di
emergenza e la macchina entrera in modalita di ripristino.

= | hﬁ:n | |

.
{o
im
“m
1m
-0
*0
©
O
@

Arresto di emergenza

2. Protezione allarme:

Il sensore di fiamma attivera allarmi acustici e visivi.

Quando viene rilevata una fiamma libera, la macchina smette immediatamente di
funzionare e il modulo laser interrompe immediatamente I'emissione.

La spia di stato visualizza un allarme. Quando entra in modalita di protezione, la
macchina deve essere riavviata per funzionare normalmente.

fiamme

Allarme
4. Funzione dell'interruttore a chiave:

Dopo aver inserito la chiave e averla girata verso destra, I'alimentazione della macchina
viene ripristinata e la macchina entra in modalita di ripristino. Quando si utilizza la
macchina, & necessario girare la chiave verso sinistra. L'alimentazione della

macchina verra interrotta in tempo e la macchina smettera completamente di funzionare.

Funzione
interruttore a chiave
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04 Funzioni e introduzione del prodotto

striscia luminosa

Stato LED:

@Connessione WiFi: lo stato lampeggia, acceso per 0,2 secondi e spento per 0,2 secondi
Ostato di avviso: lampeggia, acceso per 0,5 s e spento per 0,2 s

(3] Aprire la porta, I'allarme fiamma, la protezione antiribaltamento lampeggia, acceso per 0,5 s,
spento per 0,5 s

Mstato dell'incisione: lampi di respirazione

OModalita standby: luce sempre accesa

08

H ” ” ” H H Indicazione della pressione

‘barometrica

@ @ Aistruzioni per la fiamma

Display a barra luminosa

Work Power

’

Indicazione della pressione barometrica

Luce rossa lampeggiante: assenza di flusso d'aria. Fumo e polvere potrebbero contaminare la
lente durante il processo di incisione o taglio. Verificare il funzionamento della pompa dell'aria e
assicurarsi che il tubo in silicone sia collegato.

La luce verde & sempre accesa: correnti d'aria. Il flusso d'aria pud essere regolato in base alle
esigenze personali durante il taglio.

istruzioni per la fiamma
Luce verde sempre accesa: rileva se il materiale in lavorazione sta bruciando.

Luce rossa: se viene rilevata una fiamma, si consiglia di interrompere immediatamente il
lavoro in corso per garantire la sicurezza.

Display a barra luminosa

Barra luminosa laser: valore della potenza laser attualmente utilizzata



04 Funzioni e introduzione del prodotto

3 Spingere il pannello a nido
d'ape fino al punto di posizionamento

Pannello a nido d'ape
installazione

punto fisso 2

Fpunto fisso 1

1 Sollevare la parte
anteriore della macchina verso l'alto i . .
. 2 Spingere il pannello a nido d'ape
dalla parte inferiore anteriore della
macchina verso l'interno

Segno di
orientamento del pannello a nido d'ape

@sollevare la parte anteriore della macchina verso l'alto
@Spingere il pannello a nido d'ape dalla parte inferiore anteriore della macchina verso l'interno

&pingere il pannello a nido d'ape verso il punto di ancoraggio

t— Punto fisso 3

t— Punto fisso 4

t— Punto fisso 5

Segno di orientamento
del pannello a nido d'ape

Area di utilizzo del pannello a nido d'ape: 20W-400*400mm, 40W-390*390mm. La parte inferiore & dotata di una struttura metallica per pulire rapidamente i residui e prevenire ustioni laser sugli oggetti.

Il punto zero & coerente con il punto zero del laser e, con la barra di posizionamento X, & possibile ottenere un posizionamento rapido.
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04 Funzioni e introduzione del prodotto

Si prega di scegliere il
volume d'aria appropriato
quando si taglia

pompa dell'aria
Collegare il cavo di

aimentazione della pompa dell'aria all'host Durante lincisione, utilizzare
l'attrezzatura per l'incisione

ollegare la pompa dell'aria all'unita
principale con un tubo flessibile

Collegare la pompa pneumatica alla macchina per incidere.
a. Collegare il raccordo alla pompa di assistenza pneumatica;

b. Far scorrere il tubo sul raccordo.
Selezionare il livello di volume d'aria appropriato in base al contenuto richiesto.

Suggerimento: durante I'uso del processo bisogna prestare attenzione alla trachea che non pud piegarsi!

10



04 Funzioni e introduzione del prodotto

(0,400) (400.400) Ad esempio, supponiamo di dover incidere una stella e che questa si trovi al centro dell'area di lavoro LightBurn
come mostrato sullo schermo del computer, in (200.200), i diagrammi sottostanti mostrano come si comportera la macchina in ciascuna delle
‘ ‘ ‘ tre Inizia dalle modalita

o ‘ Possono sorgere problemi quando si sposta manualmente il modulo laser mentre si lavora in Absolute Coordinator o User Origin
modalita. Questo perché la macchina non sa di essere stata spostata. Non ha modo di conoscere la sua posizione in tempo reale se
— v} «L - non tramite homing, che ristabilisce la posizione (0.0).

‘ ‘ ‘ Considera la seguente sequenza di azioni mentre lavori in coordinate assolute:

1. La macchina ospita (0,0)

‘ ‘ ‘ 2. L'utente trascina fisicamente il laser a un valore intorno a (300,300). La macchina continua a pensare che sia a (0,0);
0,0x) (400,0) 3. L'utente esegue il programma stella. La macchina inizia a muoversi verso l'alto e verso destra per raggiungere il “centro",
e si schianta nell'angolo in alto a destra.

A IMPORTANTE

Se la macchina si e bloccata, assicurarsi
di tirare indietro il laser verso
un po' al centro prima di tornare a casa.

(+200,+200)

+200,+200)
Ci sono due finecorsa sugli assi X e Y
della fusoliera

0.0) (100.100) (due in totale). se uno di loro | due
finecorsa sull'albero sono

Premilo, la macchina non
Spostare l'asse durante il ritorno

A) Coordinate assolute: B) Origine dell'utente: C) Posizione attuale: azero
La macchina si spostera al centro, la Supponiamo che l'origine dell'utente sia La stella si trovera nel punto in cui

stella finita sara posizionata a stata impostata su (100,100), quindi la si trovava il modulo laser al

(200,200) stella finita sara posizionata su (300,300) momento dell'avvio del programma.

11



04 Funzioni e introduzione del prodotto

Impostazioni della fotocamera (solo LightBurn)

Per le normali operazioni di incisione non & necessaria una macchina fotografica. Tuttavia, puo rivelarsi molto utile in diversi modi.

1. Posizionamento rapido dei pezzi: se calibrata correttamente, la telecamera pud posizionare immagini e testo sul banco di lavoro con un errore di 1 mm o inferiore. Questo € piu rapido
rispetto alla ripetizione di fotogrammi, all'esecuzione di tagli di prova o alla creazione di maschere, ed e particolarmente utile per oggetti di grandi dimensioni o di forma irregolare.

2. Risparmiare materiale: sapere con relativa precisione dove verra effettuato un taglio consente di compattare i tagli e consente all'utente di trovare gli "spazi” tra i tagli precedenti per
utilizzare al meglio le preziose materie prime.

3. Tracciamento degli oggetti: LightBurn ha una funzione di tracciamento integrata che consente una conversione rapida e semplice di oggetti fisici in grafica vettoriale, pronta per essere
scolpita. Calibrazione dell'obiettivo: LightBurn raccoglie dati sull'obiettivo della fotocamera per compensare la distorsione. Questa calibrazione puo essere un processo complicato. E
possibile ottenerla importando i dati.

4. Calibrazione dell'allineamento: intaglia un grande motivo quadrato e scatta una foto, LightBurn quindi ridimensiona, ruota e posiziona la fotocamera in modo piu accurato
immagine. Funziona in coordinate assolute, quindi si consiglia di utilizzare I'homing.

o it P00 B K00 ® Mp XAk - M

Hile > _s&
O =i ke U Cor (0 VSoun00) Sy - oo 2
0 -0 20 40 60 20 100 120 140 160 180 200 220 M0 260 200 300 320 340 360 180 400 420 4O
9 2
NS S
(B o dgmert Wand - Useturn 1208 T x
| - L'utilizzo delle telecamere con LighBurn richiede una configurazione! La calibrazione prevede 2 fasi.
107k gt e o o i,
e e BT At . . o ) ' . _
erunasa 0o % 1. Calibrazione dell'obiettivo: LightBurn raccoglie dati sull'obiettivo della fotocamera per compensarne la
2 gt o some sl b o et ot | B e . . . . N .
Bty ek e Y s LA distorsione. Questa calibrazione pud essere un processo complicato.
muaens 5 mmecas |
et 368 Umperw 4058 |
Fo— 7 5
BOMEES S - 2. Calibrazione dell'allineamento: incidere un grande motivo quadrato e scattare una foto, quindi LightBurn
e > 3 ridimensiona, ruota e posiziona I'immagine della fotocamera in modo piu accurato.
i i o 3 ot s T ) . RN o
o | W Funziona con coordinate assolute, quindi € consigliabile il ritorno a casa.
.
T v
RN
\
3 NS [
R YR W w0 wo

La calibrazione dell'allineamento prevede l'incisione di un modello di
"marcatore” e lo scatto di una foto.
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04 Funzioni e introduzione del prodotto

A-A

Funzione chiave offline

(2o2: Do9A ©Qe) FF - MAX N ®

@ Generare file di incisione o taglio (gcode) tramite il software LightBurn e salvare i file nella directory principale della scheda TF
@ Inserire la scheda TF nella macchina prima di accenderla, quindi utilizzare I'adattatore di alimentazione e il cavo di alimentazione corrispondenti per collegarla al pannello di controllo
e infine accendere l'interruttore di alimentazione sul lato destro del pannello di controllo.
© Premere il pulsante "Funzione tasto offline": a. Premere
e la macchina si reimpostera automaticamente e visualizzera |'anteprima b.
Tenere premuto per pit di 3 secondi per avviare l'incisione c. Premere
brevemente di nuovo per mettere in
pausa d. Premere brevemente di nuovo
per continuare e. Tenere premuto di nuovo per pitl di 3 secondi per annullare l'incisione

13



04 Funzioni e introduzione del prodotto

Vista parziale A

Presa per cavo dell'asse rotante

Posizionare il rullo nella zona desiderata, utilizzare il cavo di collegamento per collegarlo al pannello
"Rullo" e collegare l'altra estremita al motore del rullo.

[ asse di rotazione Cilindro conico per incisione

. . Ad esempio, per alcuni occhiali popolari, € spesso meglio supportare

——— Linea di collegamento ) P | P N p s Dl g. PP . .
I'estremita piu stretta del cilindro in modo che il bordo orizzontale sia presentato al laser. Il giunto
girevole include supporti terminali.

‘Modulo di adattamento
dell'asse rotante

Durante l'incisione con rotazione, I'asse x esegue il suo normale movimento di scansione, ma I'asse y rimane fermo mentre la rotazione fornisce movimento in quella direzione.

Lo spinner pud contenere un‘ampia gamma di oggetti rotondi, da quelli sottili come una matita a un bicchiere da 32 once in stile Yeti.

E costituito da un asse fisso e da un asse mobile che puo essere bloccato in 1 delle 4 posizioni.

[Nota]

1. Allentare contemporaneamente le manopole su entrambe le estremita, spingere la puleggia nella posizione desiderata e quindi bloccare contemporaneamente le manopole su entrambe le estremita.
2. Quando si utilizza un contenuto vettoriale per incisione rotativa, si consiglia di incidere a una velocita <800 mm/min.

14



04 Funzioni e introduzione del prodotto

L8 host tubo telescopico purificatore d'aria

Collegare il tubo di scarico telescopico al purificatore d'aria a.

Collegare i raccordi del tubo al purificatore d'aria; b.
Accendere il purificatore d'aria e utilizzarlo.
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05 Download e installazione del software su PC

Installazione del driver in Windows

Il software puo essere acquisito come segue:
Metodo 1: Scarica dal sito web designato carta TF 01_Finestre
www.dkjxz.com © o
N autista g driver.exe
3] (4]
& DriverSetup(X64) - X
DriverSetup 5

Device Driver Install / UnInstall

Select INF  [cHIMISER.INF |
INSTALL I veH -CH o The drive is successtully Pre-installed in advance!

| USB-SERIAL CH3uo
UNINSTALL

|_ 08/08/2014, 3.4.201%

HELP.

© Fare clic su Installa @ terminare l'installazione

1. Percorso per installare il driver:
Entrare nel disco di memoria e fare doppio clic sulla cartella /
01-windows/driver/driver.exe

16




05 Download e installazione del software su PC

2. Percorso per installare il software:

Mancia:
Fare doppio clic sul file di dati della scheda TF/Windows/software/ Il processo di installazione di CutlabX, come il software antivirus pop-up
CutLabX/ e seguire le istruzioni per completare I'installazione. o il programma di pulizia, rappresenta un rischio. Si prega di scegliere di

consentire al programma tutte le operazioni. Il file CutlabX & un pacchetto
di installazione del sistema Win se viene erroneamente considerato un

carta TF 01_Finestre file sospetto, ovvero il completamento con successo dell'installazione
) ) del software!

software CutLabX 3. Funzionamento online:
3] o Fare doppio clic sull'icona del software, accedere alla home page, fare clic

sull'inizio della creazione, selezionare il com appropriato e connettersi:
connessione alla macchina riuscita!

MR CotlabX 1.04 Setup = X 1D CutlabX 1,04 Sewup -

x

ose sl Location .
Welcome to CutLabX 1.0.4 Setup oo the Rl ot G 0.
Sep e you tugh e mtalaton of Cutabk foer o
frx4 8

It recommended that you dose al other appications
before star g Setp. T v make 1t posste o updte.
relevant system fles without havng o réboot your
computer

CickNext b contoue.

o ;
‘Space required: 84.4MB. .
oot 5148
: . 3 CutLabX
coel o] [
@ Fare doppio clic su CutLabX @sSelezionare linstallazione o Fare doppio clic sul software @ vai alla homepage
installazione posizione e fare clic su "Installa” icona clicca per iniziare a creare
D CutLabX 1.04 Setup = CutlabX 1.04 Setup -
X Pause Stop Start
. Completing CutLabX 1.0.4 Setup |
s | Frame Save GCode Run GCode

Extract ot daan... 100% Ut 10,4 has been pstaed on your computer. |

B G 0% ] eaame ! Home Go to Origin

| Exvect Qromet 0%

;&ﬁ*ﬁmﬁ“ 100% Connect Mode:  WIFI >

| Output folder: D:\CuttabX \ransiations

l IP: 192.1680.1
— | e
e T s ] e © sceglila porta appropriata e @ Dimostracheil
connettiti la connessione e riuscita
@Processo di installazione @Linstallazione &
completare
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05 Download e installazione del software su Mac OS

Installazione del driver Mac

carta TF

autista

@ Clicca per continuare

Gotack || mstat

@ Fare clic per continuare
l'installazione

.o » FWOa rest

anamnsuTeTaE.

@Completare l'installazione

02-MAC

- -

@ Inserisci la password del computer

- #8O0m -
TEER O

g

Ieascennun..

@ Continua l'installazione

18

1. Percorso per installare il driver:

Percorso per installare il driver: inserisci il disco flash USB e fai doppio clic
la cartella: 02_MAC /driver/

Nota: il software pud essere installato dopo aver scaricato il driver
installato.



05 Download e installazione del software su Mac OS

Installazione del software Mac e introduzione online

carta TF

software

@Fare doppio clic
sullicona del software

@ nstallazione completa

eptxaters

eare clic con il tasto sinistro del mouse sull'icona e
trascinare nella cartella
Applicazioni a destra

2. Percorso per installare il software:

Accedi al disco flash e fai doppio clic sulla cartella: 02_MAC
/software/CutLabX/sposta l'icona del software a destra/
installazione completa

3. Funzionamento online:

Fare doppio clic sull'icona del software, accedere alla home page, fare clic

sull'inizio della creazione, selezionare il com appropriato e connettersi:
connessione alla macchina riuscita!

CutLabX
@ Fare doppio clic sul software @ vai alla homepage e clicca per
icona iniziare a creare

Pause Stop Start.
l Frame Save GCode Run GCode
i Home Goto Origin
|
1 ConnectMode: WIFI >
|
|
|

© Scegli la porta appropriata e @ Dimostra che il

19
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06 Download e installazione del software sul telefono cellulare

Download e installazione del software:

Metodo 1: URL per il download dell’APP: https://www.cutlabx.com

Metodo 2: scansiona il codice QR per scaricarlo.

Scarica dal Web

Nota: 1 per il sistema Android, aprire il browser per scansionare il codice QR per il download; 2. Dopo

l'installazione corretta, & necessario autorizzare l'autorita corrispondente;
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07 Connessione cellulare

Nota: dopo che il telefono cellulare si & connesso correttamente alla macchina, il telefono non ha piu rete.

1. Istruzioni per la connessione del telefono alla macchina: WiFi predefinito

Accendere la macchina e accenderla.

1

WLAN ()

Connected WLAN

Attiva la WLAN sul cellulare, trova il segnale WIFI denominato
WAINLUX L8 e la password & 12345678.

WAINLUX_L8

Connected

)

]

« connect

Dopo aver stabilito la connessione WIFI, aprire I'APP CutLabX,

fare clic sul collegamento nell'angolo in alto a

destra, immettere 192.168.0.1
nell'indirizzo IP e fare clic su Connetti per completare la connessione. Q Click To Obtain The Address

21



07 Connessione cellulare

Nota: dopo che il telefono cellulare si & connesso correttamente alla macchina, potra accedere normalmente a Internet.

2. Istruzioni per la connessione del telefono cellulare: rete domestica

Accendere la macchina e accenderla. Attiva il Wi-Fi sul tuo telefono, trova il nome della rete Wi-

Fi domestica e inserisci la password

! 1

Dopo aver stabilito la connessione WIFI, apri 'APP
Connettiti a WAINLUX_L8 con il cavo USB

1

CutLabX, clicca sul link nell'angolo in alto a destra

Aprire il software CutLabX per accedere alla pagina 1

i reazione

“Fai clic su Ottieni indirizzo”
l Q Click To Obtain The Address

Connessione automatica della macchina l

(se non si connette automaticamente, &€ necessario provare Fare clic sullindirizzo IP ottenuto, <ot rontt

un‘alra COM) quindi fare clic su B R
l "Collegare"

1

Fare clic sul pulsante Configura WiFi,

immettere il nome e la password Viene visualizzato l'indirizzo IP

WiFi della rete domestica e riavviare la
macchina

connesso, a indicare una
connessione riuscita

192.168.0.1
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07 Connessione al computer
Nota: installare il driver in base al sistema informatico (fare riferimento alle istruzioni di installazione del driver)

3. Istruzioni per collegare il computer alla macchina tramite USB

Accendere la macchina e accenderla.

Connettiti a WAINLUX_L8 con il cavo USB

Aprire il software CutLabX per accedere alla pagina di creazione

Frame Save GCode Run GCode

Go to Origin

Home

Connessione automatica della
macchina (se non si connette automaticamente,

€ necessario provare un'altra COM)

23
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08 Domande frequenti

Macchina
Imparentato
Domande

o s POSSIBILI CAUSE SOLUZIONE
Quali sono i formati piu grandi 20W 40W
che puo incidere la macchina per
*, *
incisione laser WAINLUX L8? 400mm*400mm 390mm*390mm

Che tipo di sorgente laser ¢ la
macchina? Qual é la potenza del

laser?

Appartiene ai laser a semiconduttore, la potenza laser & di 20W/
40W.

Cosa succede se la macchina
viene spenta durante il lavoro?

Se l'alimentazione viene interrotta durante l'incisione, la testina laser
rimane in posizione. Quando l'alimentazione viene ripristinata, la
macchina verra inizializzata e non continuera a eseguire I'operazione
originale.

Perché il motivo non pud essere
inciso (o l'incisione € molto
superficiale)?

L'immagine importata deve essere nitida e il colore non deve essere
troppo chiaro; assicurarsi che la messa a fuoco sia normale prima
dell'incisione e che potenza, velocita e tempi siano impostati
correttamente.

Cosa devo fare se l'incisione

del modello € incompleta
(o la profondita non é uniforme)?

Assicurarsi che l'oggetto da intagliare sia piatto, che la macchina sia
in piano e che sia stata regolata normalmente secondo i metodi
operativi descritti nel manuale utente.

In che modo si concentra la macchina
per incisione laser WAINLUX L8?

Posizionare il materiale sul palco, abbassare la manopola sinistra per
mettere a fuoco e bloccarla una volta completata la messa a

fuoco. Ad esempio, intagliare o tagliare assi di tiglio spesse 2
mm.
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08 Domande frequenti

pamande osuent POSSIBILI CAUSE SOLUZIONE
Durante l'incisione o il taglio, il laser potrebbe penetrare nell'oggetto e
La piattaforma di lavoro viene lasciare segni sulla superficie di lavoro. Assicurarsi di posizionare un
danneggiata durante l'incisione oggetto che il laser non possa penetrare sotto l'oggetto inciso, come: piastra
laser? in acciaio inossidabile, piastra in lega di alluminio, ecc.

Assicurarsi che nella directory principale della scheda TF siano presenti i
file di incisione e che la scheda TF sia inserita.

Awviso:
Perché quando si esegue un'incisione a. La macchina legge il file di incisione con il
offline, non € possibile avviare data dell'ultima modifica nella directory radice di
I'incisione anche dopo aver premuto il la scheda TF per impostazione predefinita. Si consiglia di
pulsante sulla centralina? eliminare gli altri file irrilevanti nella directory principale.

b. Il file puod essere generato solo da LightBurn

software e il formato compatibile & gcode. Se

gc viene generato di default, si prega di farlo manualmente
modificare il suffisso del file in gcode.

a. Controllare se la spina di alimentazione all'estremita della macchina
Perché la macchina non risponde € inserito in posizione.

dopo essere stata accesa? b. Controllare lo stato elettrico della presa di corrente.

c. Controllare se l'interruttore di alimentazione sulla macchina

e la porta magnetica sono chiuse.
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08 Domande frequenti

Domande frequent

POSSIBILI CAUSE

SOLUZIONE

Perché la macchina non
riesce a connettersi al computer dopo
essere stata accesa?

a. Reinstallare il driver. Il driver & stato installato correttamente,
il che significa che il driver € OK. Se il driver & preinstallato, &
necessario verificare se il cablaggio & quello originale o

meno. Utilizzare un'altra porta del computer.

b. La selezione della porta & corretta? Alcuni computer hanno 2
porte quando sono connessi. Ignorare coml e scegliere

un‘altra porta COM. (Il numero di porta MAC deve iniziare
con Wchusbserial per funzionare correttamente)

c. Chiudere gli altri software che occupano la porta COM.

Quando si utilizza Lasergrbl per connettersi, non & possibile

connettersi all'apertura di CutLabX. E necessario chiudere

Lasergrbl per utilizzarlo normalmente.

Nota: in Lightburn, la macchina pud memaorizzare piu
informazioni sulla macchina, selezionare

informazioni di configurazione appropriate in

base al modello.

Di

Perché non riesco a usare |l
telefono cellulare dopo aver
acceso la macchina?

a. Utilizzare il telefono cellulare secondo le istruzioni riportate
nel manuale.

b. Se la connessione risulta anomala a causa

dell'incompatibilita del nuovo telefono cellulare o del

sistema aggiornato, fornisci uno screenshot della
configurazione del telefono cellulare e contatta il nostro
servizio clienti per ottenere supporto tecnico il prima possibile.
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08 Domande frequenti

Domande frequent

POSSIBILI CAUSE

SOLUZIONE

Incisione/
Taglio
Imparentato

Domande

Quali materiali non
trasparenti puo incidere o tagliare

la macchina per incisione laser
WAINLUX L8?

Incisione: cartone, legno, bambu, gomma, pelle, tessuto, acrilico,
metallo verniciato, plastica, ecc.;

Taglio: cartone, legno, bambu, stoffa, pelle, tessuto, acrilico

(non e possibile tagliare I'acrilico trasparente), plastica, ecc.

E possibile incidere su materiali
con superfici curve?

Si, ma il radiante del materiale e I'area grafica incisa non devono
essere troppo grandi, altrimenti si verifichera una leggera
deformazione.

Puo essere inciso su

materiali riflettenti/
trasparenti come

ceramical/vetro?

Si, ma prima dell'incisione & necessario rivestire la superficie del
materiale con un materiale antiriflesso (ad esempio carta

colorata per laser, pennarello nero), per garantire I'effetto dell'incisione
ed evitare che la luce riflessa danneggi il modulo laser.

Perché c'é una grande differenza

nell'effetto di elaborazione di
materiali con lo stesso

materiale ma colori diversi
utilizzando lo stesso file G-code?

Materiali di colori diversi hanno proprieta ottiche diverse e
I'assorbimento e la riflessione dell'energia laser sono diversi. Si
consiglia di impostare potenza e velocita diverse nel software quando
si incidono materiali dello stesso materiale ma di colori diversi.

Dopo il taglio si forma molto fumo
e polvere sul materiale. Come

si puo risolvere il problema?

Si prega di ridurre opportunamente la potenza del laser e di
aumentare la velocita.
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08 Domande frequenti

POSSIBILI CAUSE

SOLUZIONE

Perché il materiale non puod essere
tagliato?

1. Assicurarsi che la macchina e i materiali da incidere
siano paralleli alla superficie di lavoro;
2. Assicurarsi che la lente protettiva del modulo laser sia pulita;

3. Assicurati di concentrarti nel modo corretto;
4. Confermare nuovamente lo spessore del materiale e
impostarlo in base ai parametri consigliati nei dati casuali;

5. Aumentare gradualmente il numero di tagli o ridurre
opportunamente la velocita di taglio.

Software
Imparentato
Problemi

Quale software supporta la

macchina per incisione laser
WAINLUX L8?

LaserGRBL (gratuito) - Tempo reale

LightBurn (a pagamento) - Prova in tempo reale/offline di 30 giorni
CutLabX (gratuito) - Tempo reale/Offline/Mobile

Durante l'incisione in tempo reale, fare attenzione che il
computer non si blocchi e non entri in modalita standby (non
bloccare lo schermo), per non compromettere l'incisione.

Dove posso scaricare questi
software?

LaserGRBL (https://lasergrbl.com/download/)
LightBurn

(https://lightburnsoftware.com/pages/trial-version-try-before-you-buy)

CutLabX (www.cutlabx.com)
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08 Domande frequenti

POSSIBILI CAUSE SOLUZIONE
LaserGRBL (bmp/png/jpg/qif/svg)
. . . . LightBurn
Quali formati di immagine supportal (bmp/pnglipglipeg/gifitifitiftitga/ailpdf/scidxthpgliplt
software?
/rd/svg)
CutLabX (Al, PDF, SVG, DXF, PLT, PNG, JPG, GIF, BMP)
LaserGRBL (https://lasergrbl.com/usage/)
Dove posso trovare tutorial relativi al LightBurn
software? (https://lightburnsoftware.github.io/NewDocs/)
CutLabX (www.cutlabx.com)
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09 Manutenzione e cura - Regolazione della cinghia X, Y

m 2.0Chiave a brugola

m Chiave a brugola da 2,5

regolazione della tensione della cinghia sull'asse x:

‘1. Utilizzare una chiave esagonale da 2,5 per allentare il
avvitare in senso antiorario.

2. Allineare le viti allinterno dei fori e serrarle in senso orario

con una chiave esagonale da 2,0 per far si che la
cinghia raggiunga la tensione adeguata.

Regolazione della tensione della cinghia sinistra e destra sull'asse Y: Una volta che la cinghia ha raggiunto la tensione adeguata,

stringere la vite in senso orario.

1. Utilizzare un cacciavite a croce per allentare le viti in senso antiorario.

2. Allineare le viti all'interno dei fori e serrarle in senso orario con una chiave esagonale da
2,0 per far si che la cinghia raggiunga la tensione adeguata.

3. Una volta che la cinghia ha raggiunto la tensione adeguata, stringere la vite in senso orario.
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09 Manutenzione e cura - Regolazione della ruota di sincronizzazione X, Y
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Chiave inglese da 10 mm

Tenuta della ruota di sincronizzazione dell'asse X
regolazione: A

dopo aver allineato la ruota eccentrica con un
Chiave inglese da 10 mm, ruotare in senso orario
e in senso antiorario fino a quando

la ruota di sincronizzazione € stretta e stretta.

5—>

Chiave inglese da 8 mm

Per regolare la tenuta delle ruote di sincronizzazione
sinistra e destra dell'asse Y, utilizzare una chiave inglese
da 8 mm per adattarla all'eccentrico

ruota, quindi ruotare in senso orario e

antiorario finché le ruote di sincronizzazione non sono
ben strette.



09 Manutenzione e cura - Regolazione della ruota di sincronizzazione X, Y

Chiave inglese da 10 mm

Regolazione della tensione della ruota di
sincronizzazione dell'asse X: A
Dopo aver allineato la ruota eccentrica con una

chiave fissa da 10 mm, ruotare in senso orario e
antiorario finché la ruota di

sincronizzazione non e ben stretta.

- : . 5—>

Chiave inglese da 8 mm
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Per regolare la tenuta delle ruote di sincronizzazione
sinistra e destra dell'asse Y, utilizzare una chiave
inglese da 8 mm per adattarla all'eccentrico

ruota, quindi ruotare in senso orario e

antiorario finché le ruote di sincronizzazione non
sono ben strette.
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09 Manutenzione e cura - Manutenzione laser

1. Rimuovere l'ugello dell'aria per
la pulizia e la manutenzione

2. Rimuovere lo specchio della
finestra per la pulizia e la manutenzione

modulo laser

* Mantieni la tua macchina Ecco alcune cose che puoi fare regolarmente per mantenere la tua WAINLUX_L8 in buone condizioni di funzionamento e ridurre I'usura
sulla tua macchina per incidere.

* Pulire la lente del modulo laser. Col tempo, le particelle si depositeranno sulla lente esterna del modulo laser. Cio riduce la potenza di uscita del modulo.
e riscalda la lente.

* Se noti che il tuo laser ha difficolta a tagliare materiali con cui in precedenza non avevi problemi, potrebbe essere il momento di pulire le lenti.

* Rimuovere il laser dalla macchina, ruotare la manopola verso destra e pulire delicatamente la lente con un batuffolo di cotone o una salvietta imbevuta di alcol.

* Quando lo si utilizza, collegarlo al modulo della pompa dell'aria e selezionare il livello di volume d'aria appropriato in base al contenuto richiesto.
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Produttore: Dongguan Xinjia Laser Technology Co., Ltd.
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VEVOR

Affordable. Reliable. Home Improvement.

Maquina de grabado laser de diodo de dos ejes
MODELO:L8



VEVOR

Affordable. Reliable. Home Improvement.

o

Por favor escanee el codigo QR

J codigo para ver un video

L sobre como usarlo.

Estas son las instrucciones originales; lea atentamente todas las instrucciones del manual antes de utilizarlo. VEVOR se reserva el
derecho de interpretar su manual de usuario. La apariencia del producto dependera del producto que haya recibido. Le rogamos
que nos disculpe si no le informamos de nuevo si hay actualizaciones tecnoldgicas o de software en nuestro producto.



Advertencia: Para reducir el riesgo de lesiones, el usuario debe leer atentamente el manual de instrucciones.

Este dispositivo cumple con la Parte 15 de las Normas de la FCC. Su funcionamiento esta sujeto a las dos
condiciones siguientes: (1) Este dispositivo no debe causar interferencias perjudiciales y (2) Este dispositivo

debe aceptar cualquier interferencia recibida, incluidas las que puedan causar un funcionamiento no deseado.

I @ O

Este producto esta sujeto a la Directiva Europea 2012/19/CE. El simbolo de un contenedor de basura tachado indica
que el producto requiere recogida selectiva de residuos en la Unién Europea. Esto aplica al producto y a todos los
accesorios marcados con este simbolo.

Los productos marcados como tales no pueden desecharse con la basura doméstica normal, sino que deben llevarse

a un punto de recogida para el reciclaje de dispositivos eléctricos y electronicos.




Instrucciones de seguridad

Gracias por adquirir la maquina de grabado laser WAINLUX. Para un mejor uso y mantenimiento de este equipo, lea atentamente el manual y siga sus instrucciones.

PRECAUCION:

Todos los riesgos derivados del uso indebido o del incumplimiento de las instrucciones del manual son responsabilidad del usuario. La interpretacion final del
manual corresponde a la empresa, que se reserva el derecho de modificar todos los materiales, datos, detalles técnicos, etc., incluidos en este manual.

ADVERTENCIA

Antes de operar el equipo, lea atentamente el manual del usuario y siga estrictamente los procedimientos de operacién. El procesamiento laser puede
tener riesgos, los usuarios deben considerar cuidadosamente si el objeto a procesar es apto para laser.
operacion.
El procesamiento de objetos y descargas debe cumplir con las leyes y regulaciones locales.
1. Inflamacién de los materiales combustibles
circundantes. 2. Durante el procesamiento laser, se pueden producir otras radiaciones y gases toxicos y nocivos debido a los diferentes objetos de procesamiento.
3. La irradiacién directa de la radiacion laser puede causar lesiones a personas. El lugar de uso debe estar equipado con equipos contra incendios.
Equipo. Esta prohibido acumular materiales inflamables y explosivos sobre el banco de trabajo y sus alrededores, y este debe estar bien ventilado.

*El entorno donde se ubique el equipo debe ser seco, libre de contaminacion, vibraciones, electricidad intensa, magnetismo intenso y otras interferencias.
La temperatura ambiente de trabajo debe ser de 5 a 30 °C y la humedad relativa del 35 al 65 %.  Voltaje de funcionamiento: 100-240 V CA.

*La maquina de grabado y demas equipos asociados deben estar conectados a tierra de forma segura antes de encenderlos.  Cuando el equipo esté
encendido, debe estar en funcionamiento en todo momento. Se debe cortar la alimentacion antes de abandonar el lugar para evitar...
Situaciones anormales. Si ocurre alguna situacion anormal, corte la alimentacion inmediatamente.
*Esta estrictamente prohibido colocar cualquier objeto irrelevante de reflexion total o reflexion difusa en el dispositivo para evitar que el laser se refleje en el
cuerpo humano o en objetos inflamables.
*El dispositivo debe estar alejado de equipos eléctricos sensibles a interferencias electromagnéticas, que pueden provocar interferencias
electromagnéticas.
*Existe alto voltaje u otros peligros potenciales dentro del equipo laser, las personas no profesionales tienen estrictamente prohibido el acceso.
desmontar.

(V01-231010)



Instrucciones de seguridad

jPrestar atencion!

Precaucion Laser

1.Cuando el laser esta
encendido, esta

prohibido apuntar a
humanos, animales y
inflamables para evitar la piel
quemaduras y fuego.

pa

No mires directamente

2.El brillo del laser es perjudicial
para los ojos.
No mire directamente al laser.

No meter la mano

3. Mantenga las manos alejadas

de la maquina durante el
funcionamiento para evitar

lesiones.

CAUTION

TURN OFF MACHINE
WHEN NOT IN USE

4. Apague la maquina cuando no esté
en uso para evitar un

mal funcionamiento.

El médulo laser es consumible. Se recomienda apagar la maquina durante 10 minutos después de 4 horas de grabado y 1

hora de corte.
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01 Parametros del producto

Modelo L8

Material Aluminio de alta resistencia + acrilico
Modulo laser 20W

Longitud de onda del laser 455 nm

Potencia total <144 W

Fuente de alimentacion CC24Vi6 A

Comunicacion

Interfaz

Conexion inalambrica WIFI

Conexion por cable con interfaz USB tipo C, compatible con aplicaciones de escritorio MAC y

Windows

Método de enfriamiento

Refrigeracion por aire

Tiempo de servicio del laser

>10000 horas

Clase de laser Clase 1
Tamafio del grabado 400400 mm
0,01 mm

Precision del grabado

Velocidad de grabado

30000 mm/min

Material de grabado

Papel, madera, plastico, cuero, tela, carton, cuero, piedra, ceramica,

acero inoxidable, metales revestidos y otros materiales no transparentes

Sistema de soporte

Windows/MAC/Android/IOS

Formato de imagen

JPEG/BMP/PNG/JPG/GIF/DXF/PLT/HPGL
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02 Productos y accesorios

Piezas estandar

]

Tarjeta TF Lector de tarjetas Cable de fuente de alimentacion tipo C
Boligrafo Maker Papel kraft*2 Cepillar Tablero de madera*2
| —
Placa de identificacién'2 Manual del usuario Multicolor Panal
tarjetas de visita*10 Lamina
7
Grabador laser L8 = 2
OO < T
s .
Bomba de aire+ Estaca de madera*2 extremos abiertos Tubo telescopico de
Conducto de aire llave inglesa*2 extraccién de humos
@ | 25AARF
Doble extremo Espejo de ventana Llave Allen*3
Cable
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03 Estructura y montaje del producto

Vista frontal Vista superior

Interruptor de boton pulsador Escape de humo

interfaz de tuberia
Grabado de llaves a

maquina fuera de linea

Perilla de control del volumen —————— [ interruptor de parada de
de aire emergencia

o} o
[ 1 T [ 1

(3882 °© ©oe ] ’ '

La camara se conecta a la

— computadora ~ interruptor de llave

Ranura para tarjeta TF Alarma

——Zbcalo tipo C 1]

Toma de corriente DC24V

Toma de corriente para bomba de aire

Conector del tubo de admision

Cémara
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03 Estructura y montaje del producto

Vista izquierda .
Vista correcta

]
A3
]

Tornillos de fijacion de Tornillos de fijacion de Tornillos de fijacion de Tornillos de fijacion de
las patas de elevacion las patas de elevacion las patas de elevacion las patas de elevacion

Mano robética en movimiento Mano robética en movimiento
posicion de bombeo posicién de bombeo
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03 Estructura y montaje del producto
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03 Estructura y montaje del producto

Enfoque fijo 20w
P
3 mm Corte >8 mm
5mm Corte 5~8 mm

B
y g%ﬁ 7 mm Corte 0~5 mm
ﬁ 7 mm Grabado

Tornillo con llave
de apriete laser

La cubierta del protector de luz
se puede abrir hacia arriba.

Tablero de madera
cortado y grabado de espesor “H”

20 W (5 mm) 40 W (8 mm)

— Al ajustar la perilla de enfoque, ajustela segun los
diferentes espesores.
Elija diferentes engranajes de distancia focal.
Consejo: El extremo debe tocar la superficie del
objeto a tallar.
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1. Proteccion contra inclinacién:

Si la maquina se inclina >15° sobre el plano horizontal durante mas
de un segundo, se detendra inmediatamente, el médulo laser
detendra la emision laser y la luz de estado mostrara una alarma.

Mientras esté en estado protegido, debera reiniciarse para que vuelva
a funcionar con normalidad.

3. Modo de reinicio:

Interruptor de parada de emergencia. Al presionar el boton de parada de
emergencia, la maquina se cortara la alimentacién y dejara de

funcionar por completo. Después de girar el interruptor de parada de
emergencia en sentido horario, suéltelo y la maquina entrara en modo de
reinicio.

Parada de emergencia

04 Funciones del producto e introduccion

2. Proteccion de alarma:

El sensor de llama activara alarmas audibles y visuales.

Cuando se detecta una llama abierta, la maquina deja de funcionar
inmediatamente y el médulo laser deja de emitir inmediatamente.

La luz de estado muestra una alarma. Al entrar en modo de proteccion,
es necesario reiniciar la maquina para que funcione con normalidad.

llamas
Alarma

4. Funcion del interruptor de llave:

Tras insertar la llave y girarla a la derecha, la maquina se reinicia y entra en
modo de reinicio. Al usarla, gire la llave a la izquierda. La maquina se cortara
la alimentacién y dejara de funcionar por completo.

07
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interruptor de llave



04 Funciones del producto e introduccion

B-B —— tirade luz

Estado del LED:

@ Conexion WiFi: el estado parpadea, encendido durante 0,2 s y apagado durante 0,2 s
QEstado de advertencia: parpadea, se enciende durante 0,5 s y se apaga durante 0,2’ s

9 Abra la puerta, la alarma de llama y la proteccion contra inclinacion parpadean, se encienden durante 0,5 s, se
apagan durante 0,5 s

MEstado del grabado: Destellos de respiracion

BModo de espera: Luz siempre encendida

08

Indicacion de presiéon
‘barométrica

:instrucciones de llama

Pantalla de barra de luz

Work Power

’

Indicacion de presion barométrica

Luz roja intermitente: No hay flujo de aire. El humo y el polvo pueden contaminar la lente
durante el proceso de grabado o corte. Compruebe el funcionamiento de la bomba de aire y
asegurese de que el tubo de silicona esté conectado.

Luz verde siempre encendida: Corrientes de aire. El flujo de aire se puede ajustar segun las
necesidades del corte.

instrucciones de llama

La luz verde siempre esta encendida: detecta si el material de procesamiento se esta
quemando.

Luz roja: si se detecta una llama, se recomienda detener el trabajo actual inmediatamente
para garantizar la seguridad.

Pantalla de barra de luz

Barra de luz laser: valor de potencia del laser utilizado actualmente



04 Funciones del producto e introduccion

3 Empuije el panel de panal
hasta el punto de posicionamiento

[ Punto fijo 3

Panel de nido de abeja Punto fijo 4
instalacion
punto fijo 2
 Puntofijo5
Fpunto fijo 1

1 Levante la parte

delantera de la maquina hacia arriba.

2 Empuje el panel de panal desde la
parte inferior frontal de la maquina

hacia el interior.

Marca de
orientacioén del panel de panal

Marca de orientacion

del panel de panal
Q.evante la parte delantera de la maquina hacia arriba.

QEmpuje el panel de panal desde la parte inferior delantera de la maquina hacia el interior.

QEmpuje el panel de panal hasta el punto de anclaje

Area de uso del panel de nido de abeja: 20W-400*400 mm, 40W-390*390 mm. La base tiene una estructura metalica para limpiar rapidamente los residuos y evitar quemaduras por laser en
los articulos.

El punto cero es consistente con el punto cero del laser y, con la barra de posicionamiento X, se puede lograr un posicionamiento rapido.
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04 Funciones del producto e introduccion

bomba de aire

Conecte el cable de

atimentacion de la bomba de aire al host

onecte la bomba de aire a la unidad
principal con una manguera

Conecte la bomba de asistencia de aire a la maquina de grabado.

a. Conecte el accesorio a la bomba de asistencia de aire;

b. Deslice el tubo sobre el conector.

Seleccione el nivel de volumen de aire apropiado segun el contenido requerido.

Consejo: Al utilizar el proceso es necesario prestar atencion a que la traquea no se doble.

10

Elija el volumen de
aire apropiado al cortar.

Al grabar, utilice el engranaje
de grabado.



04 Funciones del producto e introduccion

(0,400) (400.400) A modo de ejemplo, supongamos que vamos a grabar una estrella, y esta ubicada en el centro del espacio de trabajo de LightBurn.

como se muestra en la pantalla de la computadora, en (200,200), los diagramas a continuacién muestran cémo se comportara la maquina en cada uno de los
‘ ‘ ‘ tres modos de inicio

o ‘ Pueden surgir problemas al mover el médulo laser con la mano mientras se trabaja en Coordinador absoluto o Origen del usuario
Esto se debe a que la maquina no sabe que se ha movido. No tiene forma de conocer su posicion en tiempo real, salvo al volver a la posicion
- v} «L - inicial, que restablece la posicién (0.0).

‘ ‘ ‘ Considere la siguiente secuencia de acciones mientras trabaja en coordenadas absolutas:

1.La méaquina es el hogar de (0,0)

‘ ‘ ‘ 2. El usuario arrastra fisicamente el laser a algun lugar alrededor de (300,300). La maquina ain agradece que esté en (0,0);

(0.0x) (400,0) 3. El usuario ejecuta el programa estrella. La maquina comienza a moverse hacia arriba y hacia la derecha para alcanzar el centro.
y se estrella contra la esquina superior derecha.

A IMPORTANTE

- Si la maquina se ha bloqueado, asegurese
(+200,+200) o we® Ceveecy de tirar del laser hacia atras.
“w 4242 el centro un poco antes de volver a casa.

Hay dos interruptores de limite en los ejes

XeY del fuselaje.

(100,100) (dos en total) si uno de ellos Los dos finales
de carrera en el eje estan
Presidnelo, la maquina no funcionara.
A) Coordenadas Ansolutas: B) Origen del usuario: C) Posicion actual: 2":::)3 el eje al regresar
La maquina se movera hacia el centro, Supongamos que el origen del usuario se La estrella estara donde estaba el
la estrella terminada estara ubicada establecié en (100,100), entonces la modulo laser en el momento de
en (200,200) estrella terminada estara ubicada en (300,300). iniciar el programa.

1"



04 Funciones del producto e introduccion

Configuracién de la camara (solo LightBurn)

No se necesita una camara para las operaciones normales de grabado. Sin embargo, puede ser muy Util de varias maneras.

1. Posicionamiento rapido de piezas: Si se calibra correctamente, la cdmara puede posicionar imagenes y texto en la mesa de trabajo con un margen de error de 1 mm o menos. Esto es mas
rapido que repetir fotogramas, realizar cortes de prueba o crear plantillas, y es especialmente til para objetos grandes o con formas irregulares.

2. Ahorro de material: saber con relativa precisién donde caera un corte permite que los cortes se compacten y permite al usuario encontrar los "espacios” entre cortes anteriores para utilizar
mejor las valiosas materias primas.

3. Seguimiento de objetos: LightBurn cuenta con una funcién de seguimiento integrada que permite convertir objetos fisicos en ilustraciones vectoriales, listas para ser esculpidas, de forma rapida y
sencilla. Calibracion de la lente: LightBurn recopila datos de la lente de la cdmara para compensar la distorsion. Esta calibracion puede ser un proceso complejo. Puede obtenerla importando datos.

4. Calibracion de alineacion: Talle un patrén cuadrado grande y tome una foto. Luego, LightBurn escala, gira y posiciona la camara con mayor precision.
imagen. Funciona en coordenadas absolutas, por lo que se recomienda utilizar homing.
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| Usar camaras con LighBurn requiere configuracion. La calibracion consta de dos pasos.

P g of b e s o o ks, &
o 20 ¢ e S o i ke ey

Nl it 00 g

2 gt o some sl b o et ot | B
ey G e ok s .

s 20 :

| 1. Calibracion de la lente: LightBurn recopila datos de la lente de la cdmara para compensar la distorsion. Esta
e |
el calibracion puede ser un proceso complejo.
2. Calibracion de alineacion: grabe un patrén cuadrado grande y tome una fotografia. Luego, LightBurn escala, gira y
posiciona la imagen de la camara con mayor precision.
Funciona a partir de coordenadas absolutas, por lo que se recomienda el retorno al origen.

TR 40 o

La calibracion de la alineacion implica grabar un patrén de “marcador” y
tomar una fotografia.
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04 Funciones del producto e introduccion

A-A

Funcion de tecla sin conexién

(2o2: Do9A ©Qe) FF - MAX N ®

@Genere archivos de grabado o corte (gcode) a través del software LightBurn y guarde los archivos en el directorio raiz de la tarjeta TF
@ Inserte la tarjeta TF en la maquina antes de encenderla, luego use el adaptador de corriente y el cable de alimentacion correspondientes para conectarla al panel de control y, finalmente, encienda el
interruptor de encendido en el lado derecho del panel de control.
© Presione el botén "Funcién de tecla sin conexion: a. Presione
y la maquina se reiniciara automaticamente y obtendra una vista previa. b. Mantenga
presionado durante mas de 3 segundos para iniciar el grabado. c. Presione
brevemente de nuevo para pausar. d.
Presione brevemente de nuevo para continuar.

e. Mantenga presionado de nuevo durante mas de 3 segundos para cancelar el grabado.

13



04 Funciones del producto e introduccion

Vista parcial A

Zocalo del cable del eje giratorio

Coloque el rodillo en el area requerida, utilice el cable de conexion para enchufarlo al panel
“Roller” y conecte el otro extremo al motor del rodillo.

L eje de rotacion Grabado de cilindro conico
Por ejemplo, para algunas gafas populares, suele ser mejor apoyarlas.
El extremo mas estrecho del cilindro permite que el borde horizontal se presente al laser. La

‘Médulo de adaptacion de articulacion giratoria incluye soportes en los extremos.
ejes rotatorios

‘Linea de conexién

Al grabar con rotacién, el eje x realiza su movimiento de escaneo normal, pero el eje y permanece estacionario mientras la rotaciéon proporciona movimiento en esa direccion.

El spinner puede contener una amplia variedad de objetos redondos, desde algo tan delgado como un lapiz hasta un vaso estilo Yeti de 32 onzas.

Consiste en un eje fijo y un eje movil que se puede bloquear en 1 de 4 posiciones.
[Nota]

1. Afloje las perillas en ambos extremos al mismo tiempo, empuije la polea a la posicién deseada y luego bloquee las perillas en ambos extremos al mismo tiempo.
2. Al utilizar contenido vectorial de grabado rotatorio, recomendamos grabar a una velocidad <800 mm/min.

14



04 Funciones del producto e introduccion

Host L8 manguera telescopica purificador de aire

Conecte el tubo de escape telescopico al purificador de aire. a. Conecte los

accesorios de la tuberia al purificador de aire. b. Encienda el
purificador de aire y Uselo.

15



05 Descarga e instalacion de software en PC

El software se puede adquirir de la siguiente manera:

Método 1: Descargar en el sitio web designado

www.dKjxz.com

Instalacion del controlador en Windows

Tarjeta TF

conductor

- X

B DrverSetup(i5)
Device Driver Install / UnInstall

l INSTALL I"’”‘ e

| USB-SERIAL CH3uo
UNINSTALL

|_ 08/08/2014, 3.4.201%

HELP.

e Haga clic en Instalar

01_Ventanas

g controlador.exe

4]

DriverSetup
o The drive is successfully Pre-installed in advance!

@ terminar la instalacion

1.Ruta para instalar el controlador:

Ingrese al disco de memoria y haga doble clic en la
carpeta /01-windows/driver/driver.exe

16



05 Descarga e instalacion de software en PC

2.Ruta para instalar el software:

Haga doble clic en el archivo de datos de la tarjeta TF/Windows/software/

CutLabX/ y siga las instrucciones para completar la instalacion.

Tarjeta TF

1)
software

©

M Cutlabx 104 Setup = X

Welcome to CutLabX 1.0.4 Setup

Setup wi gude you hrough the nstalation of CutLab
by

It recommended that you dose al other appications

before star g Setp. T v make 1t posste o updte.
relevant system fles without havng o réboot your
computer

CickNext b contoue.

coel
@ Haga doble clic en CutLabX
instalacion
D CutlabX 1.04 Setup =
oz ORI

Exract gt da.gn... 100%

[[Eract: qtss.a... 0% |
| exrct Qusicgets.a.. 0%
| Outut folger: - cutab e

ik [ tews el

ﬂProceso de instalacion

01_Ventanas

(2]

CutLabX

1D CutlabX 104 Setup = X

Ghoose nstall Location
Choose the foder in which o nstal CullabX 1.0.4.

O e =
@Seleccione la instalacion
Ubicacion y haga clic en “Instalar”

CutlabX 104 Setop

Completing CutLabX 1.0.4 Setup

Cult8bX 1.0,4has been nstaled on your computer.
ok Frih to dose Setup.

©®La instalacion es
completo

Consejo:

El proceso de instalacion de CutlabX, como el software antivirus emergente

o las indicaciones del ama de llaves, indica el riesgo; elija permitir todas las

operaciones del programa. El archivo CutlabX es un paquete de instalacion

del sistema Win si se juzga erréneamente como un archivo sospechoso, es

decir, la finalizacién exitosa de la instalacion del software. !

3.0peracion en linea:

Haga doble clic en el icono del software, ingrese a la pagina de inicio, haga clic
en el comienzo de la creacion, seleccione el com apropiado y conéctese:

jconectado a la maquina con éxito!

CutLabX

. Haga doble clic en el software
icono

‘1
|

® seleccione el puerto apropiado
y conéctese

17

.Vaya a la pagina de inicio y
Haga clic para comenzar a crear

Pause Stop Start
Frame Save GCode Run GCode
Home Go to Origin

Connect Mode:  WIFI >

IP: 192.168.0.1

@ Muestra que el
La conexién es exitosa



05 Descarga e instalacién de software en Mac OS

Instalacion del controlador de Mac

Tarjeta TF

conductor

@ Haga clic para continuar

—
@®Haga clic para continuar con
la instalacion.

.o » FWOa rest

anamnsuTeTaE.

@Complete la instalacion

02-MAC

@Ingrese la contrasefa de la computadora

. - ER 0 -
TEER O

. v

« ve

« wunm

-

. IeawcEnnus.

-

@Continuar con la instalacion

1.Ruta para instalar el controlador:

Ruta para instalar el controlador: Ingrese el disco flash USB y haga doble clic

la carpeta: 02_MAC /driver/
Nota: El software se puede instalar después de instalar el controlador.

instalado.



05 Descarga e instalacion de software en Mac OS

Instalacion de software para Mac e introduccion en linea

Tarjeta TF

software

@Haga doble clic en el
icono del software

@ nstalacion completa

2. Ruta para instalar el software:

Ingrese al disco flash y haga doble clic en la carpeta: 02_MAC
/software/CutLabX/mover el icono del software a la derecha/
instalacién completa

3. Operacion en linea:

Haga doble clic en el icono del software, ingrese a la pagina de inicio, haga clic

en el comienzo de la creacién, seleccione el com apropiado y conéctese:
jconectado a la maquina con éxito!

eptxaters

@Haga clic izquierdo en el icono y
Arrastrelo a la carpeta Aplicaciones CutLabX
en el lado derecho.

@ Haga doble clic en el software 9Vaya a la pagina de inicio y haga
icono

clic para comenzar a crear.

Pause Stop Start.

l Frame Save GCode Run GCode

i Home Goto Origin

|

1 Connect Mode: WIFI >

|

|

" 1P: 192.1680.1 m
©® seleccione el puerto apropiado @ Muestra que el )

y conéctese La conexién es exitosa
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06 Descarga e instalacion de software en el teléfono movil

Descarga e instalacion del software:

Método 1: URL de descarga de la aplicacion: https://www.cutlabx.com

Método 2: Escanee el codigo QR para descargar.

Descarga web

Nota: 1 para el sistema Android, abra el navegador para escanear el cédigo QR para descargar; 2. La

autoridad correspondiente debe estar permitida después de una instalacién exitosa;

20




07 Conexion de teléfono movil

Nota: Una vez que el teléfono movil se conecta con éxito a la maquina, el teléfono no tiene red.

1. Instrucciones para conectar el teléfono a la maquina: WiFi predeterminado

Encienda la maquina y enciéndala.

1

WLAN ()
Encienda la WLAN en el teléfono movil, busque la sefial WIFI llamada o
WAINLUX_L8 y la contrasefia es 12345678. AL L

Connected

]

« connect

Una vez que la conexion WIFI sea exitosa, abra la aplicacion

CutLabX, haga clic en el enlace en la esquina

superior derecha, ingrese 192.168.0.1
en la direccién IP y haga clic en Conectar para completar la conexion. Q@ Click To Obtain The Address

21



07 Conexion de teléefono movil

Nota: Una vez que el teléfono mévil se conecta con éxito a la maquina, podra acceder a Internet normalmente.

2. Instrucciones para la maquina de conexién de teléfono movil: red doméstica

Encienda la maquina y enciéndala.

___| Encienda el Wi-Fi en su teléfono, busque el nombre del

Wi-Fi de la red doméstica e ingrese la contrasefia

!

1

Conéctese a WAINLUX_L8 con cable USB

1

Abra el software CutLabX para ingresar a la pagina
de creacion

]

Conexion automatica de la maquina (si

no se conecta automaticamente, debe probar con otro
COM)

]

Haga clic en el boton Configurar
WiFi, ingrese el nombre y la

contrasefia de WIFI de su red doméstica
y reinicie la maquina.

Después de que la conexién WIFI sea exitosa,
abra la aplicacién CutLabX, haga clic en el enlace en la
esquina superior derecha

1

192.168.0.1

“Haga clic en Obtener direccion”
Q Click To Obtain The Address

|

Search Result

Haga clic en la direccion IP que
obtuvo y luego haga clic en
"Conectar"

192.168.0.1 o

Se muestra la direccién IP

conectada, lo que indica
una conexion exitosa

192.168.0.1

22




07 Conexion de la computadora

Nota: Instale el controlador segun el sistema informatico (consulte las instrucciones de instalacion del controlador)

3. Instrucciones para conectar el ordenador a la maquina mediante USB

Encienda la maquina y enciéndala.

Conéctese a WAINLUX L8 con cable USB

Abra el software CutLabX para ingresar a la pagina de creacion

=2 o v
oy T [ _-_—
Frame Save GCode Run GCode
Conexion automatica de la maquina (si Home Go to Origin
no se conecta automaticamente, debe probar cd ot >

con otro COM)

COM6

23




08 Preguntas frecuentes

Proguntas frecuentes

POSIBLES CAUSAS

SOLUCION

Maquina
Relacionado

Preguntas

¢, Qué gran formato puede grabar

la maquina de grabado laser
WAINLUX L8?

20W 40W

400 mm x 400 mm 390 mm x 390 mm

¢, Qué tipo de fuente laser tiene la
maquina? ¢ Cudl es su potencia?

Pertenece a los laseres semiconductores, la potencia del laser es
de niveles 20W/40W.

¢, Qué pasara si la maquina
se apaga durante el trabajo?

Si se corta la alimentacién durante el grabado, el cabezal laser
permanece en su lugar. Al volver a encenderse, la maquina se
inicializa y deja de realizar la tarea original.

¢Por qué no se puede grabar el
patrén (o el grabado es muy
superficial)?

La imagen importada debe ser clara y el color no debe ser
demasiado claro; asegurese de que el enfoque sea normal antes
de grabar y que la potencia, la velocidad y los tiempos estén
configurados adecuadamente.

¢ Qué debo hacer si el

grabado del patron esta
incompleto (o la profundidad es
inconsistente)?

Asegurese de que el objeto a tallar esté plano, que la maquina esté
nivelada y que se haya ajustado normalmente de acuerdo con
los métodos de funcionamiento del manual del usuario.

¢,Cémo enfoca la maquina de
grabado laser WAINLUX L8?

Coloque el material en la platina, baje el boton izquierdo para enfocar
y bloquéelo una vez enfocado. Por ejemplo, para tallar o cortar
tablas de tilo de 2 mm de grosor.

24




08 Preguntas frecuentes

Preguntas frecuentes

POSIBLES CAUSAS

SOLUCION

¢ Se dafa la plataforma de
trabajo durante el grabado
laser?

Durante el grabado o corte, el laser puede penetrar el objeto y dejar

marcas en la superficie de trabajo. Asegurese de colocar un objeto que el
laser no pueda penetrar debajo del objeto grabado, como una placa de acero
inoxidable, una placa de aleacion de aluminio, etc.

Al grabar sin conexién, ¢ por qué no
se puede iniciar el grabado incluso

después de presionar el botdn en la
caja de control?

Asegurese de que haya archivos de grabado en el directorio raiz de la tarjeta

TF y que la tarjeta TF esté insertada.

Aviso:

a. La maquina lee el archivo de grabado con el
ultima fecha de modificacién en el directorio raiz de

La tarjeta TF esta activada por defecto. Se recomienda

eliminar los archivos irrelevantes del directorio raiz.

b. El archivo solo puede ser generado por LightBurn

software, y el formato compatible es gcode. Si

gc se genera por defecto, por favor manualmente

modificar el sufijo del archivo a gcode.

¢ Por qué la maquina no responde
después de encenderla?

a. Compruebe si el enchufe de alimentacion en el extremo de la maquina
se inserta en su lugar.

b. Verifique el estado eléctrico de la toma de corriente.

c. Compruebe si el interruptor de encendido de la maquina

y la puerta magnética estan cerradas.
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08 Preguntas frecuentes

Preguntas frecuentes

POSIBLES CAUSAS

SOLUCION

¢Por qué la maquina no
puede conectarse a la computadora
después de encenderla?

a. Reinstale el controlador. La pantalla del controlador se ha
instalado correctamente, lo que significa que funciona
correctamente. Una vez preinstalada, verifique si el cableado
original esta conectado a la maquina. Utilice otro puerto de
la computadora.

b. ¢ Es correcta la seleccion del puerto? Algunas computadoras
tienen dos puertos al conectarse. Ignore el puerto COM1 y

elija otro. (El niumero de puerto MAC debe empezar por
Wchusbserial para funcionar correctamente).

c. Cierre cualquier otro software que ocupe el puerto COM.
Al usar Lasergrbl para conectar, no se puede conectar al
abrir CutLabX. Debe cerrar Lasergrbl para usarlo con
normalidad.

Nota: En Lightburn, la maquina puede almacenar informacién

de varias maquinas, seleccione la
Informacion de configuracion adecuada segun
el modelo.

de

¢, Por qué no puedo usar el
teléfono movil después de
encender la maquina?

a. Utilice el teléfono movil de acuerdo con el manual.

b. Si la conexién no es correcta debido a la

incompatibilidad del nuevo teléfono movil o del sistema
actualizado, proporcione una captura de pantalla de la
configuracion del teléfono movil y contacte con nuestro
servicio de atencion al cliente para obtener asistencia técnica
lo antes posible.
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08 Preguntas frecuentes

POSIBLES CAUSAS

SOLUCION

Grabado/
Corte

Relacionado
Preguntas

¢ Qué materiales no
transparentes puede grabar o

cortar la maquina de grabado
laser WAINLUX L8?

Grabado: cartén, madera, bambu, caucho, cuero, tela, acrilico,
metal pintado, plastico, etc.;

Corte: cartén, madera, bambd, tela, cuero, tela, acrilico (no se
puede cortar acrilico transparente), plastico, etc.

¢, Se puede grabar en
materiales con superficies curvas?

Si, pero el radian del material y el area grafica grabada no deben
ser demasiado grandes, de lo contrario habra una ligera deformacion.

¢ Se puede grabar en

materiales reflectantes/
transparentes como

ceramica/vidrio?

Si, pero antes de grabar, es necesario recubrir la superficie del
material con material antirreflectante (como papel de color

laser, rotulador negro), para garantizar el efecto de grabado y evitar
que la luz reflejada dafie el modulo laser.

¢ Por qué hay una gran diferencia

en el efecto de procesamiento
de materiales con el mismo

material pero diferentes colores
usando el mismo archivo de codigo G?

Los materiales de diferentes colores tienen distintas
propiedades opticas, y la absorcion y reflexion de la energia laser
son diferentes. Se recomienda configurar diferentes potencias y

velocidades en el software al grabar materiales del mismo
material pero de diferentes colores.

Hay mucho humo y polvo en el
material después de cortarlo,

¢,como lidiar con ello?

Reduzca la potencia del laser adecuadamente y aumente la
velocidad.
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08 Preguntas frecuentes

Preguntas frecuentes

POSIBLES CAUSAS

SOLUCION

¢ Por qué no se puede cortar el material?

1. Asegurese de que la maquina y los materiales de grabado

estén paralelos a la superficie de trabajo;
2. Asegurese de que la lente protectora del médulo laser esté
limpia;
3. Asegurate de enfocar de la manera correcta;
4. Confirme nuevamente el espesor del material y configurelo de
acuerdo con los parametros recomendados en los datos aleatorios;

5. Aumente gradualmente el nimero de cortes o reduzca la velocidad
de corte segun corresponda.

Software
Relacionado
Asuntos

¢, Qué software admite la

maquina de grabado laser WAINLUX
L8?

LaserGRBL (Gratis) - Tiempo real

LightBurn (pago): prueba de 30 dias en tiempo real/sin conexion
CutLabX (Gratis) - Tiempo real/Sin conexion/Movil

Al grabar en tiempo real, preste atencion a que la computadora no

se congele y no entre en estado de espera (no bloquee la pantalla), para
no afectar el grabado.

¢.Ddénde puedo descargar este software?

LaserGRBL (https://lasergrbl.com/download/)
LightBurn
(https://lightburnsoftware.com/pages/trial-version-try-before-you-buy)

CutLabX (www.cutlabx.com)
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08 Preguntas frecuentes

uuuuuuuuuuuuuuu POSIBLES CAUSAS SOLUCION
LaserGRBL (bmp/png/jpg/gif/svg)
; Qué formatos de imagen admite LightBurn
Zl software? ° (bmp/pnglipglipeg/giftif/tiff/tgalai/pdf/sc/dxf/hpgl/plt
. Ird/svg)

CutLabX (Al, PDF, SVG, DXF, PLT, PNG, JPG, GIF, BMP)

LaserGRBL (https://lasergrbl.com/usage/)

¢ Dénde puedo obtener tutoriales relacionados LightBum
con el software? (https:/Nlightburnsoftware.github.io/NewDocs/)

CutLabX (www.cutlabx.com)
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09 Mantenimiento y cuidado - Ajuste de la correa X, Y

m Llave Allen 2.0

Llave Allen de 2,5

— ]

Ajuste de la tension de la correa del eje X:

“1. Utilice una llave hexagonal de 2,5 para aflojar la
tornillo en sentido antihorario.

2. Alinee los tornillos dentro de los orificios y apriételos

en el sentido de las agujas del reloj con una
llave hexagonal de 2,0 para que la correa alcance la

tension adecuada.

3. Una vez que la correa alcance la tension adecuada,
apriete el tornillo en el sentido de las agujas del reloj.

Ajuste de la tensién de la correa del eje Y izquierdo y derecho:

1. Utilice un destornillador Phillips para aflojar los tornillos en sentido antihorario.

2. Alinee los tornillos dentro de los orificios y apriételos en el sentido de las
agujas del reloj con una llave hexagonal de 2,0 para que la correa alcance

la tensién adecuada.

3. Una vez que la correa alcance la tension adecuada, apriete el tornillo en el sentido de las agujas del reloj.
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09 Mantenimiento y cuidado - Ajuste de la rueda de sincronizacion X, Y

N X
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Llave de boca abierta de 10 mm

Tension de la rueda de sincronizacion del eje X
ajuste: A

Después de alinear la rueda excéntrica con un

Llave de boca abierta de 10 mm, girar en el sentido de las agujas del reloj

y en sentido contrario a las agujas del reloj hasta que

La rueda de sincronizacion esta apretada y tensa.

5—>

llave de boca abierta de 8 mm

Para ajustar la tension de las ruedas de sincronizacion
izquierda y derecha del eje Y, utilice una llave de boca de
8 mm para que coincida con el excéntrico.

rueda y luego gire en sentido horario y

antihorario hasta que las ruedas de sincronizacion
queden apretadas y apretadas.



09 Mantenimiento y cuidado - Ajuste de la rueda de sincronizacion X, Y

N X
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Llave de boca abierta de 10 mm

Ajuste de la tensién de la rueda de sincronizacion
del eje X: A

Después de alinear la rueda excéntrica con una
llave de boca de 10 mm, gire en sentido horario y
antihorario hasta que la rueda de

sincronizacion quede apretada y firme.

5—>

llave de boca abierta de 8 mm

Para ajustar la tension de las ruedas de sincronizacion
izquierda y derecha del eje Y, utilice una llave de boca de
8 mm para que coincida con el excéntrico.

rueda y luego gire en sentido horario y

antihorario hasta que las ruedas de sincronizacion
queden apretadas y apretadas.



09 Mantenimiento y cuidado - Mantenimiento del laser

1. Retire la boquilla de aire para
su limpieza y mantenimiento.

2. Retire el espejo de la ventana
para su limpieza y mantenimiento.

modulo laser

* Mantenga su maquina Aqui hay algunas cosas que puede hacer regularmente para mantener su WAINLUX_L8 en buen estado de funcionamiento y reducir el desgaste.
en su maquina de grabado.

* Limpie la lente del médulo laser. Con el tiempo, se depositaran particulas en la lente exterior del modulo laser, lo que reduce su potencia.
y calienta la lente.

* Si nota que su laser tiene dificultades para cortar materiales con los que antes no tenia problemas, puede que sea momento de limpiar las lentes.

* Retire el laser de la maquina, gire la perilla hacia la derecha y limpie suavemente la lente con un hisopo de algodén o una toallita con alcohol humedecida en alcohol.

* Cuando lo utilice, conéctelo al médulo de la bomba de aire y seleccione el nivel de volumen de aire apropiado segutn el contenido requerido.
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Fabricante: Dongguan Xinjia Laser Technology Co., Ltd.

Direccion: Habitacion 602, No.419, Jinxing Road, Liaobu Town, Dongguan City, Guangdong
Province, China. Importado a AUS:

SIHAO PTY LTD. 1 ROKEVA STREET, EASTWOOD NSW 2122, Australia.

Importado a EE. UU.: Sanven Technology Ltd. Suite 250, 9166 Anaheim Place, Rancho
Cucamonga, CA 91730

YH CONSULTING LIMITADA. A/C YH Consulting Limited

Oficina 147, Centurion House, London Road, Staines-

REPRESENTANTE DEL REINO UNIDO

upon-Thames, Surrey, TW18 4AX

E-CrossStu GmbH

Representantp de la CE Mainzer Landstr.69,
60329 Francfort del Meno.




VEVOR

Affordable. Reliable. Home Improvement.

Dwuosiowa maszyna do grawerowania laserowego diodowego

MODEL:L8



VEVOR

Affordable. Reliable. Home Improvement.

o

Prosze zeskanowac¢ kod QR

J kod do obejrzenia filmu

€ jak z niego korzystac.

To jest oryginalna instrukcja obstugi. Przed uzyciem prosimy o doktadne zapoznanie sie z trescig instrukcji. Firma VEVOR zastrzega sobie prawo
do jednoznacznej interpretacji niniejszej instrukcji obstugi. Wyglad produktu zalezy od stanu, w jakim go otrzymali Panstwo. Prosimy o
wyrozumiatos$¢, ale nie bedziemy Panstwa ponownie informowac o aktualizacjach technologicznych lub oprogramowania naszego produktu.



Ostrzezenie: Aby zminimalizowa¢ ryzyko obrazen, uzytkownik powinien uwaznie przeczyta¢ instrukcje obstugi.

To urzadzenie jest zgodne z czescig 15 przepiséw FCC. Jego dziatanie podlega nastepujacym dwoém
warunkom: (1) Urzadzenie nie moze powodowa¢ szkodliwych zaktécenh oraz (2) Urzagdzenie musi

akceptowac wszelkie odbierane zaktécenia, w tym zaktdcenia, ktére moga powodowac niepozadane dziatanis

I @ O

Niniejszy produkt podlega przepisom Dyrektywy Europejskiej 2012/19/WE. Symbol przedstawiajgcy przekreslony kosz na $mieci
na kétkach oznacza, ze produkt wymaga selektywnej zbiérki odpadéw w Unii Europejskiej. Dotyczy to produktu i wszystkich
akcesoridéw oznaczonych tym symbolem.

Produktéw oznaczonych w ten sposéb nie wolno wyrzuca¢ razem z normalnymi odpadami domowymi, lecz nalezy je oddac do

punktu zbiérki urzadzen elektrycznych i elektronicznych przeznaczonych do recyklingu.

D




Instrukcje bezpieczenstwa

Dziekujemy za zakup maszyny do grawerowania laserowego WAINLUX. Aby zapewni¢ optymalne uzytkowanie i konserwacje tego urzadzenia, prosimy o doktadne zapoznanie

sie z instrukcjg obstugi i przestrzeganie zawartych w niej wskazéwek.
UWAGA: Wszelkie

ryzyko wynikajace z niewtasciwego uzytkowania lub nieprzestrzegania instrukcji ponosi uzytkownik. Ostateczne prawo do interpretacji instrukcji nalezy do firmy i zastrzega ona

sobie prawo do zmiany wszystkich materiatéw, danych, szczegétéw technicznych itp. zawartych w niniejszej instrukgji.

OSTRZEZENIE  Przed

uzyciem urzadzenia nalezy uwaznie przeczytac instrukcje obstugi i $ci$le przestrzegac procedur obstugi. Obrdbka laserowa moze wigzac sie z ryzykiem, uzytkownicy
powinni doktadnie rozwazy¢, czy obiekt przeznaczony do obrébki nadaje sie do obrébki laserowe;j.

dziatanie.

Przetwarzanie obiektéw i zrzutéw powinno odbywac sie zgodnie z lokalnymi przepisami i regulacjami.
1. Zapali¢ otaczajgce materiaty palne; 2. Podczas
obrébki laserowej moze wydziela¢ sie inne promieniowanie oraz toksyczne i szkodliwe gazy ze wzgledu na rézne obiekty poddawane obrébce; 3. Bezposrednie
napromieniowanie promieniowaniem laserowym moze spowodowac obrazenia u ludzi. Miejsce uzytkowania musi by¢ wyposazone w sprzet przeciwpozarowy.

Sprzet. Zabrania sie gromadzenia materiatéw tatwopalnych i wybuchowych na i wokét stotu roboczego. Jednoczesnie stét roboczy musi by¢ dobrze wentylowany.

*$Srodowisko, w ktérym znajduje sie urzadzenie, powinno by¢ suche, wolne od zanieczyszczen, wibracji, silnego pola elektrycznego, silnego pola magnetycznego i

innych zaktécen. Temperatura otoczenia wynosi 5-30°C, a wilgotnos$¢ wzgledna 35-65%.  Napiecie zasilania urzadzenia: AC 100-240 V.

*Grawerka i inne urzadzenia musza by¢ bezpiecznie uziemione przed wigczeniem do pracy. Po wigczeniu urzgdzenie musi by¢ caty czas wigczone. Przed wyjsciem nalezy
odtaczy¢ zasilanie, aby zapobiec
Sytuacje nietypowe. W przypadku wystgpienia jakiejkolwiek nietypowej sytuacji, prosimy o natychmiastowe odtgczenie zasilania!
*Kategorycznie zabrania sie umieszczania w urzagdzeniu jakichkolwiek obiektéw odbijajgcych catkowicie lub rozproszenie Swiatto, aby zapobiec odbijaniu sie wigzki
laserowej na ciele cztowieka lub przedmiotach tatwopalnych.
*Urzadzenie powinno znajdowac sie z dala od urzadzen elektrycznych wrazliwych na zaktécenia elektromagnetyczne, ktére moga powodowac zaktécenia
elektromagnetyczne.

* Wewnatrz urzadzenia laserowego wystepuje wysokie napiecie lub inne potencjalne zagrozenia, osobom nieprofesjonalnym surowo zabrania sie
demontowac.

V01-231010



Instrukcje bezpieczenstwa

Uwazac na!

CAUTION
‘ TURN OFF MACHINE
s WHEN NOT IN USE
Uwaga' laser Nie patrz bezposrednio Nie siggac

1. Kiedy laser jest 2. Jasno$¢ lasera jest 3. Aby unikna¢ obrazen, 4. Wytaczaj maszyne, gdy jej nie uzywasz,
wigczony, to jest szkodliwa dla oczu. podczas pracy aby uniknad jej
zabronione celowanie Nie patrz bezposrednio na urzadzenia nalezy nieprawidtowego dziatania.
ludzie, zwierzeta i laser. trzymac rece z dala od niego.

materiaty fatwopalne, aby unikna¢ kontaktu ze skéra

oparzenia i ogien.

Konserwacja

D)

Modut laserowy jest materiatem eksploatacyjnym. Zaleca sie wytaczenie urzgdzenia na 10 minut po 4 godzinach
grawerowania i 10 minut po godzinie ciecia.

™S~
| 2



Instrukcja obstugi maszyny do grawerowania laserowego L8
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01 Parametry produktu

Model L8

Tworzywo Wysokiej wytrzymatosci aluminium + akryl
Modut laserowy 20W

Dtugos¢ fali lasera 455 nm

Catkowita moc <144 W

Zasilacz DC24V/6A

Potgczenie bezprzewodowe WIFI
Komunikacja

Interfejs Przewodowe potaczenie przez interfejs USB typu C, obstuguje aplikacje na komputerach MAC
i Windows

Metoda chtodzenia Chiodzenie powietrzem

Czas serwisowania lasera >10000 godzin

Klasa laserowa Klasa 1

Rozmiar grawerunku 400*400 mm

Doktadno$¢ grawerowania 0,01 mm

Predko$¢ grawerowania 30000 mm/min

Papier, drewno, plastik, skéra, tkanina, tektura, kamien, ceramika,
Materiat do grawerowania ) )
stal nierdzewna, metale powlekane i inne materiaty nieprzezroczyste

System wsparcia Windows/MAC/Android/IOS

Format obrazu JPEG/BMP/PNG/JPG/GIF/DXF/PLT/HPGL

01



02 Produkty i akcesoria

Czesci standardowe

]

Karta TF Czytnik kart Kabel zasilajacy typu C
Maker Pen Papier pakowy*2 Szczotka Deska drewniana*2
—
Nieémiertelnik*2 Instrukcja obstugi Wielobarwnos¢ Plaster miodu
wizytéwki*10 Plyta

o8
|

Grawerka laserowa L8 @’ O @ % "

Pompa powietrza+ Drewniany kotek*2 z otwartym koricem Rura teleskopowa do
. *
Kanat powietrzny klucz*2 odprowadzania dymu
@ | 25~mmF ’
Dwustronny Lustro okienne Klucz imbusowy*3
Kabel

02



03 Struktura i montaz produktu

Widok z przodu

Widok z géry
Przetacznik przyciskowy Wycigg dymowy
interfejs rury

Grawerowanie kluczy—

offline na maszynie L L
Pokretto regulacji objetosci [ Wytacznik awaryjny

powietrza
o 0|
[ 1 77 [ 1

(3882 O ©oe ] ’ '

O

Kamera podtgczona do

—komputera " przetacznik Kluczykowy

L Gniazdo karty TF —— Alarm

Gniazdo typu C 1

Gniazdo DC24V

Gniazdo zasilania pompy powietrza

Ztgcze rury dolotowej K
amera

03



03 Struktura i montaz produktu

Widok z lewej strony

Widok z prawej strony

Sruby mocujace
nogi podwyzszajace

Ruchoma reka robota
pozycja pompowania

Sruby mocujace Sruby mocujace
nogi podwyzszajace nogi podwyzszajace

Ruchoma reka robota
pozycja pompowania

04

Sruby mocujace
nogi podwyzszajace



03 Struktura i montaz produktu

i

715

261

. ©0e]

261
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03 Struktura i montaz produktu

Grawerowana, cieta

20 W (5 mm) 40 W (8 mm)

— Regulujac pokretto ostrosci, nalezy je ustawi¢
odpowiednio do réznej grubosci.
Wybierz przektadnie o r6znej ogniskowe;j.
Wskazoéwka: Koniec musi dotyka¢ powierzchni
przedmiotu, ktéry ma by¢ rzezbiony

06

deska drewniana o grubosci ,H"

Staty punkt ostrosci 20W
3mm Ciecie SMM
5mm Ciecie 5~8MM
% 7 mm Ciecie 0~5MM
% 7mm Rytownictwo
Klucz dokrecajgcy
laserowy
am) 40 W (18 mm)
m) 40 W (3 mm)
Ostone ostony $wiatta
mozna otworzy¢ do gory




04 Funkcje produktu i wprowadzenie

1. Zabezpieczenie przed przechyleniem: 2. Ochrona alarmowa:

Jesli urzadzenie przechylisie o 15° ponad ptaszczyzne poziomga na dtuzej

niz 1 sekunde, urzadzenie natychmiast sie zatrzyma, modut laserowy W przypadku wykrycia otwartego ptomienia praca maszyny zostaje natychmiast przerwana,
przestanie emitowac Swiatto, a kontrolka stanu wyswietli alarm. W stanie a modut laserowy natychmiast przestaje dziatac.
chronionym urzadzenie nalezy ponownie uruchomi¢, aby wznowi¢ normalng

Czujnik ptomienia uruchomi alarm dzwigekowy i wizualny.

Kontrolka stanu sygnalizuje alarm. Po przejéciu w tryb ochrony, aby urzadzenie
prace. dziatato normalnie, nalezy je ponownie uruchomic.

ptomienie

Alarm

3. Tryb resetowania: 4. Funkcja przetacznika kluczykowego:
Wytgcznik awaryjny. Po naciénieciu przycisku zatrzymania awaryjnego zasilanie Po wtozeniu kluczyka i przekreceniu go w prawo, zasilanie maszyny zostanie przywrécone,
maszyny zostanie odciete, a maszyna catkowicie zatrzyma sie. Po obréceniu

a urzadzenie przejdzie w tryb resetowania. Podczas korzystania z maszyny nalezy
wytgcznika awaryjnego zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, zwolnij go, a maszyna

przekrecic¢ kluczyk w lewo. Zasilanie maszyny zostanie z czasem odciete, a
przejdzie w tryb resetowania. maszyna catkowicie przestanie dziatac.

Funkcja przetgcznika
kluczykowego

Zatrzymanie awaryjne

07



04 Funkcje produktu i wprowadzenie

H ” ” ” ” H Wskaznik ci$nienia barometrycznego

J

@ @ Jinstrukcje dotyczace ptomienia

Wyswietlacz paska $wietinego

1]
pasek Swietlny
Wskaznik cisnienia barometrycznego

(( )) Migajace czerwone $wiatto: Brak przeptywu powietrza. Dym i kurz mogg zanieczysci¢
soczewke podczas grawerowania lub ciecia. Sprawdz stan dziatania pompki powietrza i
hﬂ_[l upewnij sie, ze silikonowy wezyk jest podtaczony.

. Zielone $wiatto jest zawsze wtgczone: Prady powietrza. Przeptyw powietrza mozna
Status diody LED: regulowa¢ w zaleznosci od indywidualnych potrzeb podczas ciecia.

- ) ) instrukcje dotyczace ptomienia
@Potaczenie WiFi: status miga, wiaczony przez 0,2 s i wytaczony przez 0,2 s

®stan ostrzegawczy: miga, $wieci przez 0,5 s i gasnie przez 0,2 s Zielone $wiatto jest zawsze wtaczone: wykrywa, czy przetwarzany materiat sie pali.

© otworz drzwi, alarm ptomienia, miga zabezpieczenie przed przechyleniem, wigczone przez 0,5 s,

) 05 Czerwone $wiatto: W przypadku wykrycia ptomienia zaleca si¢ natychmiastowe
wytaczone przez 0,5 s

przerwanie pracy w celu zapewnienia bezpieczenstwa.

Dstatus grawerowania: Migajace oddechy

e Wyswietlacz paska Swietinego
eTryb czuwania: Swiatto zawsze wtgczone

Belka $wietlna lasera: obecnie stosowana wartos¢ mocy lasera

08



04 Funkcje produktu i wprowadzenie

3. Przesun panel o strukturze
plastra miodu do punktu
pozycjonowania
Panel o strukturze plastra miodu
instalacja
punkt staty 2

Fpunkt staty 1

1 Podnies$ przéd
urzadzenia do goéry

2. Przesun panel o strukturze plastra
miodu od dolnej przedniej czesci
urzadzenia do $rodka

Znak orientacji
panelu plastra miodu

Q’Podnies’ przéd maszyny do géry
QPrzesuh panel o strukturze plastra miodu od dolnej przedniej cze$ci maszyny do $rodka

QDociénij panel o strukturze plastra miodu do punktu kotwiczenia

[ Punktstalty 3

~J

[ Punktstalty 4

Punkt staty 5

Znak orientacji panelu
plastra miodu

Zakres zastosowania panelu o strukturze plastra miodu: 20W-400*400 mm, 40W-390*390 mm. Spéd ma metalowa konstrukcje, ktéra umozliwia szybkie usuwanie zanieczyszczen i zapobiega

powstawaniu $ladéw lasera na przedmiotach.

Punkt zerowy pokrywa sie z punktem zerowym lasera, a dzieki belce pozycjonujgcej X mozliwe jest szybkie pozycjonowanie.

09



04 Funkcje produktu i wprowadzenie

pompa powietrza

Podtacz przewéd

zasilajgcy pompe powietrza do komputera hosta

Podiagcz pompe powietrza do jednostki
gtéwnej za pomocg weza

Podtacz pompe wspomagajacg powietrze do maszyny grawerujacej.

a. Podtgcz ztgczke do pompy wspomagajacej powietrze;

b. Nasun rurke na ztaczke.

Wybierz odpowiedni poziom objetosci powietrza w zaleznosci od wymaganej zawartosci.

Wskazdéwka: Podczas stosowania tego procesu nalezy zwréci¢ uwage, aby tchawica nie zginata sie!

Prosze wybra¢ odpowiednia

ilos¢ powietrza podczas ciecia

Podczas grawerowania nalezy
uzywac sprzetu do grawerowania



04 Funkcje produktu i wprowadzenie

(0,400) (400,400) Jako przyktad zat6zmy, ze chcemy wygrawerowac gwiazde, a ona znajduje sig w centrum obszaru roboczego LightBurn
jak pokazano na ekranie komputera, w punkcie (200.200), Ponizsze diagramy pokazuja, jak maszyna bedzie sie zachowywac w kazdym z
‘ ‘ ‘ trzy tryby startowe
o v‘ o %— + T Moga wystapi¢ problemy podczas recznego przesuwania modutu laserowego podczas pracy w programie Absolute Coordinated lub User Origin
} «L Tryb. Dzieje sie tak, poniewaz maszyna nie wie, ze zostata przesunigta. Nie ma innego sposobu na poznanie swojej pozycji w czasie

- rzeczywistym niz powrét do pozycji bazowej, ktéry ponownie ustala pozycje (0,0).

Rozwaz nastepujaca sekwencje dziatar podczas pracy w uktadzie wspétrzednych bezwzglednych:
1.Maszyna jest domem dla (0,0)
2. Uzytkownik fizycznie przecigga laser gdzie$ w okolice (300,300). Maszyna nadal jest wdzigczna, ze jest w pozycji (0,0);

3. Uzytkownik uruchamia program ,gwiazda”. Maszyna zaczyna poruszac sie w gére i w prawo, aby dotrze¢ do ,$rodka”.
i uderza w prawy gorny rég.

(0,0x) (400,0)

A WAZNY

- Jesli maszyna ulegta awarii, pamietaj o
(+200,+200) e wie® Teverecs cofnieciu lasera w kierunku

. . $rodek nieco przed powrotem do pozycji wyjsciowej.

+200,+200)
Na osiach X i Y kadtuba znajduja sie

dwa wytaczniki kraricowe

0.0 (100,100) (w sumie dwa). jedli jeden z nich Dwa
wytgczniki kraricowe na wale sg
Nacisnij, a maszyna nie bedzie
A) Wspétrzedne Ansolute: B) Pochodzenie uzytkownika: C) Aktualna pozycja: gngesgn 0$ podczas powrotu
Maszyna przesunie sie do $rodka, Zat62my, ze poczatek uzytkownika zostat Gwiazda bedzie znajdowac sie w miejscu, w
gotowa gwiazda bedzie znajdowac ustawiony na (100,100), wéwczas ktérym znajdowat sie modut laserowy
sie w punkcie (200,200) ukoriczona gwiazda bedzie znajdowac sie na (300,300) w momencie uruchomienia programu.



04 Funkcje produktu i wprowadzenie

Ustawienia aparatu (tylko LightBurn)

Do normalnych operacji grawerowania aparat nie jest wymagany. Moze by¢ jednak bardzo pomocny na kilka sposobdéw.

1. Szybkie pozycjonowanie obrabianych przedmiotéw: Po prawidtowej kalibracji kamera moze pozycjonowac obrazy i tekst wzgledem stotu roboczego z doktadnoscia do 1 mm. Jest to szybsze niz
powtarzanie klatek, wykonywanie cie¢ prébnych lub montaz przyrzadéw obrébkowych i jest szczegélnie przydatne w przypadku duzych obiektéw lub obiektéw o nietypowych ksztattach.

2. Oszczedno$¢ materiatu: Wiedza o tym, w ktérym miejscu nastgpi ciecie, pozwala na ciste upakowanie cie¢ i umozliwia uzytkownikowi znalezienie ,przerw” migdzy poprzednimi cieciami, aby
lepiej wykorzysta¢ cenne surowce.

3. Sledzenie obiektéw: LightBurn posiada wbudowana funkcje $ledzenia, ktéra umozliwia szybka i prosta konwersje obiektéw fizycznych do grafiki wektorowej, gotowej do rzezbienia. Kalibracja
obiektywu: LightBurn gromadzi dane z obiektywu aparatu, aby skompensowac jego znieksztatcenia. Kalibracja moze by¢ trudnym procesem. Mozesz jg uzyskac, importujac dane.

4. Kalibracja wyréwnania: Wytnij duzy kwadratowy wzor i zréb zdjecie, a LightBurn skaluje, obraca i doktadniej ustawia kamere.
Obraz. Dziata w uktadzie wspoétrzednych bezwzglednych, dlatego zaleca sig korzystanie z funkcji bazowania.

BN D w00 O AR - tard

s e e BEe e e ey e e
0 -0 20 40 60 20 100 120 140 160 180 200 220 M0 260 200 100 320 240 360 180 400 420 4O
®1 20
N -
(B Comecs At W - sptan 1208 |
| ceiond o 0w T P : ] i P i i 4
[ Korzystanie z kamer z LighBurn wymaga konfiguracji! Kalibracja sktada sie z 2 etapéw.
DTy s S e i ey |
et h 00 | 1. Kalibracja obiektywu: LightBurn zbiera dane o obiektywie aparatu, aby skompensowac jego znieksztatcenia. Kalibracja
Dt e oo o s by oo o | 2¢ | ) |
B srass e moze by¢ trudnym procesem.
2. Kalibracja wyréwnania: wygraweruj duzy kwadratowy wzér i zréb zdjecie. Nastepnie LightBurn skaluje, obraca i
ustawia obraz z aparatu w sposéb bardziej precyzyjny.
Dziata w oparciu o wspétrzedne bezwzgledne, dlatego zaleca sie ustawienie go na pozycji domowe;j.
w0

Kalibracja wyréwnania polega na wygrawerowaniu wzoru ,znacznika” i
wykonaniu zdjecia.



04 Funkcje produktu i wprowadzenie

Funkcja klawisza offline

(2o2: Do9A ©Qe) FF - MAX N ®

@ Wygeneruj pliki grawerowania lub ciecia (gcode) za pomoca oprogramowania LightBurn i zapisz pliki w katalogu gtéwnym karty TF

@ Przed wiaczeniem urzadzenia wiéz karte TF do urzadzenia, nastepnie uzyj odpowiedniego zasilacza i przewodu zasilajgcego, aby podtaczy¢ urzadzenie do panelu sterowania, a na koniec
wigcz przetgcznik zasilania po prawej stronie panelu sterowania.

© Nacisnij przycisk ,Funkcja przycisku offline”: a. Nacisnij,
a urzadzenie automatycznie zresetuje si¢ i wyswietli podglad. b. Naci$nij i przytrzymaj
przez ponad 3 sekundy, aby wej$¢ w tryb grawerowania. c. Naci$nij krétko
ponownie, aby wstrzymac. d. Naciénij
krétko ponownie, aby kontynuowac. e.
Nacisnij i przytrzymaj ponownie przez ponad 3 sekundy, aby anulowa¢ grawerowanie.



04 Funkcje produktu i wprowadzenie

Widok czesciowy A

Gniazdo przewodu osi obrotowej

Umies¢ watek w wymaganym miejscu, uzyj przewodu taczacego, aby podtgczy¢ go do panelu
«Rolka”, a drugi koniec podtgcz do silnika watka.

L o$ obrotu Grawerowanie stozkowego cylindra

Na przyktad w przypadku niektérych popularnych okularéw czesto najlepiej jest wspierac¢
Wezszy koniec cylindra, tak aby pozioma krawedz byta skierowana w strone lasera. Ztacze

‘Modut dopasowania osi obrotowe zawiera podpory koficowe.
obrotowej

‘Linia taczaca

Podczas grawerowania z obrotem, 0$ x wykonuje normalny ruch skanujgcy, natomiast o0$ y pozostaje nieruchoma, podczas gdy obrét zapewnia ruch w tym kierunku.

W wiréwce mozna trzymac szerokg game okragtych przedmiotéw, od cienkich jak otéwek po szklanki w stylu Yeti o pojemnosci 947 ml.

Sktada sie z osi statej i osi ruchomej, ktére mozna zablokowac w 1 z 4 pozyciji.

[Notatka]

1. Jednoczesnie poluzuj pokretta na obu koricach, przesur koto pasowe do zgdanej pozycji, a nastepnie jednoczesnie zablokuj pokretta na obu korncach.
2. W przypadku grawerowania wektorowego metodg obrotowg zalecamy predkos¢ grawerowania <800 mm/min.



04 Funkcje produktu i wprowadzenie

Host L8 waz teleskopowy oczyszczacz powietrza

Podtacz teleskopowa rure wydechowg do oczyszczacza powietrza: a.

Podtacz ztaczki rurowe do oczyszczacza powietrza; b. Wigcz
oczyszczacz powietrza i zacznij z niego korzystac.



05 Pobieranie i instalacja oprogramowania na komputerze

Instalacja sterownika w systemie Windows

Oprogramowanie mozna naby¢ w nastepujacy sposéb:
Metoda 1: Pobierz ze wskazanej witryny Karta TF 01_Okna
www.dkjxz.com o e
B kierowca g sterownik.exe
© (4]
& DriverSetup(X64) - %
DriverSetup 5

Device Driver Install / UnInstall

Select INF  [cHIMISER.INF |
INSTALL I veH -CH o The drive is successtully Pre-installed in advance!

| USB-SERIAL CH3u®
|_ 08/08/2014, 3.4.201%
UNINSTALL

HELP
@ «iknij Zainstalyj @ zakoncz instalacje

1. Sciezka instalacji sterownika:
Wejdz na dysk pamieci i kliknij dwukrotnie folder /01-
windows/driver/driver.exe




05 Pobieranie i instalacja oprogramowania na komputerze

2. Sciezka instalacji oprogramowania:

Kliknij dwukrotnie plik danych karty TF/Windows/software/

CutLabX/ i postepuj zgodnie z instrukcjami, aby dokonczy¢
instalacje.

Karta TF

01_Okna

e

CutLabX

oprogramowanie

©

M Cutlabx 104 Setup

1D CutlabX 104 Setup
Grose lotal Location

Wskazowka:

Proces instalacji CutlabX, taki jak wyskakujgce okienko oprogramowania
antywirusowego lub program do czyszczenia okien niesie ze sobg ryzyko,
prosimy zezwoli¢ programowi na wszystkie operacje, plik CutlabX jest
pakietem instalacyjnym systemu Windows, jesli zostanie btednie uznany

za podejrzany plik, to znaczy, ze instalacja oprogramowania nie
powiedzie sie!

3.Dziatanie online:

Kliknij dwukrotnie na ikone oprogramowania - wejdz na strone gtéwna,

kliknij na poczatek tworzenia - wybierz odpowiedni port COM i potacz sie -
potaczenie z maszyng zakoriczone sukcesem!

Welcome to CutLabX 1.0.4 Setup e Bl 1 ki v sl Sl Ton.
e e o e et ol = 7
il
P —
Bl e b st
fies wi having to reboot
bttt
e ;
‘Space required: 84.4MB. -
S e 148
- B | CutLabX
e ] R
©Kiliknij dwukrotnie CutLabX @Wybierz instalacje ® Kk“k”” dwukrotnie oprogramowanie @ przejaz do strony giowne
instalacja lokalizacje i kliknij ,Zainstaluj” Ikona kliknij, aby rozpocza¢ tworzenie
[ CutlabX 1.04 Setup. = CutlabX 1.04 Setup =
Installing . Pause Stop Start
Please wait whie CutiabX 1.0.41s being installed. ‘Completing CutLabX 1.0.4 Setup

Exract gt da.gn... 100%

[t qussigd.. oo
|
| Ot fodr: :icutabates
| Extvact:aundovsvistastye . 100%
| utut flder: :\Cutabt rarsiatons
| exeact at ... 0%
| Extrct b
Exct: gt ...
Exvact:qt_cs.an...
| ot t_gsan...

®Instalacja jest
kompletny

©rroces instalacji

Cult8bX 1.0,4has been nstaled on your computer.
ok Frih to dose Setup.

Frame Save GCode Run GCode

Home Go to Origin

>

Connect Mode:  WIFI

‘i
|

(3] Wybierz odpowiedni port i
podiacz

IP: 192.168.0.1

. Pokazuje, ze
potaczenie zostato nawigzane pomysinie

ol

]



05 Pobieranie i instalacja oprogramowania w systemie Mac OS

Instalacja sterownika Mac

Karta TF

kierowca

@ Kiliknij, aby kontynuowa¢

@Kliknij, aby kontynuowac
instalacje

.o » FWOa rest
wuaa.

i
¢

anamnsuTeTaE.

®zakoncz instalacje

02-MAC

© Wprowad? hasto komputera

. - 98 00m e
28R G s

<.

© wmen

© wunn .

S Ieascennun..

-

@*Kontynuuj instalacje

1. Sciezka instalacji sterownika:
Sciezka instalacji sterownika: Wprowadz dysk flash USB i kliknij dwukrotnie

folder: 02_MAC /driver/
Uwaga: Oprogramowanie mozna zainstalowac¢ po zainstalowaniu sterownika.

zainstalowany.



05 Pobieranie i instalacja oprogramowania w systemie Mac OS

Instalacja oprogramowania na Macu i wprowadzenie online

Karta TF

oprogramowanie

©Kiliknij dwukrotnie
ikone oprogramowania

@ zakoncz instalacje

eptxaters

Gﬂiknij lewym przyciskiem myszy ikone i
przeciagnij do folderu Aplikacje po
prawej stronie

2. Sciezka instalacji oprogramowania:

Wprowadz dysk flash i kliknij dwukrotnie folder: 02_MAC
/software/CutLabX/przenie$ ikone oprogramowania w prawo/

kompletna instalacja

3. Operacje online:

Kliknij dwukrotnie na ikone oprogramowania - wejdz na strone gtéwna, kliknij na

poczatek tworzenia - wybierz odpowiedni port COM i potacz sie - potaczenie z

maszyna zakoriczone sukcesem!

CutLabX
. Kliknij dwukrotnie oprogramowanie
ikona

(3] Wybierz odpowiedni port i podtgcz

@ Przejdz na strong gtéwnga i kliknij,
aby rozpoczac¢ tworzenie

Pause Stop Start
Frame Save GCode Run GCode
Home Go to Origin

Connect Mode: WIFI >

@ Pokazuje, ze
potgczenie zostato nawigzane pomysinie




06 Pobieranie i instalacja oprogramowania na telefonie komorkowym

Pobieranie i instalacja oprogramowania:

Metoda 1: Adres URL do pobrania aplikacji: https://www.cutlabx.com
Metoda 2: Zeskanuj kod QR, aby pobra¢.

Pobieranie z sieci

Uwaga: 1 vy systemie Android otwérz przegladarke, aby zeskanowac¢ kod QR w celu pobrania; 2. Po

pomysinej instalacji nalezy zezwoli¢ na odpowiednie uprawnienia;

20




07 Potaczenie z telefonem komdrkowym

Uwaga: Po pomysinym potgczeniu telefonu komoérkowego z maszynga, telefon nie bedzie miat dostepu do sieci.

1.Instrukcja podtgczania telefonu do urzgdzenia: Domysine Wi-Fi

Wigcz zasilanie urzadzenia i uruchom je.

1
, . . . s ©
Wiacz sie¢ WLAN w telefonie komérkowym, znajdz sygnat WIFI o o
nazwie WAINLUX_L8 i wpisz hasto 12345678. ALK 8 _

Connected

]

« connect

Po pomyslnym nawigzaniu potaczenia z siecig WIFI otwoérz

aplikacje CutLabX, kliknij ikone tgcza w prawym

gornym rogu, wpisz 192.168.0.1 w
polu adresu IP i kliknij Potgcz, aby nawigza¢ potagczenie. Q Click To Obtain The Address

21



07 Potagczenie z telefonem komoérkowym

Uwaga: Po pomysinym potaczeniu telefonu komérkowego z maszynga, telefon bedzie mégt normalnie uzyska¢ dostep do Internetu.

2.Instrukcja obstugi urzadzenia do podtgczania telefonu komdérkowego: sie¢ domowa

Wiacz zasilanie urzadzenia i uruchom je.

Wiacz Wi-Fi w telefonie, znajdz nazwe domowej sieci Wi-Fi
i wprowadz hasto

!

1

Potgcz z WAINLUX_L8 za pomoca kabla USB

1

Otwérz oprogramowanie CutLabX, aby przejs¢ do
strony tworzenia

]

Automatyczne potgczenie z maszyna
(jesli nie potaczy sie automatycznie, nalezy sprébowac innego
portu COM)

!

Kliknij przycisk Skonfiguruj Wi-Fi,
wprowadz nazwe i hasto Wi-Fi

swojej sieci domowej i uruchom ponownie
komputer.

Po pomysinym nawigzaniu potaczenia Wi-Fi otwérz
aplikacje CutLabX i kliknij ikone tgcza w prawym gérnym
rogu

1

192.168.0.1

.Kliknij Pobierz adres”

Q Click To Obtain The Address

|

Kliknij na uzyskany adres IP, a Search Result
nastepnie kliknij

"taczyc"

192.168.0.1 o

1

Wyswietlany jest potaczony adres

IP, co oznacza pomysine
potaczenie

192.168.0.1

22




07 Podtaczenie komputera

Uwaga: Zainstaluj sterownik zgodnie z systemem komputerowym (patrz instrukcja instalacji sterownika)

3.Instrukcja podtgczania komputera do urzadzenia przez USB

Wiacz zasilanie urzadzenia i uruchom je.

Potacz z WAINLUX_L8 za pomocg kabla USB

Otworz oprogramowanie CutLabX, aby przejs¢ do strony tworzenia

=2 o v
oy T [ _-_—
Frame Save GCode Run GCode
AUtomatyCZne po’rqczenie Z maszyng Home Go to Origin
(jesli nie potaczy sie automatycznie, nalezy el coii >

sprobowac innego portu COM)

COM6

23




08 Najczesciej zadawane pytania

aaaaaaaaaaaaaaaaaaaa

MOZLIWE PRZYCZYNY

ROZWIAZANIE

Maszyna
Powigzany
Pytania

Jak duze formaty moze
grawerowac¢ maszyna laserowa
WAINLUX L8?

20w 40 W

400 mm * 400 mm 390 mm * 390 mm

Jakiego typu laser jest
wykorzystywany w tej maszynie?

Jaka jest moc lasera?

Nalezy do grupy laseréw pétprzewodnikowych, moc lasera wynosi
20W/40W.

Co sie stanie, jezeli maszyna
zostanie wytgczona w trakcie
pracy?

W przypadku odciecia zasilania podczas grawerowania, gtowica
laserowa pozostanie na swoim miejscu. Po ponownym wigczeniu
zasilania urzadzenie zostanie zainicjowane i nie bedzie kontynuowac
wykonywania pierwotnego zadania.

Dlaczego nie mozna w ogdle
wygrawerowac wzoru (lub
grawerunek jest bardzo ptytki)?

Importowany obraz powinien by¢ wyrazny, a kolory nie powinny
by¢ zbyt jasne; przed grawerowaniem nalezy upewnic sie, ze
ostros¢ jest normalna, a moc, predkos$¢ i czas s odpowiednio
ustawione.

Co zrobié¢, jesli wzér

grawerunku jest

niekompletny (lub jego gtebokos$¢
jest nierébwnomierna)?

Upewnij sie, ze obiekt, ktéry chcesz rzezbi¢, jest ptaski, ze maszyna
jest wypoziomowana i ze zostata wyregulowana zgodnie z
metodami obstugi opisanymi w instrukgji obstugi.

Jak dziata maszyna grawerujaca
laserowo WAINLUX L8?

Umie$¢ materiat na stole, opus¢ lewe pokretto, aby ustawi¢ ostros¢,
i zablokuj je po ustawieniu ostrosci. Na przyktad podczas

rzezbienia lub ciecia desek z drewna lipowego o grubosci 2
mm.
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08 Najczesciej zadawane pytania

Cagsto zadawane pyania

MOZLIWE PRZYCZYNY

ROZWIAZANIE

Czy platforma robocza ulega
uszkodzeniu podczas
grawerowania laserowego?

Podczas grawerowania lub ciecia laser moze przenikna¢ przez

obiekt i pozostawic slady na powierzchni roboczej. Nalezy umiesci¢ pod
grawerowanym obiektem przedmiot, ktérego laser nie bedzie mégt
przenikna¢, taki jak: blacha ze stali nierdzewnej, blacha ze stopu
aluminium itp.

Dlaczego nie mozna rozpoczg¢
grawerowania w trybie offline,
nawet po nacisnieciu przycisku na
skrzynce sterowniczej?

Upewnij sie, ze w katalogu gtéwnym karty TF znajduja sie pliki

grawerowania i ze karta TF jest wtozona.

Uwaga:

a. Maszyna odczytuje plik grawerowania za pomocg
ostatnia data modyfikacji w katalogu gtéwnym

Domyslinie karta TF. Zaleca sie usuniecie innych

nieistotnych plikéw w katalogu gtéwnym.

b. Plik moze zosta¢ wygenerowany tylko przez LightBurn

oprogramowanie, a zgodnym formatem jest gcode. Jesli

gc jest generowane domyslnie, prosze to zrobi¢ recznie

zmien sufiks pliku na gcode.

Dlaczego maszyna nie reaguje po
wigczeniu?

a. Sprawdz, czy wtyczka zasilania po stronie maszyny jest
jest wstawiany na miejsce.

b. Sprawdz stan elektryczny gniazdka elektrycznego.

¢. Sprawdz, czy wytgcznik zasilania w maszynie jest wigczony
a drzwi magnetyczne sg zamkniete.
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08 Najczesciej zadawane pytania

MOZLIWE PRZYCZYNY

ROZWIAZANIE

Dlaczego urzadzenie nie
moze potgczy¢ sie z komputerem po
wigczeniu?

a. Zainstaluj ponownie sterownik. Wyswietlacz sterownika
zostat zainstalowany, co oznacza, ze sterownik jest sprawny.
Po zainstalowaniu sterownika wyswietlacza nalezy sprawdzic,
czy jest on podigczony do komputera za pomocg oryginalnego
okablowania. Uzyj innego portu w komputerze.

b. Czy wybor portu jest prawidtowy? Niektére komputery beda
miaty 2 porty po podiagczeniu. Prosze zignorowac port COM1 i

wybrac inny port COM. (Aby potaczenie dziatato prawidtowo,
numer portu MAC musi zaczynac sie od Wchusbserial)

¢. Zamknij inne programy zajmujgce port COM.

Po potaczeniu za pomocg Lasergrbl nie mozna nawigzac

potaczenia po otwarciu CutLabX. Aby korzystac z programu

Lasergrbl normalnie, nalezy go zamkna¢.

Uwaga: W Lightburn urzagdzenie moze przechowywac wiele
informacji o urzadzeniu, wybierz

odpowiednie informacje konfiguracyjne zgodnie

z modelem.

Do

Dlaczego nie moge korzystac z
telefonu komérkowego po
wigczeniu urzadzenia?

a. Prosze uzywac telefonu komdérkowego zgodnie z instrukcja
obstugi.

b. Jesli potgczenie jest nieprawidtowe z powodu

niekompatybilnosci nowego telefonu komérkowego lub
uaktualnionego systemu, prosimy o przestanie zrzutu ekranu
konfiguracji telefonu komérkowego i skontaktowanie sie

z naszym dziatem obstugi klienta w celu uzyskania pomocy
technicznej tak szybko, jak to mozliwe.
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08 Najczesciej zadawane pytania

nnnnnnnnnnnnnnnnnnn

MOZLIWE PRZYCZYNY

ROZWIAZANIE

Rytownictwo/
Ciecie
Powigzany

Pytania

Jakie materiaty
nieprzezroczyste mozna

grawerowac lub cigé za pomoca

urzadzenia laserowego WAINLUX L8?

Grawerowanie: tektury, drewna, bambusa, gumy, skéry, tkanin,
akrylu, malowanego metalu, plastiku itp.;

Ciecie: tektury, drewna, bambusa, tkaniny, skéry, materiatu,
akrylu (nie mozna cig¢ przezroczystego akrylu), plastiku itp.

Czy mozna grawerowac na

materiatach o zakrzywionych powierzchniach?

Tak, ale radian materiatu i powierzchnia grawerowanej grafiki nie
mogg by¢ zbyt duze, w przeciwnym razie wystgpig niewielkie
odksztatcenia.

Czy mozna grawerowac na

materiatach odblaskowych/
przezroczystych, np.

na ceramice/szkle?

Tak, ale przed grawerowaniem konieczne jest pokrycie powierzchni
materiatu materiatem antyrefleksyjnym (np. kolorowym papierem
do druku laserowego, czarnym markerem), aby zapewni¢ efekt
grawerowania i zapobiec uszkodzeniu modutu laserowego przez
odbite Swiatto.

Dlaczego wystepuje duza réznica w
efekcie przetwarzania materiatow
o tym samym materiale, ale

réznych kolorach, przy uzyciu tego

samego pliku G-code?

Materiaty o réznych kolorach maja rézne wtasciwosci optyczne,

a absorpcja i odbicie energii lasera sg rézne. Zaleca sie ustawienie
innej mocy i predkosci w oprogramowaniu podczas grawerowania
materiatéw o tym samym materiale, ale o réznych kolorach.

Po cieciu na materiale pozostaje
duzo dymu i pytu. Jak sobie z

tym poradzi¢?

Prosze odpowiednio zmniejszy¢ moc lasera i zwigekszy¢
predkosc.
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08 Najczesciej zadawane pytania

MOZLIWE PRZYCZYNY

ROZWIAZANIE

Dlaczego nie mozna przecig¢ materiatu?

1. Upewnij sie, ze maszyna i materiaty grawerujgce s
réwnolegte do powierzchni roboczej;

2. Upewnij sie, ze soczewka ochronna modutu laserowego jest

czysta;

3. Upewnij sie, ze skupiasz sie w odpowiedni sposéb;

4. Ponownie potwierdz grubo$¢ materiatu i ustaw jg zgodnie z

zalecanymi parametrami w danych losowych;

5. Stopniowo zwiekszaj liczbe cie¢ lub odpowiednio zmniejszaj
predkos¢ ciecia.

Oprogramowanie
Powigzany
Kwestie

Jakie oprogramowanie

obstuguje grawerka laserowa
WAINLUX L8?

LaserGRBL (bezptatny) - w czasie rzeczywistym

LightBurn (ptatny) - 30-dniowy okres prébny w czasie rzeczywistym/offline
CutLabX (bezptatny) - w czasie rzeczywistym/offline/na urzgdzeniach mobilnych

Podczas grawerowania w czasie rzeczywistym nalezy zwrdcic¢
uwage, aby komputer nie zawiesit sig, ani nie przeszedt w stan
czuwania (nie zablokowat ekranu), aby nie zaktéci¢ grawerowania.

Gdzie moge pobrac to
oprogramowanie?

LaserGRBL (https://lasergrbl.com/download/)
LightBurn
(https://lightburnsoftware.com/pages/trial-version-try-before-you-buy)

CutLabX (www.cutlabx.com)
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08 Najczesciej zadawane pytania

aaaaaaaaaaaaaaaaaaa

MOZLIWE PRZYCZYNY

ROZWIAZANIE

Jakie formaty obrazéw obstuguje
oprogramowanie?

LaserGRBL (bmp/png/jpg/gif/svg)

LightBurn
(bmp/png/jpg/jpeq/qif/tif/tiff/tga/ai/pdf/sc/dxf/hpgl/plt
/rd/svq)

CutLabX (AL PDF, SVG, DXF, PLT, PNG, JPG, GIF, BMP)

Gdzie moge znalez¢ samouczki dotyczgce
oprogramowania?

LaserGRBL (https://lasergrbl.com/usage/)
LightBurn
(https://lightburnsoftware.github.io/NewDocs/)
CutLabX (www.cutlabx.com)
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09 Konserwacja i pielegnacja - regulacja pasow X, Y

m Klucz imbusowy 2,0

— ]

Klucz imbusowy 2,5

regulacja naciggu paska w osi X:

1. Uzyj klucza imbusowego 2,5, aby poluzowa¢

ym do ruchu gara.

2. Dopasuj $ruby do otworéw i dokrec je zgodnie
z ruchem wskazéwek zegara za pomocg
klucza imbusowego 2,0, aby uzyska¢ odpowiedni

stopien naprezenia paska.
Regulacja naciggu pasa w osi Y (lewej i prawej):

3. Po osiggnieciu odpowiedniego napiecia paska

dokrec¢ $rube zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.
1. Za pomoca srubokreta krzyzakowego poluzuj $ruby, obracajac je w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

2. Dopasuj $ruby do otworéw i dokrec je zgodnie z ruchem wskazéwek

zegara za pomocg klucza imbusowego 2,0, aby uzyska¢ odpowiedni
stopien naprezenia paska.

3. Po osiggnieciu odpowiedniego napiecia paska dokre¢ $rube zgodnie z ruchem wskazéwek zegara
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09 Konserwacja i pielegnacja - Regulacja kota synchronizacyjnego X, Y

vs)

N X

H}

LG,

e (TS~ el

=L

[T

11

L

I
1

=,
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Klucz ptaski 10 mm

Szczelno$¢ kota synchronizacyjnego osi X
regulacja: A

po ustawieniu kota mimosrodowego za pomocg
Klucz ptaski 10 mm, obracac zgodnie z ruchem wskazéwek zegara

i przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, az do

Koto synchronizacyjne jest mocno dokrecone.

5—>

Klucz ptaski 8 mm

Aby wyregulowa¢ dokrecenie lewego i prawego kota
synchronizacyjnego osi Y, nalezy uzy¢ klucza ptaskiego
8 mm, aby dopasowac¢ mimosréd.

koto synchronizacyjne, a nastepnie przekrecaj je zgodnie z

ruchem wskazéwek zegara i przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, az

kota synchronizacyjne beda dobrze dokrecone.



09 Konserwacja i pielegnacja - Regulacja kota synchronizacyjnego X, Y
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Klucz ptaski 10 mm

Regulacja szczelnosci kota
synchronizacyjnego osi X: A

Po ustawieniu kota mimosrodowego za pomoca klucza
ptaskiego 10 mm, przekrec je zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara i przeciwnie do ruchu wskazéwek

zegara, az koto synchronizacyjne bedzie dobrze dokrecone.

5—>

Klucz ptaski 8 mm

Aby wyregulowa¢ dokrecenie lewego i prawego
kota synchronizacyjnego osi Y, nalezy uzy¢

klucza ptaskiego 8 mm, aby dopasowa¢ mimosréd.
koto synchronizacyjne, a nastepnie przekrecaj je zgodnie z

ruchem wskazéwek zegara i przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, az

kota synchronizacyjne beda dobrze dokrecone.



09 Konserwacja i pielegnacja - Konserwacja lasera

1. Wyjmij dysze powietrza w celu
czyszczenia i konserwacji

2. Zdejmij lusterko w celu czyszczenia
i konserwacji

modut laserowy

* Konserwacja urzadzenia Oto kilka czynnosci, ktére mozesz wykonywac regularnie, aby utrzymac urzadzenie WAINLUX_L8 w dobrym stanie technicznym i zmniejszy¢ jego zuzycie.
na Twojej maszynie grawerujacej.
* Wyczy$¢ soczewke modutu laserowego. Z czasem na zewnetrznej soczewce modutu laserowego bedg gromadzi¢ sie czasteczki. Zmniejsza to moc wyjsciowg modutu.
i podgrzewa soczewke.
* Jedli zauwazysz, ze Twoj laser ma trudnosci z cieciem materiatéw, z ktérymi wczeéniej nie sprawiat Ci zadnych probleméw, moze to oznaczac, ze nadszedt czas na wyczyszczenie soczewek.
* Wyjmij laser z urzgdzenia, obré¢ pokretto w prawo i delikatnie wyczy$¢ soczewke wacikiem bawetnianym lub chusteczkg nasgczong alkoholem.

* Podczas uzytkowania nalezy podtgczy¢ urzadzenie do modutu pompy powietrza i wybra¢ odpowiedni poziom objetosci powietrza, zaleznie od wymaganej zawartosci.
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Producent: Dongguan Xinjia Laser Technology Co., Ltd.

Adres: pokéj 602, nr 419, Jinxing Road, Liaobu Town, Dongguan City, prowincja Guangdong,
Chiny. Importer do Australii: SIHAO

PTY LTD. 1 ROKEVA STREETEASTWOOD NSW 2122 Australia

Importowane do USA: Sanven Technology Ltd. Suite 250, 9166 Anaheim Place, Rancho Cucamonga,
CA 91730

YH CONSULTING LIMITED. C/O YH Consulting Limited Biuro
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Thames, Surrey, TW18 4AX
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60329 Frankfurt nad Menem.




VEVOR

Affordable. Reliable. Home Improvement.

Twee-assige diodelasergraveermachine
MODEL:L8



VEVOR

Affordable. Reliable. Home Improvement.

o

° Scan de QR-code

J code om een video te bekijken

€ over hoe je het moet gebruiken.

Dit is de originele handleiding. Lees alle instructies zorgvuldig door voordat u het product gebruikt. VEVOR behoudt zich het recht voor om
de gebruiksaanwijzing duidelijk te interpreteren. Het uiterlijk van het product is afhankelijk van het product dat u hebt ontvangen. Neemt u
het ons niet kwalijk dat we u niet meer op de hoogte stellen van eventuele technologische of software-updates voor ons product.



Waarschuwing: om het risico op letsel te verminderen, moet de gebruiker de gebruiksaanwijzing zorgvuldig lezen.

Dit apparaat voldoet aan Deel 15 van de FCC-regels. De werking is onderworpen aan de volgende twee
voorwaarden: (1) Dit apparaat mag geen schadelijke interferentie veroorzaken, en (2) dit apparaat moet

alle ontvangen interferentie accepteren, inclusief interferentie die ongewenste werking kan veroorzaken.

I @ O

Dit product valt onder de bepalingen van de Europese Richtlijn 2012/19/EG. Het symbool met een doorgekruiste vuilnisbak
geeft aan dat het product in de Europese Unie gescheiden afvalinzameling vereist. Dit geldt voor het product en alle
accessoires die met dit symbool zijn gemarkeerd.

Producten die als zodanig zijn gemarkeerd, mogen niet bij het normale huisvuil worden gegooid, maar moeten worden

ingeleverd bij een inzamelpunt voor het recyclen van elektrische en elektronische apparaten.




Veiligheidsinstructies

Bedankt voor uw aankoop van de WAINLUX lasergraveermachine. Lees de handleiding aandachtig door en volg de stappen in de handleiding voor een optimaal gebruik
en onderhoud van deze apparatuur.

LET OP Alle

risico's die voortvloeien uit onjuist gebruik of het niet volgen van de stappen in de handleiding zijn voor rekening van de gebruiker. Het bedrijf heeft het recht om alle
materialen, gegevens, technische details, enz. in deze handleiding te wijzigen.

WAARSCHUWING

yLees de gebruikershandleiding zorgvuldig door voordat u het apparaat bedient en houd u strikt aan de bedieningsprocedures. yLaserbewerking kan risico's met
zich meebrengen. Gebruikers moeten zorgvuldig overwegen of het te bewerken objectgeschikt is voor laserbewerking.
operatie.
yHet verwerken van objecten en het afvoeren daarvan dient te voldoen aan de plaatselijke wet- en regelgeving.
1. De omringende brandbare stoffen ontsteken; 2.
Tijdens laserbewerking kunnen andere straling en giftige en schadelijke gassen vrijkomen door verschillende bewerkingsobjecten; 3. Directe bestraling met laserstraling
kan letsel veroorzaken. De gebruikslocatie moet zijn uitgerust met brandbestrijdingsmiddelen.
apparatuur. Het is verboden brandbare en explosieve materialen op en rond de werkbank te stapelen. Tegelijkertijd moet deze goed geventileerd zijn.

*De omgeving waarin de apparatuur zich bevindt, moet droog zijn, vrij van vervuiling, trillingen, sterke elektriciteit, sterk magnetisme en andere interferentie en
invloeden. De werkomgevingstemperatuur is 5-30 °C en de luchtvochtigheid is 35-65% RV. yWerkspanning van de apparatuur: AC100-240 V.

*De graveermachine en andere bijbehorende apparatuur moeten veilig geaard zijn voordat ze kunnen worden ingeschakeld. yWanneer de apparatuur is ingeschakeld,
moet deze altijd in bedrijf zijn. Alle stroom moet worden uitgeschakeld voordat u vertrekt om te voorkomen dat er schade ontstaat.
Abnormale situaties. Als er zich een abnormale situatie voordoet, schakel dan onmiddellijk de stroom uit!
*Het is ten strengste verboden om irrelevante totale reflectie- of diffuse reflectieobjecten in het apparaat te plaatsen om te voorkomen dat de laser op het menselijk
lichaam of op ontvlambare objecten reflecteert.
*Het apparaat moet uit de buurt worden gehouden van elektrische apparatuur die gevoelig is voor elektromagnetische interferentie, aangezien deze
elektromagnetische interferentie kan veroorzaken.

* Er is sprake van hoge spanning of andere potentiéle gevaren in de laserapparatuur. Het is niet-professionals ten strengste verboden om
demonteren.

(V01-231010)



Veiligheidsinstructies

Let op!

CAUTION

pad

Kijk niet rechtstreeks

TURN OFF MACHINE
WHEN NOT IN USE

Let op Laser

1.Wanneer de laser is
ingeschakeld, is het

verboden om te mikken op
mensen, dieren en

stoffen om te

2. De helderheid van de laser is

3. Houd uw handen tijdens het

4. Schakel het apparaat uit wanneer u het

niet gebruikt, om verkeerde

schadelijk voor de ogen. gebruik van de machine

Kijk niet rechtstreeks in de laser. uit de buurt om letsel te bediening te voorkomen.

voorkomen.

brandwonden en vuur.

~

™S~
| 2

Onderhoud

De lasermodule is een verbruiksartikel. Het is raadzaam om de machine na 4 uur graveren 10 minuten uit te schakelen en na 1 uur snijden 10

minuten uit te schakelen.
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01 Productparameters

Model L8
Materiaal Hoogwaardig aluminium + acryl
Lasermodule 20w
Lasergolflengte 455nm
Totaal vermogen <144W
Voeding DC24V/6A
WIFI draadloze verbinding
Mededeling
Interface USB-Type C-interface bekabelde verbinding, ondersteunt MAC- en Windows-

desktoptoepassingen

Koelmethode

Luchtkoeling

Laser Service Tijd >10000 uur

Laserklasse Klasse 1

Gravuregrootte 400*400mm
0,01 mm

Nauwkeurigheid van graveren

Graveersnelheid

30000 mm/min

Graveermateriaal

Papier, hout, plastic, leer, doek, karton, leer, steen, keramiek,
roestvrij staal, gecoate metalen en andere niet-transparante materialen

Ondersteuningssysteem

Windows/MAC/Android/IOS

Afbeeldingsformaat

JPEG/BMP/PNG/JPG/GIF/DXF/PLT/HPGL
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02 Producten en accessoires

yStandaardonderdeleny

8 0 & 0

TF-kaart Kaartlezer Voeding Type-C-kabel
Makerpen Kraftpapier+2 Borstel Houten plank*2
—
Hondenpenning*2 Gebruikershandleiding Veelkleurig Honingraat
visitekaartjes*10 Bord
L8 Lasergraveur
& 7| OO || ¥ ||
Luchtpomp+ Houten paal*2 open uiteinde Telescopische
Luchtkanaal sleutel*2 rookafvoerpijp
%% ’ @ [Lssmes: ’
Dubbelzijdig Raamspiegel Inbussleutel*3
Kabel

02



03 Productstructuur en assemblage

Vooraanzicht Bovenaanzicht

Drukknopschakelaar

] Rookuitlaat
pijpinterface
Offline graverenvan ——

sleutels met machine :_
Luchtvolumeregelknop [~ Noodstopschakelaar
(@
[ 1 77 [ 1
— i F3—
® [©
® ®
[ e @8 . E_ o ©O @ O @ ] °
Sl @ ET | - @
© e

Camera aansluiten op
— computer

— sleutelschakelaar

L TF-kaartsleuf —— Alarm

Type-c-aansluiting R

DC24V-aansluiting

Stopcontact voor luchtpomp

Inlaatpijpconnector

Camera
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03 Productstructuur en assemblage

Linkeraanzicht

il

Bevestigingsschroeven
voor de verhogingspoot

Bewegende robothand
pomppositie

Bevestigingsschroeven
voor de verhogingspoot
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Rechter zicht

il

Bevestigingsschroeven
voor de verhogingspoot

Bewegende robothand
pomppositie

Bevestigingsschroeven
voor de verhogingspoot



03 Productstructuur en assemblage

i

715

261

. ©0e]

261
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03 Productstructuur en assemblage

Vaste focus 20W
5
3MM Snijden Y8MM
5MM ii 5~8MM
B B Snijden
f 7TMM Snijden 0~5MM
% ™M Gravure
Laser-
"“\’v-./ spansleutelschroef

Het lichtschermdeksel kan naar
boven worden geopend

Gegraveerd, gesneden
houten plankdikte “H”

20W (5 mm) 40W (8 mm)

—— Wanneer u de scherpstelknop verstelt, dient u deze
aan te passen op de verschillende diktes.
Kies een camera met verschillende brandpuntsafstanden.
Tip: Het uiteinde moet het oppervlak van het te
snijden object raken
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04 Productfuncties en introductie

1. Kantelbeveiliging: 2. Alarmbeveiliging:

Als de machine langer dan 1 seconde meer dan 15° boven het horizontale
vlak kantelt, stopt de machine onmiddellijk met werken, stopt de
lasermodule met laseren en geeft het statuslampje een alarm weer. In de

beveiligde toestand moet de machine opnieuw worden opgestart om de
normale werking te hervatten.

De vlamsensor activeert hoorbare en zichtbare alarmen.

Wanneer er een open vlam wordt gedetecteerd, stopt het apparaat onmiddellijk met
werken en stopt de lasermodule onmiddellijk met het produceren van licht.

Het statuslampje geeft een alarm aan. Wanneer de machine in de beveiligingsmodus
komt, moet deze opnieuw worden opgestart om normaal te kunnen werken.

vlammen

Alarm

3. Reset-modus: 4. Sleutelschakelaarfunctie:

Nadat u de sleutel in het slot hebt gestoken en naar rechts hebt gedraaid, wordt de
stroomtoevoer naar de machine hersteld en gaat de machine in de resetmodus.
Wanneer u de machine gebruikt, moet u de sleutel naar links draaien. De
stroomtoevoer naar de machine wordt na verloop van tijd onderbroken en de machine
stopt volledig met werken.

Noodstopschakelaar: Wanneer de noodstopknop wordt ingedrukt, wordt de
stroomtoevoer naar de machine tijdig onderbroken en stopt de machine
volledig met werken. Draai de noodstopschakelaar met de klok mee en laat de
noodstopschakelaar los. De machine gaat dan in de resetmodus.

— |l —

Sleutelschakelaarfur

Noodstop

07



04 Productfuncties en introductie

H ” ” ” H H Barometrische
.drukindicatie

® @ vlaminstructies

Lichtbalkweergave

B Work Power

| ’

lichtstrip

Barometrische drukindicatie

(( )) Rood lampje knippert: Geen luchtstroom. Rook en stof kunnen de lens verontreinigen
tijdens het graveren of snijden. Controleer de werking van de luchtpomp en zorg ervoor dat
m de siliconenslang is aangesloten.

Groen lampje brandt altijd : Luchtstromen. De luchtstroom kan tijdens het snijden naar

L E D-Sta'[US eigen wens worden aangepast.
@ WiFi-verbinding: status knippert, aan gedurende 0,2S en uit gedurende 0,2S Vlam I nStrUCtIeS

oWaarschuwingsstatus: knippert, aan gedurende 0,5S en uit gedurende 0,2S Groen lampje brandt altijd: Detecteer of het te verwerken materiaal verbrandt.

(3] Open de deur, vlamalarm, kantelbeveiliging knippert, aan gedurende 0,5S, uit

Rood licht: Indien er een vlam wordt gedetecteerd, is het raadzaam om de
gedurende 0,58

werkzaamheden onmiddellijk te stoppen om de veiligheid te waarborgen.

MGraveerstatus: Adembhalingsflitsen

Lichtbalkweergave

Laserlichtbalk: momenteel gebruikte laservermogenswaarde

estand-bymodus: Licht altijd aan

08



04 Productfuncties en introductie

3 Duw het honingraatpaneel
naar het positioneringspunt

[ Vastpunt3

Honingraatpaneel
installatie

vast punt 2

I Vast punt 4

[ Vastpunt5

Fyvast punt 1

1 Til de voorkant van
de machine omhoog

2 Duw het honingraatpaneel van de
voorkant van de onderkant van het

apparaat naar binnen

Oriéntatiemarkering voor honingraatpaneel

Oriéntatiemarkering
voor honingraatpaneel

il de voorkant van de machine omhoog

“-Duw het honingraatpaneel van de voorkant van de onderkant van de machine naar binnen

QDuw het honingraatpaneel naar het ankerpunt

Toepassingsbereik honingraatpaneel: 20W - 400*400 mm, 40W - 390*390 mm. De onderkant heeft een metalen structuur om resten snel te verwijderen en laserbrandwonden
op uw items te voorkomen.

Het nulpunt komt overeen met het nulpunt van de laser en met de X-positioneringsbalk kan snel worden gepositioneerd.

09



04 Productfuncties en introductie

Kies het juiste
luchtvolume wanneer u snijdt

luchtpomp
Sluit het netsnoer

van de luchtpomp aan op de host Gebruik bij het graveren de

uit de luchtpomp met een slang graveeruitrusting
aan op het hoofdtoestel

Sluit de luchtpomp aan op de graveermachine.

a. Sluit de fitting aan op de luchtpomp;

b. Schuif de buis op de fitting.

Selecteer het juiste luchtvolumeniveau op basis van de gewenste inhoud.

Tip: Bij het gebruik van het proces moet er op gelet worden dat de luchtpijp niet kan buigen oh!

10



04 Productfuncties en introductie

(0,400) (400.400) Stel bijvoorbeeld dat we een ster moeten graveren en dat deze zich in het midden van de LightBurn-werkruimte bevindt

zoals weergegeven op het computerscherm, bij (200.200), tonen de onderstaande diagrammen hoe de machine zich in elk van de
‘ ‘ ‘ drie Start vanaf modi

o v‘ o *— + T Er kunnen problemen ontstaan bij het handmatig verplaatsen van de lasermodule tijdens het werken in Absolute Coordinater of User Origin
modus. Dit komt doordat de machine niet weet dat hij verplaatst is. Hij heeft geen andere manier om zijn realtime positie te bepalen dan
— v} «L - door middel van homing, wat de (0.0) positie herstelt.

‘ ‘ ‘ Overweeg de volgende reeks acties wanneer u met absolute codrdinaten werkt:

1.Machine is de thuisbasis van (0,0)

‘ ‘ ‘ 2. De gebruiker sleept de laser fysiek naar ergens rond (300,300). De machine geeft nog steeds aan dat hij op (0,0) staat.
0,0x) (400,0) 3. De gebruiker voert het sterprogramma uit. De machine begint omhoog en naar rechts te bewegen om het "midden" te bereiken.
en crasht in de rechterbovenhoek.

A BELANGRIJK

Als de machine is vastgelopen, zorg er
dan voor dat u de laser terugtrekt naar
het midden een beetje voor het beginpunt.

(+200,+200)

Er zijn twee eindschakelaars op de romp:

X-en Y-as
(100.100) (twee in totaal). Als een van hen De twee

eindschakelaars op de as zijn
Druk erop, de machine zal niet

A) Ansolute codrdinaten: B) Gebruikersoorsprong: C) Huidige positie: rY:;Fl:StS de as bij terugkeer

De machine zal naar het centrum Stel dat de oorsprong van de gebruiker is De ster bevindt zich op de plaats waar

bewegen, de voltooide ster zal zich ingesteld op (100.100), dan zal de de lasermodule zich bevond op

bevinden op (200.200) voltooide ster zich bevinden op (300.300) het moment dat het programma startte.

11



04 Productfuncties en introductie

Camera-instellingen (alleen LightBurn)

Voor normale graveerbewerkingen is geen camera nodig, maar hij kan op verschillende manieren zeer nuttig zijn.

1. Snelle positionering van werkstukken: mits correct gekalibreerd, kan de camera afbeeldingen en tekst op de werkbank positioneren met een afwijking van maximaal 1 mm. Dit is
sneller dan het herhalen van frames, het maken van testsnedes of het maken van mallen, en is vooral handig voor grote of onregelmatig gevormde objecten.

2. Bespaar materiaal: Doordat we relatief precies weten waar een snede terecht zal komen, kunnen we de sneden dichter op elkaar aanbrengen en de gebruiker de ‘gaten’ tussen
eerdere sneden vinden, zodat hij de waardevolle grondstoffen beter kan benutten.

3. Objecten volgen: LightBurn heeft een ingebouwde trackingfunctie waarmee je fysieke objecten snel en eenvoudig kunt omzetten in vectorillustraties, klaar om te worden gebeeldhouwd.
Lenskalibratie: LightBurn verzamelt gegevens over je cameralens om lensvervorming te compenseren. Deze kalibratie kan een lastig proces zijn. Je kunt dit doen door gegevens te
importeren.

4. Uitlijningskalibratie: snijd een groot vierkant patroon en maak een foto, LightBurn schaalt, roteert en positioneert de camera nauwkeuriger
afbeelding. Het werkt met absolute coérdinaten, dus het is aan te raden om homing te gebruiken.

O Ruse00) S . S&

00 = O 0d Bl OnlkowCoe % Wekdd \SNE000 T ARY M - OO0

“ -2 20 40 0 0 100 120 40 10 180 20 20

M0 260 200 200 320 240 360 380 400 420 40
P9 2
NS S
(B o dgmert Wand - Useturn 1208 T x
| et Het gebruik van camera's met LighBurn vereist installatie! De kalibratie bestaat uit 2 stappen.
[ 1. Lenskalibratie: LightBurn verzamelt gegevens over de cameralens om lensvervorming te compenseren.
e e e SN & Deze kalibratie kan een lastig proces zijn.
T T T |
e — 5 |
30k Tame o' et Bt e b estned o 2. Uitlijningskalibratie: graveer een groot vierkant patroon en maak er een foto van. Gebruik LightBurn om
e D 3d het camerabeeld nauwkeuriger te schalen, roteren en positioneren.

e, e sl €y b g dre et 1
s et i g, Gk N 1 .

Po | We Het werkt met absolute codrdinaten, dus homing wordt aanbevolen.

ARG
3 :
p 7
I W W W I K T 20 Ho

Uitlijningskalibratie omvat het graveren van een "markerings"patroon
en het maken van een foto.
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04 Productfuncties en introductie

Offline-toetsfunctie

(2o2: Do9A ©Qe) FF - MAX N ®

@ Genereer graveer- of snijbestanden (gcode) via de LightBurn-software en sla de bestanden op in de hoofdmap van de TF-kaart
@ Plaats de TF-kaart in het apparaat voordat u het inschakelt. Gebruik vervolgens de bijbehorende stroomadapter en het netsnoer om het apparaat aan te sluiten op het bedieningspaneel en
zet ten slotte de aan/uit-schakelaar aan de rechterkant van het bedieningspaneel aan.
© Druk op de knop "Offline-toetsfunctie”: a. Druk op de
knop en de machine reset automatisch en geeft een voorbeeld weer. b. Houd de
knop langer dan 3 seconden ingedrukt om de graveerfunctie te starten. c.
Druk nogmaals kort om te pauzeren. d.
Druk nogmaals kort om door te gaan. e.
Houd de knop nogmaals langer dan 3 seconden ingedrukt om de graveerfunctie te annuleren.

13



04 Productfuncties en introductie

Gedeeltelijk zicht A

Draaias-loodbus

Plaats de rol op de gewenste plek, sluit de verbindingsdraad aan op het paneel "Roller
en sluit het andere uiteinde aan op de rolmotor.

| rotatieas Gravure taps toelopende cilinder
Voor sommige populaire glazen is het bijvoorbeeld vaak het beste om
Het smallere uiteinde van de cilinder, zodat de horizontale rand aan de laser wordt

Module voor het matchen van gepresenteerd. De draaikoppeling is voorzien van eindsteunen.
roterende assen

‘Verbindingslijn

Bij het graveren met rotatie voert de x-as zijn normale scanbeweging uit, maar de y-as blijft stilstaan terwijl de rotatie voor beweging in die richting zorgt.

De spinner kan een groot aantal ronde voorwerpen vasthouden, van iets duns als een potlood tot een Yeti-stijl glas van 946 ml.

Het bestaat uit een vaste as en een bewegende as die in 1 van de 4 posities kan worden vergrendeld.

[Opmerking]
1. Draai de knoppen aan beide uiteinden tegelijkertijd los, duw de katrol naar de gewenste positie en vergrendel vervolgens de knoppen aan beide uiteinden tegelijkertijd.
2. Bij gebruik van roterende graveervectorinhoud adviseren wij te graveren met een snelheid <800 mm/min.
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04 Productfuncties en introductie

L8-host telescopische slang luchtreiniger

Sluit de telescopische uitlaatbuis aan op de luchtreiniger a. Sluit de

buiskoppelingen aan op de luchtreiniger; b. Zet de
luchtreiniger aan en gebruik hem.

15



05 Software downloaden en installeren op pc

Software kan als volgt worden verkregen: Stuurprogramma-installatie in Windows

Methode 1: Downloaden op de aangewezen website TF-kaart 01_Windows
www.dkjxz.com e e
bestuurder g stuurprogramma.exe
L) (4]
& DriverSetup(X64) - X
Device Driver Install / UnInstall DriverSetup X
INSTALL WCH.CN o The drive is successfully Pre-installed in advance!
l I | USB-SERIAL CH348
| 08/08/2014, 3.4.2014
UNINSTALL
HELP
© Kiik op Installeren @ installatie voltooien

1. Pad voor installatie van driver:

Voer de geheugendisk in en dubbelklik op de
map /01-windows/driver/driver.exe

16



05 Software downloaden en installeren op pc

2. Pad voor installatie van software:

Dubbelklik op het TF-kaartgegevensbestand/Windows/software/
CutLabX/ en volg de aanwijzingen om de installatie te voltooien.

TF-kaart 01_Windows
software CutLabX
D CutlabX 1.04 Setup = X 1B CutlabX 104 Setup = x
Welcome to CutLabX 1.0.4 Setup Bt Ty i el
S e you tcugh e bt o UL aSK e ax
frxd it

It recommended that you dose al other appications
before star g Setp. T v make 1t posste o updte.
relevant system fles without havng o réboot your
computer

CickNext b contoue.
Oestrasan Foider

Space requred: 84418
Space avalable: 51.4G8

@ Dubbelklik op CutLabX @ Selecteer de installatie
installatie locatie en klik op "Installeren”

CutlabX 104 Setop

B CutlobX 104 Sotup. =

Installing .
Please wait whie CutLabX 1.0.41s beng nstaled, Completing CutLabX 1.0.4 Setup

Cult8bX 1.0,4has been nstaled on your computer.
ok Frih to dose Setup.

Exract gt da.gn... 100%

[t qussigd.. oo |
| exvact: qumdgets .. 100%

| vt lder: :icuabisyes

| exace: e ... 100%

| utut flder: :\Cutabt rarsiatons

| Exracts ot ... 0%

Rk Y] ([ ] e
©®De installatie is
compleet

ﬂlnstallatieproces

Co] [ona |

Tip:

Het installatieproces van CutlabX, zoals pop-up antivirus-software of
huishoudhulpprogramma’s, brengt het risico met zich mee. Kies ervoor
om het programma alle bewerkingen toe te staan. Het CutlabX-bestand
is een Win-systeeminstallatiepakket als het ten onrechte als verdacht

bestand wordt beoordeeld. Dit betekent dat de software-installatie niet
succesvol is voltooid!

3.0nline werking:

Dubbelklik op het software-icoon. Ga naar de startpagina en klik op 'Start'.
Selecteer de juiste com en maak verbinding. De verbinding met de machine
is gelukt!

CutLab

@ Dubbelkiik op de software @ Ga naar de homepage en
icon Klik om te beginnen met creéren

Pause Stop Start

Frame Save GCode Run GCode
Home Go to Origin
Connect Mode: WIFI >

‘1
|

© Kies de juiste poort en maak
verbinding

@ Toont aan dat de
verbinding is succesvol

17



05 Software downloaden en installeren op Mac OS

Mac-stuurprogramma-installatie

TF-kaart

bestuurder

oo @ o 3 s

+ iroucton B

Goack

O®Klik om de installatie voort
te zetten

.o » FWOa rest
wuaa.

anamnsuTeTaE.

@VOltOOi de installatie

02-MAC

QVoer het computerwachtwoord in
. ro— .
e
. o.
-
L

. IeawcEnnus.

@Ga door met de installatie

18

1. Pad voor installatie van driver:

Pad om stuurprogramma te installeren: Voer de USB-flashdisk in en dubbelklik

de map: 02_MAC /driver/
Let op: De software kan worden geinstalleerd nadat de driver is geinstalleerd.

geinstalleerd.



05 Software downloaden en installeren op Mac OS

Mac-software-installatie en online-introductie

TF-kaart

software

@ Dubbelklik op het
softwarepictogram

@ Volledige installatie

02_MAC
(2]

CutLabX
(4]

eptxaters

@Iik met de linkermuisknop op het pictogram en

sleep naar de map Toepassingen
aan de rechterkant

2. Pad voor het installeren van de software:

Voer de flashdisk in en dubbelklik op de map: 02_MAC
/software/CutLabX/verplaats software-icoon naar rechts/

volledige installatie

3. Online werking:

Dubbelklik op het software-icoon. Ga naar de startpagina en klik op 'Start'.
Selecteer de juiste com en maak verbinding. De verbinding met de machine

is gelukt!

CutLabX
@ Dubbelkiik op de software
icon

\
|
|
|
\
|
|
|
|

© Kies de juiste poort en maak
verbinding
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@ Ga naar de homepage en klik
om te beginnen met maken

Pause Stop Start.
Frame Save GCode Run GCode
Home Go to Origin

Connect Mode: WIFI >

@ Toont aan dat de
verbinding is succesvol




06 Software downloaden en installeren op mobiele telefoon

Software downloaden en installeren:

Methode 1: APP-download-URL: https://www.cutlabx.com

Methode 2: Scan de QR-code om te downloaden.

Webdownload

Let op: 1. Open voor Android-systemen de browser om de QR-code te scannen en te downloaden; 2. Na

succesvolle installatie moet de juiste autoriteit worden verleend;

20



07 Mobiele telefoonverbinding

Let op: Nadat de mobiele telefoon succesvol verbinding heeft gemaakt met het apparaat, heeft de telefoon geen netwerk meer.

1. Instructies voor het verbinden van de telefoon met de machine: Standaard wifi

Schakel de machine in en zet deze aan.

1

Schakel de WLAN in op de mobiele telefoon, zoek het WIFI-signaal met
de naam WAINLUX_L8 en het wachtwoord is 12345678.

]

Zodra de WIFI-verbinding tot stand is gebracht, opent u de CutLabX
APP, klikt u op het koppelingspictogram in de
rechterbovenhoek, voert u 192.168.0.1 in

als IP-adres en klikt u op Verbinden om de verbinding te voltooien.

waN «©

Connected WLAN

WAINLUX_L8 =
<8

Connected

« connect

192.168.0.1

Q Click To Obtain The Address

21




07 Mobiele telefoonverbinding

Let op: Zodra de mobiele telefoon succesvol verbinding maakt met het apparaat, kan de mobiele telefoon normaal verbinding maken met internet.

2. Instructies voor het aansluiten van een mobiele telefoon: thuisnetwerk

Schakel de machine in en zet deze aan. Schakel wifi in op uw telefoon, zoek de wifi-naam van het

thuisnetwerk en voer het wachtwoord in

! 1

Nadat de WIFI-verbinding succesvol is, opent u de
CutLabX APP en klikt u op het linkteken in de
l rechterbovenhoek

Maak verbinding met WAINLUX_L8 via een USB-kabel

Open de CutLabX-software om de auteurspagina te 1

openen

“Klik op Adres ophalen”

l Q Click To Obtain The Address

Automatische machineverbinding (als er l

geen automatische verbinding tot stand komt, moet u een Klik op het IP-adres dat u hebt <ot rontt

andere COM proberen) verkregen en klik vervolgens op B o
l "Verbinden"

1

Klik op de knop WiFi instellen, voer de

WiFi-naam en het wachtwoord Het verbonden IP-adres wordt

van uw thuisnetwerk in en start de machine
opnieuw op.

weergegeven, wat aangeeft
dat de verbinding succesvol is.

192.168.0.1
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07 Computerverbinding
Let op: Installeer de driver volgens het computersysteem (raadpleeg hiervoor de installatie-instructies voor de driver)

3.Instructies voor het verbinden van de computer met de machine via USB

Schakel de machine in en zet deze aan.

Maak verbinding met WAINLUX_L8 via een USB-kabel

Open de CutLabX-software om de auteurspagina te openen

Frame Save GCode Run GCode

Home Go to Origin

Automatische machineverbinding (als

er geen automatische verbinding tot stand
komt, moet u een andere COM proberen)

Co  com1 >

COM6

23



08 Veelgestelde vragen

Machine
Verwant
Vragen

[P—— MOGELIJKE OORZAKEN OPLOSSING
Hoe groot formaat kan de 20W 40W
WAINLUX L8 lasergraveermachine
* *
graveren? 400 mm * 400 mm 390 mm * 390 mm

Wat voor soort laserbron heeft de
machine? Wat is het laservermogen?

Behoort tot de halfgeleiderlasers, het laservermogen ligt in de
niveaus 20W/40W.

Wat gebeurt er als de machine
tijdens het werk wordt
uitgeschakeld?

Wanneer de stroom tijdens het graveren uitvalt, blijft de laserkop op
zijn plaats. Wanneer de stroom weer wordt ingeschakeld, wordt de
machine geinitialiseerd en stopt de oorspronkelijke taak.

Waarom kan het patroon helemaal
niet gegraveerd worden (of is
de gravure erg ondiep)?

De geimporteerde afbeelding moet duidelijk zijn en de kleur mag niet
te licht zijn. Zorg ervoor dat de focus goed staat voordat u gaat
graveren en dat het vermogen, de snelheid en de tijden goed zijn
ingesteld.

Wat moet ik doen als het

patroon niet compleet is
(of de diepte niet consistent is)?

Zorg ervoor dat het te snijden object vlak is, dat de machine waterpas
staat en dat deze op de juiste manier is afgesteld volgens de
bedieningsinstructies in de gebruikershandleiding.

Hoe stelt de WAINLUX L8

lasergraveermachine scherp?

Plaats het materiaal op het platform, laat de linkerknop zakken om
scherp te stellen en vergrendel deze nadat de scherpstelling is

voltooid. Bijvoorbeeld voor het snijden of zagen van 2 mm dikke
lindehouten planken.
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08 Veelgestelde vragen

Veelgesteide viagen

MOGELIJKE OORZAKEN

OPLOSSING

Wordt het werkplatform
beschadigd tijdens het
lasergraveren?

Tijdens het graveren of snijden kan de laser het object binnendringen

en sporen achterlaten op het werkoppervlak. Zorg ervoor dat u een voorwerp
plaatst dat de laser niet onder het gegraveerde object kan doordringen, zoals:
roestvrijstalen plaat, aluminiumlegering, enz.

Waarom kan het graveren niet starten
als ik offline graveer, zelfs niet nadat

ik op de knop op de bedieningskast heb
gedrukt?

Zorg ervoor dat er graveerbestanden in de hoofdmap van de TF-kaart staan
en dat de TF-kaart is geplaatst.
Let op:
a. De machine leest het graveerbestand met de

laatste wijzigingsdatum in de hoofdmap van
Standaard de TF-kaart. Het is raadzaam om andere
irrelevante bestanden in de root-directory te verwijderen.
b. Het bestand kan alleen worden gegenereerd door LightBurn
software, en het compatibele formaat is gcode. Als
gc wordt standaard gegenereerd, gelieve dit handmatig te doen
Wijzig het bestandssuffix naar gcode.

Waarom reageert het apparaat niet
nadat het is ingeschakeld?

a. Controleer of de stekker aan de machinekant goed zit

wordt op zijn plaats gezet.

b. Controleer de elektrische status van het stopcontact.

c. Controleer of de aan/uit-schakelaar op de machine is ingeschakeld
en de magneetdeur zijn gesloten.
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08 Veelgestelde vragen

Veelgestelde vragen

MOGELIJKE OORZAKEN

OPLOSSING

Waarom kan de machine geen
verbinding maken met de computer nadat
deze is ingeschakeld?

a. Installeer de driver opnieuw. Het driverdisplay is geinstalleerd,
wat betekent dat de driver in orde is. Wanneer het driverdisplay
vooraf is geinstalleerd, moet u controleren of de originele bedrading
aanwezig is of niet op het apparaat is aangesloten. Gebruik een
andere poort op de computer.

b. Is de poortselectie correct? Sommige computers hebben twee
poorten wanneer ze zijn aangesloten. Negeer com1 en kies

een andere com-poort. (Het poortnummer MAC moet
beginnen met Wchusbserial om normaal te werken)

c. Sluit andere software die de COM-poort gebruikt.
Wanneer u Lasergrbl gebruikt om verbinding te maken, kunt u
geen verbinding maken wanneer u CutLabX opent. U moet
Lasergrbl sluiten om het normaal te kunnen gebruiken.
Let op: In Lightburn kan de machine meerdere machinegegevens
opslaan, selecteer de
geschikte configuratie-informatie volgens het model.

naar

van

Waarom kan ik de mobiele telefoon
niet gebruiken nadat het apparaat is
ingeschakeld?

a. Gebruik de mobiele telefoon volgens de handleiding.

b. Als de verbinding niet normaal is vanwege incompatibiliteit

van de nieuw uitgebrachte mobiele telefoon of het

gelipgradede systeem, stuur dan een screenshot van de
configuratie van de mobiele telefoon en neem contact op met
onze klantenservice om zo snel mogelijk technische ondersteuning
te krijgen.
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08 Veelgestelde vragen

Veelgestelde viagen

MOGELIJKE OORZAKEN

OPLOSSING

Gravure/
Snijden
Verwant
Vragen

Welke niet-transparante
materialen kan de WAINLUX L8

lasergraveermachine graveren
of snijden?

Gravure: karton, hout, bamboe, rubber, leer, stof, acryl, geverfd
metaal, plastic, enz.;

Snijden: karton, hout, bamboe, stof, leer, textiel, acryl (helder
acryl kan niet worden gesneden), plastic, enz.

Kan het gegraveerd worden op
materialen met een gebogen opperviak?

Ja, maar de radiaal van het materiaal en het gegraveerde grafische
oppervlak mogen niet te groot zijn, anders ontstaat er een lichte
vervorming.

Kan het gegraveerd worden

op reflecterende/
transparante

materialen zoals keramiek/glas?

Ja, maar voor het graveren is het noodzakelijk om het opperviak
van het materiaal te coaten met een antireflectiemateriaal (zoals
gekleurd papier voor lasers, een zwarte markeerstift) om het
graveereffect te garanderen en te voorkomen dat het
gereflecteerde licht de lasermodule beschadigt.

Waarom is er een groot verschil in

het verwerkingseffect van
materialen met hetzelfde

materiaal maar verschillende
kleuren in hetzelfde G-codebestand?

Materialen van verschillende kleuren hebben verschillende
optische eigenschappen en de absorptie en reflectie van
laserenergie zijn verschillend. Het is raadzaam om verschillende

vermogens en snelheden in de software in te stellen bij het
graveren van materialen van hetzelfde materiaal, maar met verschillende k

Er zit veel rook en stof op het
materiaal na het zagen. Hoe ga

je hiermee om?

Verlaag het laservermogen en verhoog de snelheid.
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08 Veelgestelde vragen

Veelgestelde viagen

MOGELIJKE OORZAKEN

OPLOSSING

Waarom kan het materiaal niet worden
gesneden?

1. Zorg ervoor dat de machine en het graveermateriaal

parallel aan het werkoppervlak liggen;
2. Zorg ervoor dat de beschermende lens van de lasermodule
schoon is;
3. Zorg ervoor dat je op de juiste manier scherpstelt;
4. Bevestig de materiaaldikte opnieuw en stel deze in volgens de
aanbevolen parameters in de willekeurige gegevens;

5. Verhoog geleidelijk het aantal sneden of verlaag de snijsnelheid
indien nodig.

Software
Verwant

Problemen

Welke software ondersteunt de
WAINLUX L8 lasergraveermachine?

LaserGRBL (Gratis) - Realtime

LightBurn (betaald) - Realtime/offline proefperiode van 30 dagen
CutLabX (gratis) - Realtime/offline/mobiel

Let er bij het graveren in realtime op dat de computer niet
vastloopt en niet in de stand-bystand gaat (vergrendel het scherm
niet), om de gravure niet te beinvioeden.

Waar kan ik deze software
downloaden?

LaserGRBL (https://lasergrbl.com/download/)
LightBurn
(https://lightburnsoftware.com/pages/trial-version-try-before-you-buy)

CutLabX (www.cutlabx.com)
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08 Veelgestelde vragen

MOGELIJKE OORZAKEN OPLOSSING

LaserGRBL (bmp/png/jpg/gif/svg)

Welke afbeeldingsformaten LightBurn
ondersteunt de sgoftware'> (bmp/png/jpg/jpeg/gifitifitiffitga/ai/pdf/sc/dxf/hpgl/plt
’ /rd/svg)

CutLabX (Al, PDF, SVG, DXF, PLT, PNG, JPG, GIF, BMP)

LaserGRBL (https://lasergrbl.com/usage/)

Waar kan ik softwaregerelateerde tutorials  LightBurn . _
vinden? (https://lightburnsoftware.github.io/NewDocs/)

CutLabX (www.cutlabx.com)
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09 Onderhoud en verzorging - X, Y-riemverstelling

m 2.0 Inbussleutel

m 2.5 Inbussleutel

X-as riemspanningsaanpassing:

‘1. Gebruik een inbussleutel van 2,5 om de
tegen de klok in draaien.

2. Lijn de schroeven uit in de gaten en draai de

schroeven met de klok mee vast met een
inbussleutel van 2,0 totdat de riem de juiste

spanning heeft.

Y-as linker- en rechterriemspanningsaanpassing: 3. Zodra de riem de juiste spanning heeft bereikt,

draait u de schroef met de klok mee vast.

1. Gebruik een kruiskopschroevendraaier om de schroeven tegen de klok in los te draaien.

2. Lijn de schroeven uit in de gaten en draai de schroeven met de klok mee
vast met een inbussleutel van 2,0 totdat de riem de juiste spanning heeft.

3. Zodra de riem de juiste spanning heeft bereikt, draait u de schroef met de klok mee vast.
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09 Onderhoud en verzorging - X, Y synchronisatiewiel afstelling

A-A b

10 mm steeksleutel

X-as synchronisatie wiel strakheid
aanpassing: A

na het uitlijnen van het excentrische wiel met een
Steeksleutel 10 mm, met de klok mee draaien

s en tegen de klok in totdat de
v [ synchronisatie wiel zit strak en vast.
.. L]
° $ °

I

8 mm steeksleutel

n3
L&

i
“”ﬁuﬁﬂ]ll [~ ~ ol
Ny 5

Om de spanning van de linker- en

rechtersynchronisatiewielen van de Y-as aan te passen,

gebruikt u een steeksleutel van 8 mm die overeenkomt met de exce
en draai vervolgens met de klok mee en

tegen de klok in totdat de synchronisatiewielen

strak en vast zitten.

[T

11

L

1

C J L
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09 Onderhoud en verzorging - X, Y synchronisatiewiel afstelling

N X

11

H}

[T

L

LG,

31

i
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1

C J L
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10 mm steeksleutel

X-as synchronisatie wielspanningsafstelling:
A

Nadat u het excentrische wiel met een 10 mm
steeksleutel hebt uitgelijnd, draait u het met de
klok mee en tegen de klok in totdat

het synchronisatiewiel vastzit.

8 mm steeksleutel

Om de spanning van de linker- en

rechtersynchronisatiewielen van de Y-as aan te passen,

gebruikt u een steeksleutel van 8 mm die overeenkomt met de exce
en draai vervolgens met de klok mee

en tegen de klok in totdat de

synchronisatiewielen strak en vast zitten.



09 Onderhoud en verzorging - Laseronderhoud

1. Verwijder het luchtmondstuk
voor reiniging en onderhoud

2. Verwijder de raamspiegel voor
reiniging en onderhoud

lasermodule

* Onderhoud uw machine Hier zijn enkele dingen die u regelmatig kunt doen om uw WAINLUX_L8 in goede staat te houden en slijtage te verminderen
op uw graveermachine.

* Reinig de lens van de lasermodule. Na verloop van tijd zullen er deeltjes op de buitenste lens van de lasermodule neerslaan. Dit vermindert het vermogen van de module.
en verwarmt de lens.

* Als u merkt dat uw laser moeite heeft met het snijden van materialen waar u voorheen geen problemen mee had, is het misschien tijd om de lenzen schoon te maken.

* Haal de laser uit het apparaat, draai de knop naar rechts en maak de lens voorzichtig schoon met een wattenstaafje of alcoholdoekje gedrenkt in alcohol.

* Wanneer u het apparaat gebruikt, sluit u het aan op de luchtpompmodule en selecteert u het juiste luchtvolume op basis van de gewenste inhoud.
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Fabrikant: Dongguan Xinjia Laser Technology Co., Ltd.

Adres: Kamer 602, nr. 419, Jinxing Road, Liaobu Town, Dongguan City, provincie Guangdong,
China Geimporteerd naar AUS:

SIHAO PTY LTD. 1 ROKEVA STREETEASTWOOD NSW 2122 Australié

Geimporteerd naar de VS: Sanven Technology Ltd. Suite 250, 9166 Anaheim Place, Rancho
Cucamonga, CA 91730

YH CONSULTING LIMITED. T.a.v. YH Consulting Limited
VK REP Kantoor 147, Centurion House, London Road, Staines-

upon-Thames, Surrey, TW18 4AX

E-CrossStu GmbH

EC REP Mainzer Landstr.69,

60329 Frankfurt am Main.




VEVOR

Affordable. Reliable. Home Improvement.

Tvaaxlig diodlasergraveringsmaskin
MODELL: L8



VEVOR

Affordable. Reliable. Home Improvement.

o

g Skanna QR-koden
J kod for att se en video

9 om hur man anvéander den.

Detta ar originalinstruktionerna, vanligen las alla instruktioner noggrant innan du anvander produkten. VEVOR férbehaller sig
en tydlig tolkning av var anvandarmanual. Produktens utseende ska vara beroende av den produkt du mottagit. Vi ber om
ursakt for att vi inte kommer att informera dig igen om det finns nagra teknik- eller programuppdateringar for var produkt.



Varning — For att minska risken for skador maste anvandaren lasa instruktionsmanualen noggrant.

Denna enhet uppfyller del 15 i FCC-reglerna. Anvandning ar underkastad foljande tva villkor:
(1) Denna enhet far inte orsaka skadliga storningar, och (2) denna enhet maste acceptera alla
mottagna storningar, inklusive stérningar som kan orsaka odnskad drift.

I @ O

Denna produkt omfattas av bestammelserna i EU-direktiv 2012/19/EG. Symbolen som visar en tverstruken
soptunna indikerar att produkten kraver separat sophamtning inom Europeiska unionen. Detta géller
produkten och alla tillbehdr som ar mérkta med denna symbol.

Produkter som ar markta som sadana far inte kasseras med vanligt hushallsavfall utan maste lamnas till
en insamlingsplats for atervinning av elektriska och elektroniska apparater.




Séakerhetsinstruktioner

Tack for att du kopt en lasergraveringsmaskin fran WAINLUX. For battre anvandning och underhall av denna utrustning, las
bruksanvisningen noggrant och folj stegen i den.

VARNING

Alla risker som orsakas av felaktig anvandning eller underlatenhet att folja stegen i manualen bérs av individen. Den slutliga tolkningsratten
till manualen tillhor foretaget och har réatt att &ndra allt material, data, tekniska detaljer etc. i denna manual.

VARNING y Las

noggrant igenom anvandarmanualen och f6lj noggrant bruksanvisningen innan du anvander utrustningen. ¥ Laserbearbetning
kan medfora risker, och anvéandare bor noggrant dverviga om objektet som ska bearbetas ar lampligt for laserbehandling.
drift.
yBearbetning av foremal och utslapp bor folja lokala lagar och férordningar.
1 Antdnd omgivande bréannbara amnen; 2
Under laserbearbetning kan annan stralning och giftiga och skadliga gaser produceras pé grund av olika bearbetningsobjekt; 3 Direkt
bestrélning av laserstralning kan orsaka personskador. Anvandningsplatsen maste vara utrustad med brandbekampningsutrustning.
utrustning. Det &r forbjudet att stapla upp brandfarliga och explosiva material p& och runt arbetsbénken, och samtidigt méste den vara val ventilerad.

*Miljon dar utrustningen placeras ska vara torr, fri fran féroreningar, vibrationer, stark elektricitet, stark magnetism och andra
stérningar och paverkan. Arbetsmiljons temperatur &r 5-30 y och arbetsmiljons luftfuktighet &r 35-65 % RF. yUtrustningens
arbetsspanning: AC100-240V.

*Gravermaskinen och annan tillhérande utrustning maste vara sakert jordade innan den kan slas pa for drift. yNar utrustningen ar
paslagen maste den vara i drift hela tiden. All strom maste stangas av innan man lamnar utrustningen for att férhindra att den anvands.
onormala situationer. Om ndgon onormal situation uppstar, vanligen stang av strommen omedelbart!
*Det ar strangt forbjudet att placera irrelevanta foremal med total reflektion eller diffus reflektion i enheten for att forhindra att lasern
reflekteras pa manniskokroppen eller brandfarliga foremal.
*Enheten bor placeras langt ifran elektrisk utrustning som ar kanslig for elektromagnetisk stérning, vilket kan orsaka
elektromagnetisk storning.
* Det finns hogspéanning eller andra potentiella faror inuti laserutrustningen, icke-professionella personer &r strangt forbjudna att
ta isar.

(V01-231010)



Séakerhetsinstruktioner

Var uppmérksam!

CAUTION

pa

Titta inte direkt Mg e (0

TURN OFF MACHINE
WHEN NOT IN USE

Varning Laser

1. Nér lasern &r 2. Laserns ljusstyrka ar 3. Hall handerna borta 4. Sténg av maskinen nér den inte
péslagen, det &r skadlig fér 6gonen. frdn maskinen anvands for att undvika
forbjudet att sikta pa Titta inte direkt in i lasern. under drift for att felaktig anvandning.
manniskor, djur och undvika skador.

brandfarliga &mnen for att undvika hudkontakt

brannskador och eld.
Underhall
p <)
i

Lasermodulen &r en forbrukningsvara. Det rekommenderas att maskinen stings av i 10 minuter efter 4
timmars gravering och att maskinen stangs av i 10 minuter efter 1 timmes skarning.

™S~
| 2
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01 Produktparametrar

Modell L8

Material Hoghallfast aluminium + akryl
Lasermodul 20w

Laservaglangd 455 nm

Total effekt <144W

Strémforsorjning DC24V/6A

Kommunikation

Tradlos WIFl-anslutning

USB-typ C-granssnitt med kabelanslutning, stdder MAC- och Windows-

Graveringsnoggrannhet

Granssnitt

skrivbordsprogram
Kylningsmetod Luftkylning
Laserservicetid >10000 timmar
Laserklass Klass 1
Gravyrstorlek 400*400mm

0,01 mm

Graveringshastighet

30000 mm/min

Gravyrmaterial

Papper, tra, plast, 1ader, tyg, kartong, lader, sten, keramik,

rostfritt stél, belagda metaller och andra ogenomskinliga material

Supportsystem

Windows/MAC/Android/I0S

Bildformat

JPEG/BMP/PNG/JPG/GIF/DXF/PLT/HPGL

01




02 Produkter och tillbehor

yStandarddelary
i i I 5
TF O
TF-kort Kortlasare Strémférsorjningskabel av typ C
Maker-penna Kraftpapper*2 Borsta Tréaskiva*2
Hundbricka*? Anvandarmanual Flerfargad Vaxkaka

visitkort*10 Tallrik

& |00 & |

| -

Luftpump+ Trapale*2 dppna andar . Teleskopiskt
Luftkanal skiftnyckel*2 avgasrér for rok
| O e
Dubbelsidig Fonsterspegel Insexnyckel*3
Kabel

02



03 Produktstruktur och montering

Framifran Vy uppifran
Tryckknappsbrytare _— Rokavgaser
rérgranssnitt
Maskinens offline- — ]
gravyrnycklar Ll
Vred for luftvolymkontrob—— [~ Nodstoppsbrytare
(@ @
[ 1 1 [ 1
— i F3—
© [©
EXITLa) °9 ©oe 0
@ 0|

Kamera ansluten till

—datorn — nyckelbrytare
L TF-kortuttag Larm
Typ-c-uttag :_ ]
DC24V-uttag

Luftpump eluttag

Insugningsrorets anslutning

Kamera

03




03 Produktstruktur och montering

Vansterv
y HoOger vy

il il

Skruvar for fastning Skruvar for fastning Skruvar for fastning Skruvar for fastning
av foérhojningsben av forhojningsben av forhojningsben av forhojningsben

Rorlig robothand Rorlig robothand
pumpléage pumpléage
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03 Produktstruktur och montering

715

261

. ©0e]

261
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03 Produktstruktur och montering

Fast fokus 20w
5
3MM Skéarande >8MM
@ @ SMM Skarande 5~8 mm
f 7™MM Skarande 0~5MM
/ 7™M Gravyr
"“\’v-./ Laserétdragningsnyckelskruv
) 40W (18 mm)
40W (3 mm)
Ljusskyddet kan éppnas
uppat

Graverad, skuren
tréskiva, tjocklek “H”

20W (5 mm) 40W (8 mm)

— Nar du justerar fokuseringsratten, justera den efter
olika tjocklekar.
Valj olika brannviddsvaxlar.
Tips: Anden maste nudda ytan p& det fsremal som ska
snhidas
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04 Produktfunktioner och introduktion

1. Tippskydd: 2. Larmskydd:

Om maskinen lutar >15° 6ver horisontalplanet i mer an 1
sekund, kommer maskinen att stanna omedelbart, Nér en oppen laga detekteras slutar maskinen omedelbart att fungera
lasermodulen avbryter laserutmatningen och statuslampan och lasermodulen slutar genast att mata ut.

visar ett larm. | skyddat tillstind maste maskinen startas om for Statuslampan visar ett larm. Nar den gar in i skyddslage maste

att aterga till normal drift. maskinen startas om for att fungera normalt.

Flamsensorn utléser horbara och visuella larm.

3. Aterstaliningslage:

4. Nyckelbrytarens funktion:

Efter att nyckeln satts i och vridits &t hoger aterstélls strommen till
maskinen och den aterstalls. Nar du anvander maskinen maste du
vrida nyckeln at vanster. Strémmen till maskinen kommer att
stangas av med tiden och maskinen kommer att sluta fungera helt.

Nodstoppsbrytare Nar nédstoppsknappen trycks in stédngs
strdmmen av och maskinen stannar helt. Vrid nddstoppsbrytaren
medurs och slapp den sa att maskinen aterstalls.

Nyckelbrytarens
funktion

Nodstopp

07



04 Produktfunktioner och introduktion

H ” ” ” H H Indikation av barometriskt
[ ‘tryck

@ @ instruktioner for 1agan

i Ljusrampsdisplay

B Work Power
i
fee @
= U = 1:]
I

ljusremsa

Indikation av barometriskt tryck

(( )) Blinkande rétt ljus: Inget luftfléde. R6k och damm kan kontaminera linsen under
gravering eller skarning. Kontrollera luftpumpens funktionsstatus och se till att
b silikonslangen &r ansluten.

. Gront ljus lyser alltid : Luftstrommar. Luftflodet kan justeras efter personliga behov
LED-StatUS vid skarning.

. . I o
@ WiFi-anslutning: status blinkar, p& i 0,2 sekunder och av i 0,2 sekunder InStru kt|0ner for Ia'ga'n

QVarningsstatus: blinkar, p& i 0,5 sekunder och av i 0,2 sekunder Gront ljus lyser alltid: Detekterar om bearbetningsmaterialet brinner.

(3] Oppna dérren, flamlarm, tippskydd blinkar, p& i 0,5 sekunder, av i 0,5 sekunder Rott ljus: Om en Iéga detekteras rekommenderas att pégé\ende arbete

omedelbart avbryts for att garantera sakerheten.

Ljusrampsdisplay

Laserljusstang: for narvarande anvant lasereffektvarde

MGraveringsstatus: Andningsblinkar

@ standby-lage: Ljuset ar alltid tant

08



04 Produktfunktioner och introduktion

3 Tryck bikakepanelen
till positioneringspunkten | Fast punkt 3

Bikakepanel
installation

fast punkt 2

\— Fast punkt 4

+— Fast punkt 5
Fix punkt 1

1 Lyft maskinens
framsida uppat

2 Tryck bikakepanelen fr&n maskinens
framsida och inat

Orienteringsmarke for bikakepanel

Orienteringsmarke for
bikakepanel

@ Lyft maskinens framsida uppat
@ Tryck bikakepanelen fran maskinens framre undersida inat
@ Tryck bikakepanelen till forankringspunkten

Anvandningsomrade for bikakepanel: 20W-400*400mm, 40W-390*390mm. Botten har en metallstruktur for att snabbt rengéra rester och férhindra
laserbranna pa dina foremal.

Nollpunkten 6verensstammer med lasernollpunkten, och med X-positioneringslisten kan snabb positionering uppnas.

09



04 Produktfunktioner och introduktion

Valj lamplig luftmangd
nar du skar

luftpump

Anslut luftpumpens

Anvéand gravyrutrustningen
vid gravering

stromsladd till varden

Anslut luftpumpen till huvudenheten
med en slang

Anslut luftassistanspumpen till gravyrmaskinen.

a. Anslut kopplingen till luftassistanspumpen;

b. Skjut pa roret pa kopplingen.

Valj lamplig luftméngdniva beroende pé énskat innehall.

Tips: Anvandningen av processen maste vara uppméarksam pa att luftstrupen inte kan bojas oh!

10



04 Produktfunktioner och introduktion

(0,400) (400 400y SOm ett exempel, anta att vi ska gravera en stjarna, och den ar placerad i mitten av LightBurn-arbetsytan.

(0,0x) (400,0)

+200,+200)

0,0)

A) Ansoluta koordinater:

Maskinen kommer att rora sig till
mitten, den fardiga stjarnan kommer
att placeras vid (200,200)

som visas pa datorskarmen, vid (200.200). Diagrammen nedan visar hur maskinen kommer att bete sig i var och en av de
tre Start fran-lagen

Problem kan uppsta nar man flyttar lasermodulen manuellt vid arbete i Absolute Coordinater eller User Origin
lage. Detta beror p& att maskinen inte vet att den har flyttats. Den har inget sétt att veta dess position i realtid férutom att rikta in sig
pé referenspunkten, vilket aterstéller positionen (0,0).

Betrakta féljande handlingssekvens nér du arbetar med absoluta koordinater:

1. Maskinen &ar hemvist for (0,0)

2. Anvandaren drar fysiskt lasern till n&gonstans runt (300, 300). Maskinen tackar fortfarande att den &r pé& (0, 0);
3. Anvandaren kor stjarnprogrammet. Maskinen borjar réra sig uppat och &t hoger for att nd "mitten”.

och kraschar i det 6vre hogra hornet.

A ETTEES

- Om maskinen har kraschat, se till att
(+200,+200) Ty dra lasern tillbaka mot
% y o mitten lite innan malsokning.

Det finns tva gransbrytare pa

flygkroppens X- och Y-axlar
(100.100) (totalt tvd). Om en av dem &r de tva
granslagesbrytarna pa axeln

Tryck pa den, maskinen kommer inte
Flytta axeln vid atergang

B) Anvéndarens ursprung: C) Nuvarande position: ill noll
Anta att anvandarursprunget var satt till Stjarnan kommer att vara dar

(100,100), d& kommer den fardiga lasermodulen befann sig vid

stjarnan att vara placerad vid (300,300) programstartdgonblicket.
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04 Produktfunktioner och introduktion

Kamerainstallningar (endast LightBurn)

En kamera krévs inte for normala gravyroperationer. Den kan dock vara till stor hjalp pa flera sétt.

1. Snabb positionering av arbetsstycken: Om kameran ar korrekt kalibrerad kan den placera bilder och text pa arbetshanken med ett fel pd 1 mm eller mindre. Detta
ar snabbare an att upprepa bildrutor, gora testsnitt eller tillverka jiggar, och &r sarskilt anvandbart for stora eller konstigt formade objekt.

2. Spara material: Att veta relativt exakt var ett snitt kommer att landa gor att snitten kan packas tatt och later anvandaren hitta "mellanrummen” mellan tidigare
snitt for att battre utnyttja véardefulla ramaterial.

3. Spérning av objekt: LightBurn har en inbyggd spérningsfunktion som mojliggér snabb och enkel omvandling av fysiska objekt till vektorgrafik, redo att skulpteras.
Objektivkalibrering: LightBurn samlar in data om din kameralins for att kompensera for linsférvrangning. Denna kalibrering kan vara en knepig process. Du kan gora
det genom att importera data.

4. Kalibrering av justering: Skar ut ett stort fyrkantigt monster och ta ett foto, LightBurn skalar, roterar och positionerar sedan kameran mer exakt.
bild. Den fungerar i absoluta koordinater, s det rekommenderas att anvanda malsékande.

w0 Sem i S ot A s R ]

MO0 Swm 10000 % : - = e Bk O Urper e o 000 T ABNY Mase - Ometd s Sk
o ® o N H 6w e e m o W e m e W W @ W
9 2P
NS ./
B Comers Algrument Waased - Ughttham 1208 THX:
" Att anvanda kameror med LighBurn kraver instéllningar! Kalibreringen har tva steg.
| P 1. Linskalibrering: LightBurn samlar in data om kameralinsen fér att kompensera fér linsforvrangning.
e s, 2 Denna kalibrering kan vara en knepig process.
| s s 5 e o
| e
T ——— | 2. Kalibrering av justering: gravera ett stort fyrkantigt monster och ta ett foto, LightBurn, skala,
e 2 | rotera och placera sedan kamerabilden mer exakt.
T | Den fungerar med absoluta koordinater, s& malsékning rekommenderas.
> [ [¢] 9
|
8 T e
e §\\4 /
F{@ 3k
55 i e = w0 wo

WEEDE s SEREE - S0

Justeringskalibrering innebar att man graverar ett
"markérménster"” och tar ett foto.
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04 Produktfunktioner och introduktion

A-A

Offline-tangentfunktion

FF

@ Generera gravyr- eller skérfiler (gcode) med LightBurn-programvaran och spara filerna i rotkatalogen p& TF-kortet
@ Satti TF-kortet i maskinen innan du slar pa den, anvand sedan matchande natadapter och natsladd for att ansluta till kontrollpanelen och sla slutligen pa

strombrytaren pa hoger sida av kontrollpanelen.

® Tryck pa knappen "Offline-knappfunktion”: a.
Tryck pa knappen sa aterstalls maskinen automatiskt och
forhandsgranskas. b. Hall intryckt i mer &n 3 sekunder for att
starta graveringen. c. Tryck kort
igen for att pausa. d. Tryck kort igen

for att fortsatta. e. Tryck och hall intryckt igen i mer &n 3 sekunder for att avbryta graveringen.

13



04 Produktfunktioner och introduktion

Delvis vy A

Roterande axel ledningsuttag

Placera rullen i 6nskat omréde, anvand anslutningskabeln fér att ansluta den till panelen
"Rulle" och anslut den andra anden till rullens motor.

L rotationsaxeln Gravering avsmalnande cylinder
‘Anslutningsledning Till exempel, for vissa pop_ulara gl.?sogon ar dgt ofta bast att st(?.dja o
den smalare &nden av cylindern s& att den horisontella kanten &r synlig for lasern.
—— Modul fér matchning av Svéngleden inkluderar &ndstod.

roterande axel
Vid gravering med rotation genomgar x-axeln sin normala skanningsrorelse, men y-axeln férblir stationar medan rotationen ger rorelse i den riktningen.

Snurran kan hélla en méngd olika runda féremal, frdn n&got sa tunt som en penna till ett 32-ounce Yeti-stilglas.

Den bestér av en fast axel och en rérlig axel som kan l&sas i ett av fyra lagen.

[Notera]

1. Lossa knopparna i bada dndar samtidigt, tryck remskivan till énskat lage och 1&s sedan knopparna i bada andar samtidigt.
2. Vid anvandning av roterande gravyrvektorinnehdll rekommenderar vi gravering med en hastighet <800 mm/min.

14



04 Produktfunktioner och introduktion

L8-vard

Anslut det teleskopiska avgasroret till luftrenaren a.

Anslut rorkopplingarna till luftrenaren; b. SI& pa
luftrenaren och anvand den.

15
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05 Nedladdning och installation av programvara pa datorn

Drivrutinsinstallation i Windows

Programvara kan forvarvas enligt foljande:

Metod 1: Ladda ner pa den angivna webbplatsen TF-kort 01_Fonster
www.dkjxz.com e e
 forare g drivrutin.exe
© (4]
& DriverSetup(X64) - X
Device Driver Install / UnInstall DriverSetup X
INSTALL I ET._n"usn—sEulm, aohe o The drive is successfully Pre-installed in advance!
1__ 08/08/2014, 3.4.2014
UNINSTALL
@ Kiicka p& Installera @ slutfor installationen

1. Sokvag for att installera drivrutinen:

Satt in minnesdisken och dubbelklicka p& mappen /
01-windows/driver/driver.exe
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05 Nedladdning och installation av programvara pa datorn

2. Sokvag for att installera programvara:

Dubbelklicka p& TF-kortdatafilen/Windows/programvara/
CutLabX/ och folj anvisningarna for att slutféra installationen.

TF-kort 01_Fénster
programvara CutLabX
I CuttabX 1.04 Setup = X 1B CutlabX 104 Sewp =
Welcome to CutLabX 1.0.4 Setup b
Sl o Prough o et of itk = .
i
v —
e e ke el e
relevant system fles without having to reboot your
e
P
ettt
e

Space requred: 84418
Space avalable: 51.4G8

coce
@ Dubbelklicka p& CutLabX () Valj installationen
installation plats och klicka p& "Installera"
D CutLabX 1.04 Setup = CutlabX 1.04 Setup -
[ :
Please wait whie CutLabX 1.0.41s beng nstaled. Completing CutLabX 1.0.4 Setup
Extract: gt_da.gm... 100% CuttabX 1.0.4 has been nstadled on your computer.
ki s e
[ vwace s 9%, A
| vt et 0%
| Output folder: D: \Cutl sbX \styies.
ooy et o
| Output folder: D:\CuttabX \ransiations
| Sact at . gn.. 00
| e e s
| e et 0%
Bt ot 100
vt ot doa W0%0 .
<pack et > Cancel S | ] [T

@ \nstallationen &r
komplett

® Installationsprocess

x

) [

Dricks:

Om CutlabX-installationsprocessen, till exempel popup-antivirusprogram
eller hushallerska, uppmanas risken, vanligen valj att tilldta programmet
alla atgarder. Om CutlabX-filen felaktigt bedéms som en misstankt fil ar
det ett Win-systeminstallationspaket, det vill sdga att programinstallationen
har slutforts!

3. Online-drift:

Dubbelklicka pa programikonen - g4 till hemsidan, klicka p& borjan av
skapandet - valj lamplig com och anslut - anslutningen till maskinen lyckades!

CutLab

.Gé till startsidan och

. Dubbelklicka pa programvaran

ikon klicka for att borja skapa
1 Pause Stop Start
s { Frame Save GCode Run GCode
| Home Go to Origin
‘ Connect Mode: WIFI >

@ visar att de

(3] Valj lamplig port och anslut A
anslutningen &r lyckad
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05 Nedladdning och installation av programvara pa Mac OS

Installation av Mac-drivrutiner

1. Sokvéag for att installera drivrutinen:

TF-kort 02-MAC
(1] (2] Sokvég for att installera drivrutinen: Ange USB-minnet och dubbelklicka
— o mappen: 02_MAC /drivrutin/
orare Obs: Programvaran kan installeras efter att drivrutinen har installerats
(3]

installerad.

-
O Kiicka for att fortsatta @ Ange datorns lésenord
L X - H— 0 fowtak CHBAx bootell S L] - OO v -
| S T
=l i .
B — o EEaseERnes.
@Klicka for att fortsatta @Fortsétt installationen
installationen
an N a
=

anamnsuTeTaE.

@ slutior installationen
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05 Nedladdning och installation av programvara pa Mac OS

Mac-programvaruinstallation och onlineintroduktion

2. Sokvag for att installera programvara:

TF-kort 02_MAC
Py e Ange flash-disken och dubbelklicka p& mappen: 02_MAC
/programvara/CutLabX/flytta programikonen till hoger/
o fullstandig installation
programvara CutLabX
© ° 3. Online-drift:

— . Dubbelklicka p& programikonen - ga till hemsidan, klicka pa bérjan av
skapandet - valj lamplig com och anslut - anslutningen till maskinen lyckades!

eptxaters

L40@ M= -

@ Dubbelklicka pa @ Vansterklicka p& ikonen och —
programikonen dra till mappen Program till héger CutLabX
@ Dubbelkiicka pé programvaran @ G il startsidan och Kiicka for
.. - ikon att borja skapa
i Pause Stop Start.
4 l Frame Save GCode Run GCode
i i Home Go to Origin
‘
1 Connect Mode: WIFI >
|
|
QSIutfdr installationen \' 1P: 19216801 m
© Valj lamplig port och anslut @ Visar att de

anslutningen ar lyckad
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06 Nedladdning och installation av programvara pa mobiltelefon

Nedladdning och installation av programvara:

Metod 1: Nedladdnings-URL for APP: https://www.cutlabx.com
Metod 2: Skanna QR-koden for att ladda ner.

Webbnedladdning

Obs: 1 For Android-system, 6ppna webblésaren for att skanna QR-koden for att ladda ner; 2. Motsvarande

behérighet bor tillatas efter lyckad installation;

20




07 Mobiltelefonanslutning

Obs: Nar mobiltelefonen har anslutits till maskinen har telefonen inget natverk.

1. Instruktioner for att ansluta telefonen till maskinen: Standard-WiFi

Sl& pa strommen till maskinen och starta den.

1

WLAN [ @)

Connected WLAN

Sl& p&d WLAN pa mobiltelefonen, hitta WIFI-signalen som heter
WAINLUX L8 och Idsenordet &r 12345678.

WAINLUX_L8
Connect ted

)

]

« connect

Nar WIFI-anslutningen &ar lyckad, 6ppna CutLabX-appen, klicka

pa lankmarkeringen i det Gvre hdgra hornet,

ange 192.168.0.1 i IP-adressen och
klicka pa Anslut for att slutfora anslutningen. @ Click To Obtain The Address
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07 Mobiltelefonanslutning

Obs: Nar mobiltelefonen har anslutits till maskinen kan mobiltelefonen ansluta till internet normalt.

2. Instruktioner for anslutning av mobiltelefon: hemnéatverk

Sla pa strommen till maskinen och starta den. | Sl& p& Wi-Fi pa din telefon, hitta hemnétverkets WiFi-
namn och ange lésenordet

! 1

Nar WIFl-anslutningen &r upprattad, 6ppna

Anslut till WAINLUX_L8 med USB-kabel . . . .
CutLabX-appen och klicka pa lankmarkeringen i det dvre

l hoégra hdrnet.

Oppna CutLabX-programvaran fér att komma till 1

edigeringssicar

"Klicka p4 Hamta adress"”
l Q Click To Obtain The Address

Automatisk maskinanslutning (om den l
inte ansluter automatiskt maste du prova en annan COM) Klicka p& den IP-adress du fick P
och klicka sedan pa — o
l "Ansluta"

1

Klicka pa knappen Konfigurera WiFi,

ange WiFi-namnet och Den anslutna IP-adressen visas,

|I6senordet for ditt hemnéatverk och starta
om maskinen

vilket indikerar en lyckad
anslutning.
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07 Datoranslutning

Obs: Installera drivrutinen enligt datorsystemets krav (se installationsanvisningarna for drivrutinen)

3. Instruktioner for att ansluta datorn till maskinen via USB

Sl& pa strommen till maskinen och starta den.

Anslut till WAINLUX_L8 med USB-kabel

Oppna CutLabX-programvaran for att komma till redigeringssidan

=2 o v
oy T [ _-_—
Frame Save GCode Run GCode
Automatisk maskinanslutning (om den Home Goto Origin
inte ansluter automatiskt maste du prova en e ol >

annan COM)

COM6
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08 Vanliga fragor

Vanliga fragor

MOJLIGA ORSAKAR

LOSNING

Maskin
Slakt
Fragor

Hur stora format kan

lasergraveringsmaskinen WAINLUX

L8 gravera?

20W 40w

400 mm * 400 mm 390 mm * 390 mm

Vilken typ av laserkalla har

maskinen? Vilken ar lasereffekten?

Tillnor halvledarlasrar, lasereffekten ar 20W/40W-nivaerna.

Vad hander om maskinen
stangs av under arbetet?

Nar strommen bryts under gravyruppgiften kommer laserhuvudet att
forbli pa plats. Nar strommen slas pa igen kommer maskinen att
initieras och kommer inte att fortsatta att utféra den ursprungliga
uppgiften.

Varfor kan inte monstret
graveras alls (eller varfor ar
gravyren valdigt grund)?

Den importerade bilden ska vara tydlig och fargen ska inte vara for
ljus; se till att fokus &r normalt innan gravyren utfors och att effekt,
hastighet och tid ar installda pa ratt satt.

Vad ska jag géra om

monstergraveringen ar
ofullsténdig (eller om djupet ar
inkonsekvent)?

Se till att foremalet som ska skaras &r plant, att maskinen ar i vag
och att den har justerats normalt enligt bruksanvisningen.

Hur fokuserar WAINLUX L8
lasergraveringsmaskin?

Placera materialet pa scenen, sank den vanstra knappen for att
fokusera och las den nar fokuseringen ar klar. Till exempel att
shida eller skara 2 mm tjocka lindbréador.
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Skadas arbetsplattformen
under lasergraveringen?

Under gravering eller skarning kan lasern penetrera

objektet och lamna méarken pa arbetsytan. Se till att placera
ett foremal som lasern inte kan penetrera under det graverade
objektet, sdsom: rostfri stalplat, aluminiumlegeringsplat

etc.

Varfor kan inte gravering startas nar
man graverar offline ens efter att
man tryckt pa knappen pa kontrollboxen?

Se till att det finns gravyrfiler i TF-kortets rotkatalog och att
TF-kortet &r isatt.

Observera: a. Maskinen laser gravyrfilen med

senaste andringsdatum i rotkatalogen for
TF-kortet som standard. Det rekommenderas att
ta bort andra irrelevanta filer i rotkatalogen.
b. Filen kan endast genereras av LightBurn
programvara, och det kompatibla formatet ar gcode. Om
gc genereras som standard, vanligen manuellt
andra filsuffixet till gcode.

Varfor svarar inte maskinen efter att
den har slagits pa?

a. Kontrollera om strémkontakten i maskinens ande ar
ar satt pa plats.

b. Kontrollera eluttagets elektriska status.

c. Kontrollera om strémbrytaren pa maskinen ar

och magnetdorren ar stangda.
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Varfor kan inte maskinen
ansluta till datorn efter att den har
slagits pa?

a. Installera om drivrutinen, drivrutinens display har installerats,

vilket betyder att drivrutinen &r OK. Nar drivrutinens display ar
forinstallerad maste du kontrollera om det &r originalkablarna

eller om de inte ar anslutna till maskinen. Anvand en annan till
port pa datorn.

b. Ar portvalet korrekt? Vissa datorer har 2 portar nar de &r anslutna. Ignorera
com1 och vélj en annan com-port. (Portnumret MAC méste borja med
Wechusbserial for att fungera normalt) av

c. Stédng annan programvara som upptar com-porten.

Nar du anvander Lasergrbl for att ansluta kan du inte ansluta

nar du 6ppnar CutLabX. Du maste stanga Lasergrbl for att

kunna anvanda det normalt.

Obs: | Lightburn kan maskinen lagra information om flera
maskiner, vanligen valj den

lamplig konfigurationsinformation enligt modellen.

Varfor kan jag inte anvanda
mobiltelefonen efter att maskinen
ar paslagen?

a. Anvand mobiltelefonen enligt anvisningarna i
bruksanvisningen.

b. Om anslutningen ar onormal p& grund av

inkompatibilitet med den nyligen slappta mobiltelefonen
eller det uppgraderade systemet, vanligen tillhandahalla en
skarmdump av mobiltelefonens konfiguration och kontakta
var kundtjanst for att fa teknisk support sa snart som mojligt.

26




08 Vanliga fragor

Vanliga fragor

MOJLIGA ORSAKAR

LOSNING

Gravyr/

Skarande
Slakt

Fragor

Vilka ogenomskinliga material
kan WAINLUX L8

lasergraveringsmaskin gravera
eller skara?

Gravyr: kartong, tra, bambu, gummi, lader, tyg, akryl, malad metall,
plast, etc.;

Skarning: kartong, tra, bambu, tyg, l1ader, tyg, akryl (kan inte

skara genomskinlig akryl), plast etc.

Kan det graveras pa bojda
ytor?

Ja, men materialets radian och det graverade grafikomradet bor
inte vara for stora, annars blir det en liten deformation.

Kan det graveras pa

reflekterande/transparenta
material som keramik/

glas?

Ja, men fore gravering ar det noédvandigt att belagga materialytan
med antireflexmaterial (t.ex. laserférgat papper, svart tuschpenna)

for att sékerstalla graveringseffekten och férhindra att reflekterat ljus
skadar lasermodulen.

Varfor ar det stor skillnad i

bearbetningseffekten av material
med samma material men

olika farger med samma G-kodfil?

Material i olika farger har olika optiska egenskaper, och
absorptionen och reflektionen av laserenergi ar olika. Det
rekommenderas att stélla in olika effekt och hastighet i programvaran
vid gravering av material av samma material men olika farger.

Det finns mycket rék och damm pa
materialet efter skérning, hur ska

man hantera det?

Minska lasereffekten pa lampligt sétt och oka hastigheten.

27




08 Vanliga fragor

Vanliga fragor

MOJLIGA ORSAKAR

LOSNING

Varfér kan man inte skéara igenom
materialet?

1. Se till att maskinen och gravyrmaterialet ar parallella
med arbetsytan;
2. Se till att lasermodulens skyddslins ar ren;

3. Se till att fokusera pa ratt satt;
4. Bekréafta materialtjockleken igen och stéll in den enligt de
rekommenderade parametrarna i slumpmassiga data;

5. Oka gradvis antalet snitt, eller minska skarhastigheten i
motsvarande grad.

Programvara
Slakt

Problem

Vilken programvara stéder

lasergraveringsmaskinen WAINLUX
L8?

LaserGRBL (Gratis) - Realtid

LightBurn (betald) - 30-dagars provperiod i realtid/offline
CutLabX (Gratis) - Realtid/Offline/Mobil

Vid gravering i realtid, var noga med att datorn inte fryser och
inte forsatter den i standby-lage (Is inte skarmen) for att inte
paverka graveringen.

Var kan jag ladda ner dessa
program?

LaserGRBL (https://lasergrbl.com/download/)
LightBurn
(https://lightburnsoftware.com/pages/trial-version-try-before-you-buy)

CutLabX (www.cutlabx.com)
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LaserGRBL (bmp/png/jpg/gif/svg)
' . . LightBurn
Vilka bildformat stoder (bmp/pnalipglipeg/giffitiifiitgalailpdfiscidxihpgl/plt)
programvaran? Ird/svg)
CutLabX (Al, PDF, SVG, DXF, PLT, PNG, JPG, GIF, BMP)
LaserGRBL (https://lasergrbl.com/usage/)
Var kan jag f& programvarurelaterade LightBurn
handledningar? (https://lightburnsoftware.github.io/NewDocs/)
CutLabX (www.cutlabx.com)
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09 Underhall och skétsel - Justering av X- och Y-remmar

m 2.0 Insexnyckel

m 2,5 insexnyckel

Justering av remspanning pa x-axeln:

‘1. Anvand en 2,5 insexnyckel for att lossa
skruv moturs.

2. Rikta in skruvarna i h&len och dra &t skruvarna

medurs med en 2,0 insexnyckel for att
remmen ska uppna ratt atdragning.

Justering av remspanning p& vanster och hoger Y-axel: 3. Nar remmen uppnétt ratt spanning, dra at
skruven medurs.

1. Anvénd en stjarnskruvmejsel for att lossa skruvarna moturs.

2. Rikta in skruvarna i h&len och dra &t skruvarna medurs med en 2,0
insexnyckel for att remmen ska uppna ratt atdragning.

3. Nar remmen uppnatt ratt spanning, dra at skruven medurs.
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09 Underhall och skotsel - Justering av X- och Y-synkroniseringshjul
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10 mm &ppen nyckel

Hjulspanning for X-axelsynkronisering
justering: A

efter att ha justerat excentriskt hjul med en
10 mm gaffelnyckel, vrid medurs

och moturs tills

synkroniseringshjulet ar tatt och tatt.

8 mm 6ppen nyckel

For att justera atdragningen av vanster och hoger
synkroniseringshjul pa Y-axeln, anvand en 8 mm
gaffelnyckel for att matcha excentern.

hjulet och vrid sedan medurs och moturs

tills synkroniseringshjulen &r &tdragna och sitter
ordentligt fast.



09 Underhall och skotsel - Justering av X- och Y-synkroniseringshjul
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10 mm &ppen nyckel

Justering av hjulspanning for X-
axelsynkronisering: A

Efter att du har riktat in excentriskt hjul med en 10
mm gaffelnyckel, vrid medurs och moturs tills
synkroniseringshjulet &r atdraget och

sitter ordentligt fast.

8 mm Oppen nyckel

For att justera atdragningen av vanster och hoger
synkroniseringshjul pd Y-axeln, anvand en 8 mm
gaffelnyckel for att matcha excentern.

hjulet och vrid sedan medurs och moturs

tills synkroniseringshjulen ar atdragna och sitter
ordentligt fast.



09 Underhall och skotsel - Laserunderhall

1. Ta bort luftmunstycket for
rengdring och underhall

2. Ta bort fonsterspegeln for
rengéring och underhall

lasermodul

* Underhall din maskin Har ar nagra saker du kan gora regelbundet for att halla din WAINLUX_L8 i gott skick och minska slitage.
p& din gravyrmaskin.
* Rengor lasermodulens lins Med tiden kommer partiklar att avsattas pa lasermodulens yttre lins. Detta minskar modulens uteffekt.
och varmer linsen.
* Om du marker att din laser har svart att skara material som du tidigare inte hade nagra problem med, kan det vara dags att rengéra linserna.
* Ta bort lasern frdn maskinen, vrid vredet &t hoger och rengér forsiktigt linsen med en bomullspinne eller alkoholservett doppad i alkohol.

* Nar du anvander den, anslut den till luftpumpmodulen och valj Iamplig luftvolymniva enligt 6nskat innehall.

32



Tillverkare: Dongguan Xinjia Laser Technology Co., Ltd.

Adress: Rum 602, nr 419, Jinxing Road, Liaobu Town, Dongguan City, Guangdongprovinsen,
Kina Importerad till Australien:

SIHAO PTY LTD. 1 ROKEVA STREETEASTWOOD NSW 2122 Australien

Importerad till USA: Sanven Technology Ltd. Suite 250, 9166 Anaheim Place, Rancho
Cucamonga, CA 91730

YH CONSULTING LIMITED. C/O YH Consulting Limited

Kontor 147, Centurion House, London Road, Staines-

Storbritannifns republikane|

upon-Thames, Surrey, TW18 4AX

E-CrossStu GmbH

EG-representant Mainzer Landstr.69,

60329 Frankfurt am Main.




