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VEVOR SAND BLASTER CABINET

Affordable. Reliable. Home Improvement.

Model:SBC-1000P

This is the original instruction, please read all manual instructions
carefully before operating. VEVOR reserves a clear interpretation of our
user manual. The appearance of the product shall be subject to the product
you received. Please forgive us that we won't inform you again if there are
any technology or software updates on our product.

‘,/\\ Warning-To reduce the risk of injury, user must read instructions
‘\

S manual carefully.




Correct disposal

This product is subject to the provision of European Directive
2012/19/EC. The symbol showing a wheelie bin crossed through
indicates that the product requires separate refuse collection in the
European Union. This applies to the product and all accessories
N | marked with this symbol. Products marked as such may not be
discarded with normal domestic waste, but must be taken to a
collection point for recycling electrical and electronic devices

@ Warning- Be sure to wear eye protectors when using this product.

IMPORTANT WARNING

Do not use a Cabinet Blaster until you have read this manual and you
understand its contents and warnings. These warnings are included for the health
and safety of the operator and those in the immediate vicinity. Keep this manual for
future reference.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

NA EU/AU
Rating: 110-120V~,60Hz 220-240V~,50Hz
Power: 1200W 1450W
Pressure(Suggested) 40-120 PSI 40-120 PSI
Light 10W*3 10W*3
Overall Dimensions:
L"W*H 1278*1230*2040mm 1278*1230*2040mm
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WARNING AND SAFETY INFORMATION

€ Do not operate cabinet or airflow with cabinet door Open or with cabinet lens
removed.
€ Do not use fluids or mix fluids with blast media. This cabinet is designed for
dry blasting only.
€ Do not exceed maximum operating pressure of 125PSlI.
€ Disconnecting hose while Unit is under pressure could cause serious injury.
Use safety lock pins and safety cables in all coupling connections to help prevent
hose couplings from accidental disconnection.
€ Failure to observe the following before performing any maintenance could
cause serious injury or death from the sudden release of compressed air:

- Disconnect power supply

- Lockout and tagout the compressed air supply
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- Bleed the air supply line to the blast gun. Immediate replacement of
worn components is required. Failure to replace worn components could expose
the operator or bystanders to high speed media and compressed air could cause
death or serious injury. Leaks around couplings and nozzle holders indicate worn
or loose fitting parts. Nozzle holders and couplings that do not fit tightly on hose
and nozzles that do not fit tightly in nozzle holders could disconnect while under
pressure. Impact from nozzles, couplings, hoses, or abrasive, and parts
disconnected while under pressure could cause severe injury. The threads on the
nozzle holder must be inspected each time the nozzle is secured to the holder.
Check the threads for wear, and make sure nozzle screw securely grips the nozzle.
The nozzle washer must also be inspected for wear. Worn nozzle washers cause
erosion. A loose-fitting nozzle may eject from the holder under pressure and could
cause severe injury.

IMPORTANT INFORMATION

Read all instructions before using this equipment. Save these instructions for
future reference. Remember:
1. Start up preparation:

Supply air line should be sized appropriately (bigger than 8mm). All hoses
should be rated at least 125 PSl.and an isolation valve should be installed so that
supply air can be turned off and then disconnected from blast machine for
servicing.

Supply air should be dry and clean from oil and other contaminants. (i.e. use
air dryer, coalescent filter, or moisture separator as needed.)

Blast machine must be grounded to avoid shock.

Electric extension cords should be three wire grounded, and rated for the
amperage of the blaster. Check nameplate for rated amps.

2. Operator’s responsibilities before starting:

Inspect fittings and hoses for damage and wear. Check the seal on all doors.
Only operate the blast cabinet with all doors securely closed and dust collection
system running.

Clean dust from dust collector and clean filter as needed.
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3. Caution:

Unless otherwise specified, working pressure of blast machine and related
components must not exceed 125 PSI.

Keep blast nozzle controlled and aimed at the work.
4. Maintenance:

Keep your machine in good repair.

IMPORTANT NOTICE

TO DISTRIBUTORS, PURHCASERS AND END USERS OF THIS PRODUCT

The information provided described and illustrated in this material is intended
for experienced, knowledgeable users of abrasive blasting equipment and
supplies (products).

The products described in this material may be combined as determined
solely by the user in a variety of way and purposes. However no representations
are made as to intended use, performance standards, engineering suitability, safe
practices or compliance with government regulation and laws that apply to these
products, products of others, or a combination of various products of third parties,
and a combination of various products chosen by the user or others. It is the
responsibility of the users of these products, products of third parties, and a
combination of various products, to exercise caution and familiarize themselves
with all applicable laws, government regulations and safety requirements.

Nor are representations made or intended as to the useful life, maintenance
cycles, efficiency or performance of the referenced products or any combination of
products.

This material must not be used for estimating purpose. Production rates, labor
performance or surface finishes are the sole responsibility of the user based on the
user’s expertise, experience and knowledge of industry variables.

It is the responsibility of the user to insure that proper and comprehensive
training of operators has been performed and all environmental and safety
precautions observed.

We provides a variety of excellent products to the surface preparation industry,
and we are confident that all proficient users, operators and contractors in this

-5-



industry will continue to use our products in a safe and knowledge manner.

Before using this product, read all instructions, literature, labels, specifications
and warnings sent with and affixed to the unit. If operation of the unit is unclear
after reading this manual, contact your supervisor for instructions. It is the
responsibility of the employer to read the following instructions to users of this
equipment, who are unable to read. Periodic inspection at the work site should be
made by supervisory personnel to ensure the blast machine is being properly used
and maintained. A copy of this owner’s manual must be kept with the blast
machine and readily accessible to the blast machine operators at all times.

ASSEMBLY INSTRUCTIONS

PARTS DIAGRAM

manual
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PARTS LIST

Parts No. Description Qty
01 Dust collector 1
02 Blasting cabinet 1
03 Working net board 2
04 Net board Frame 1
05 Sand funnel 1
06 Control Panel 1
07 Blasting pot 1
08 Blasting gun 1
09 Sand hose 1
10 Right front leg 1
11 Left rear leg 1
12 Left front leg 1
13 Right rear leg 1
14 Long leg connect bar 2
15 Short leg connect bar 2
16 handle 1
17 air intake plastic lid 1
18 PE protective film 3
19 @12 air hose 2
20 (8 air hose 1
21 Filter mesh 1
22 2.5” Universal wheel 4




23 M6*12 Large round head cross screw 58
24 M6*12 Large round head cross screw 66
25 M6 hex flange nut 120
26 M6*10 Hex socket screw 8
27 5# Hex socket wrench 1
28 3*100 Nylon zip tie 6
29 G3/8"-@12 Male thread quick tighten coupling 1
30 G3/8"-@12 Internal thread quick insert coupling 1
31 @17 washer 1
32 J16-25 clamp 2
33 PTFE Tape 1
34 M8*12 Hex head bolt 16
35 &8 washer 32
36 M8 Cylinder head bolt 16
37 manual 1
38 Plastic conduit 2
39 sandblast nozzle ¥2. @2.5. BJ3.0. @3.5 Each 1
40 single-sided adhesive cotton 2*20*1000 1

Unboxing steps:

Step 1. Remove the wooden boards of the wooden crate, clear out the
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foam board filler, leaving only the blasting cabinet and wooden pallet to be
removed (as shown in the diagram).

Blasting cabinet

Net board frame

Step 2. Open the blasting cabinet door (grab the glove opening part
and pull it outwards while lifting up; do not lift directly upwards, otherwise
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the door will not open);Remove the wire securing the accessory, take out all

parts placed inside. Then unscrew the screws and nuts at the four corners
as shown in the figure.

Warning: Wear protective gloves when removing the

metal fixing wire!

Blasting cabinet

Net board frame

flooden pallet

M6X12 Large round head
cross screv  24pcs

16 hex flange nut 24pcs

Step 3. Remove the wooden pallet, and unscrew all the screws that
secure the blasting cabinet to the net board frame. Next you can start
-10 -



assembling the machine.

Blasting cabinet

16X12 Large round head
CTOSS SCrev

Net board fame )6 hex flange nut

Assembely Steps:
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Step 1. Install four legs on the net board frame.

Left front leg
Right rear leg

Right front leg

Left rear leg (Air intake installation hole)

)6 hex flange nut

\6X12 Large round
head cross screw
32pes

Net board frame

Step 2. Install long / short leg connect bars.
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M6X12 Large round
head cross screw
16pcs

Steps 3. Install four 2.5” Universal wheels.
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Steps 4. Install the sand funnel on the net board frame.
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M6X16 Large round head
cross screw 26pcs

6 hex flange
26pcs

Net board frame

Steps 5.

nut/,,

<<

Paste sealant cotton
on net board frame

Install the blasting pot assembly on the sand funnel flange;
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Ensure that a filter mesh must be installed at the bottom of the sand funnel.

Fi]ter mesh
Sand funnel

M6X10 Hex socket
—screw 8pes

|| Flange

Right front leg
(Air intake installation hole)

Blasting pot assembly
(Ensure that the observation
window faces forward)

Steps 6. Install the blasting cabinet:Lift the blasting cabinet onto the
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net board frame, align with the screw holes, Use M6X16 Large round head

cross screws and M6 hex flange nuts to secure the blasting cabinet to the
net board frame; Install cabinet handle.

Blasting cabinet
)6X16 Large round
head cross screw

30pes

Paste sealant cotton
Net board frame on net board frame
M6 hex flange nut
30pcs
Steps 7.

Place the working net boards into the blasting cabinet (in the
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order shown in the diagram).

florking net hoard
2pcs

Steps 8. Install the blasting gun,Connect the blasting gun's sand hose
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through the side hole of the sand funnel,Then insert the sandblasting
interface at the bottom three-way fitting of the blasting pot,Tighten both
ends of the clamp.

Blasting gun fixed frame  Clamp

Blasting cabi

Blasting gu

Sand funnel

Steps 9: Connect electrical parts and quick air couplings. Please note
-19 -



wrap the sealing tape when assemble connector and quick air coupling to
avoid air leaking.

(3/8"-012
Male thread quick
tighten coupling

N6X12 Large roundfin
head cross screw
Ipes

63/8”-012 Internal
| thread quick insert
‘| coupling

Assembled control panel

Steps 10. Connect electrical parts and air hose with blasting pot.
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: dust collector

air inlet hose

N
air hose connected with pot

Steps 11. Install the dust collector. Cut a 10-inch length of plastic
-21-



conduit and fit it with the plug for the light cord,The light cable pass through
plastic conduit, connecting to the power source for testing the machine.

dust collector

M6 hex flange nut
4 pes

M6X12 Large round
head cross screw
4 pes
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Steps12. Use an M8 X 12 hex socket screw to fasten the sandblasting gun to

the universal tube; slip the hose clamp over the suction hose, insert the gun
into the hose, and tighten the clamp.Hang the suction hose on the hook.

Blasting cabinet

Hook
(lamp

Blasting gun|fixed frame

M8X12 Hex socket|screw

Fixed part
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Sandblasting mode:

1.Fixed sandblaster mode(Hang the suction hose on the hook.): for large
workpieces, the sandblasting gun stays stationary while the operator holds
and rotates the workpiece with both hands.

Blasting cabinet
Blasting gun fixed frame

Sand funnel—
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2. Handheld sandblaster mode: for small workpieces, hold the workpiece in
one hand and the sandblasting gun in the other to spray the part.

Blasting cabinet

Blasting gun—_|

| TSand hose

florking net board

Sand funnel

Blasting pot

OPERATING INSTRUCTIONS

PREPARING PARTS FOR BLASTING
All parts processed must be free of oil, grease and moisture. Make sure parts
are dry before putting into the cabinet for cleaning.
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AIR PRESSURE Operating pressure: from 40 to 120 PSI (pounds per square
inch) higher pressure, up to 125 PSI can be used, but this breaks down some
types of media prematurely.

Set air pressure to 80 PSI. Most parts for blast cleaning can be blasted at 80
PSI, for light gauge steel, aluminum, and other more delicate parts, start at lower
pressure and gradually increase the pressure until the desired finish is achieved.

WARNING:
Do not connect to high pressure bottle gas; rupture and explosion can occur.

GUN ANGLE AND DISTANCE

Direct the blast gun at parts at 45-60 degree angle with ricochet towards the
back of the cabinet. Do not hold gun at 90 degree angle to parts being processed.
This will cause the media blast to bounce back into the blast stream and slow
blasting action. Also 90 degree angle will cause excessive wear on gun and
viewing window. Hold gun approximately 6 inches form parts being blasted.
WARNING: Gun must always be pointed away from the operator and towards
items being processed. Never blast with any of the cabinet doors open, while
loading and unloading. No one should be at the operator station, at the front of the
blast cabinet.

MEDIA
Media should be of good quality and dry. Moisture will cause the media to not
flow and will clog metering valve and hopper.

NOZZLE SIZE

By changing to the next larger size of nozzle, production can increase
significantly. Larger size nozzles produce a large cleaning pattern. This, however,
requires more air (your compressor must be able to provide this)
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Pneumatic Drawing:

Pressure regulator

Pressure gauge

Air hose 12+500
Push-to-connect

air inlet fitting (#12) Ar hose¢8*300

Sandblasting gun

o

Media delivery hose .

Pneumatic Operating Principle

1.Before starting, close all ball valves (Valve-1, Valve-2, Valve-3, Valve-4) and
load the blast media into the pressure vessel through the sand hopper.

2.Connect the external air supply hose (size 12) to the quick-connect inlet.
Adjust the air pressure with the regulator; the gauge must not exceed 125 PSI
(8.6 bar).

3.0pen Valve-1. The internal air pressure lifts the mushroom-head seal, locking
the pressure vessel. Verify the seal is airtight before proceeding.

4.0Open Valve-2 and Valve-3. Valve-3 controls the media-flow rate.

5.Depress the blast-gun trigger and aim the nozzle at the workpiece to begin
blasting.

6.When the vessel runs out of media, close Valve-1. Open Valve-4 to vent the
vessel; the mushroom-head drops and fresh media flows in from the hopper.
Re-close Valve-4, reopen Valve-1 to reseal the vessel, and resume blasting.
Note: If internal pressure rises excessively, the safety valve will automatically vent
the over-pressure.
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Electrical Working Principle Diagram:

dust collector

Blasting cabinet

[|_Pressure gauge
»ﬂ%\ o

AIR REGULATOR  PRESSURE GAUGE .

Pressure regulator

Power indicator 1ight L1

Emergency stop switch Fower switch

Operating Principle

1.Insert the power-line plug into an external AC outlet; the green “POWER”
indicator lamp will illuminate.

2.Release the emergency-stop button “STOP”, then turn the start switch “DUST”
to ON. The internal cabinet lighting will come on.

3.Turn ON the vacuum cleaner switch marked “SWITCH”; the extractor begins
operation. In an emergency, press the “STOP” button
immediately.

4 After use, switch OFF the vacuum cleaner’s “SWITCH?”, then turn the start
switch “DUST” to OFF, and finally depress the emergency -stop button “STOP”.
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MAINTENANCE INSTRUCTIONS

1. BLASTING GUN
After 10-12 hours of blasting time, the nozzle should be checked. If it shows
uneven wear it should be turned 1/4 turn every 10 hours of use.

2. CAKING OF MEDIA

Media caking is caused by moisture in the air supply from oily and greasy
parts. If this is not corrected media will not flow evenly and will plug up in the
metering valve and the gun. Check air supply; if water is present install a good
moisture trap. If oily or greasy parts are being blasted, you should degrease and
dry the parts first.

3. REVERSE PRESSURE

If media stops flowing occasionally, place cover over nozzle (hold tight) and
push foot pedal down for a couple of seconds. This will cause the system to back
blast through the gun and up the media hose. This will help loosen any clogs.

4. GUN AIR PRESSURE DROP

Set the air pressure to 80 PSI on the air gauge at regulator. Push the foot
pedal while holding gun and see if the gauge pressure drops significantly. If the
pressure drops, this indicates that there is a restriction in the supply line. This
could be that hose is too small, a reducer of quick coupler, a plugged filter, or other
piping that doesn’t allow enough air through. Also if the cabinet is too far from the
air compressor, a pressure drop will occur. Air supply line should be 12” or larger.

5.POOR VISIBILITY-EXCESSIVE DUST

Air inlet at front left above regulator, should be free to allow air into cabinet.
Dust container full and needs to be cleaned and emptied. (latch at bottom of dust
collector) Dust cartridge contaminated. (clean or replace filter in dust collector,
part#19) Media breakdown; eventually the media becomes so small that it is
essentially dust. Replace media and clean dust collector.
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6.POOR VISIBILITY-VIEWING WINDOW

Viewing windows come with a clear plastic protector on them. As these
become pitted they can be easily replaced to extend the life of the window. The
window can also be easily replaced

7. POOR MEDIA FLOW

Check for moisture as indicated above. Install moisture trap as needed,
replace damp media and clean hoses and pump.

Holes in media hose will cause poor media delivery. Replace hose.

Debris in media. Replace or screen media.

MAINTAIN SUCTION EFFICIENCY WITH SIMPLE STEPS

The most common problem customers have with their suction (venture) blast
cabinets is a decrease in production rates. A properly maintained suction cabinet
should provide years of constant service. When production rates fall the operator
can usually locate the problem by checking

1. AIR SUPPLY

If the pressure gauge on the regulator shows an adequate no-load supply
(when the blaster is not running), press the foot pedal. If the pressure drops more
than a few PSI your air supply is restricted or inadequate. Clean filters and
moisture separators all the way back to the air compressor. Straighten any kinky
lines. Use a master gauge to check the air pressure or replace existing gauge if
you suspect it is giving you false readings.
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2. BLAST GUN

The nozzle will wear out eventually. Replace it if it's measured 1/16” over its
original size or if it shows uneven wear. Adjust as needed for different media and
conditions. A properly working gun will pull 13-17 inches of vacuum.

3. DUST COLLECTOR

Inadequate cabinet ventilation results in reduced cleaning power at the nozzle
as well as diminished view of the work in progress. Use the dust collector, shake
every 20-30 minutes when the cabinet is turned off, (more often in dusty
conditions.) Empty dust collector at least once a day. Remove filter and blow out
occasionally to keep the dust collector or vacuum working efficiently. Replace as
needed.

4. MEDIA

Use quality blast media sized to the job. Damp to dirty media can bring
blasting to an instant halt. Store media in a dry area and load the appropriate
quantity. Add enough media through the flooring to have 6” deep of media on top
of the metering valve. If you run out of media as you are blasting add enough so it
keeps circulating to the gun. The media will eventually breakdown or get too
contaminated to use. The less there is in the system, the less you will have to
replace.

5. MEDIA DELIVERY

Replace any media hose that has soft spots or visible wear. Adjust the
metering valve to provide adequate flow. A mixture that is too rich will cause
pulsating at the gun. An unusually loud noise while blasting means the mixture is
too lean. A rich mixture can result in lower impact velocities. While a lean mixture
reduces the number of impacts. Both reduce your cleaning rate.

If everything is adjusted right and you are still not getting the production levels
needed, contact your distributor.
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RECOMMENDATIONS

AIR COMPRESSOR RECOMMENDATION:
To permit efficient operation of your air compressor, follow these guidelines:

1. Use a smaller size nozzle to control the demand of air.

2. Do not blast continuously. Stop blasting operation periodically to allow the
compressor to cool. No compressor is designed to constantly run at full RPM. Use
70% of the rated output.

3. Use a minimum 1/2” air hose or metal piping from your air compressor to the
blaster. If your compressor is creating an excessive amount of moisture, we
recommend using a water trap or a moisture separator.

4. The air compressor should be drained at the bottom of the supply tank
through a drain valve and should be blown down daily. It is not unusual to drain
three or four gallons of water from the supply tank on a high humidity day. An
additional supply tank will help.

5. Keep dust and media created by blasting away from the air compressor unit.
Observe maximum air pressure requirements for the blaster and either set your
compressor to run within these limits or use a pressure regulator valve to reduce
the air pressure to the appropriate range.

ABRASIVE (MEDIA) USAGE:

1. If moisture is in the media it will eventually damage the blaster or plug the
system. Keep the media and compressor air dry to avoid this problem.

2. If media is moist, screen it and dry it before using.

3. Store media in a dry place; keep media off the ground or concrete floors. Put it
on a wooden skid.

4. If the humidity is excessively high, it may not be advisable to blast at that time.

5. Consider using different grades or different types of media to prevent nozzle
clogging due to high moisture content.

6. Do not use common sand.
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MEDIA

Steel Grit:Steel Grit is extremely fast cutting on rusty metal and hard to
remove paint. Steel Grit is popular because it leaves a very smooth finish. It is also
comparable in price to most other specialty abrasives. Steel Grit is recommended
in reclaim systems or cabinets. (25 Ibs. container)

Glass Bead:Glass Bead is used in creating a satin or matte finish. Glass
Bead is recommended in reclaim systems or cabinets. (25 Ibs. container)

Aluminum Oxide: Aluminum Oxide is a high quality abrasive that is sharper
than sand (not recommended) and cuts twice as fast as sand. It leaves a smooth
textured finish with no pits or burrs. Aluminum Oxide is rougher than glass bead
and can be used over and over again. It is one of the most economical abrasives
you can use in any reclaim systems or cabinets. (25 Ibs. container)

Plastic Grit: Plastic Grit is primarily used to strip aluminum and fiberglass. It
is great for stripping paint, light oxidation and surface rust. Plastic Grit is
recommended for use in blast cabinets because it creates very little dust. Works
quickly, lasts a long time and increases visibility within the cabinet. (10 Ibs
container)

Walnut Shells: Walnut Shells are recommended for use on “soft” surfaces
such as aluminum, glass, wood, and other areas where no pitting is desired.
Walnut Shells leaves a smooth, dull finish. (10 Ibs container)

Corn Cob abrasive is used on soft applications such as wooden surfaces,
aluminum, brass and other surfaces where no pitting is desired. Corn Cob leaves a
smooth, dull finish. (50 Ibs container)
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Manufacturer: Shanghaimuxinmuyeyouxiangongsi

Address: Shuangchenglu 803nong11hao1602A-1609shi, baoshanqu,
shanghai 200000 CN.

Imported to AUS: SIHAO PTY LTD. 1 ROKEVA STREETEASTWOOD
NSW 2122 Australia

Imported to USA: Sanven Technology Ltd. Suite 250, 9166 Anaheim
Place, Rancho Cucamonga, CA 91730

UK

REP

EC

REP

YH CONSULTING LIMITED. C/O YH Consulting
Limited Office 147, Centurion House, London
Road, Staines-upon-Thames, Surrey, TW18 4AX

E-CrossStu GmbH
Mainzer Landstr.69,
60329 Frankfurt am Main.
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VEVOR

Affordable. Reliable. Home Improvement.

ARMOIRE DE SABLAGE
Modéle: SBC-1000P



VEVOR SAND BLASTER CABINET

Eflpribaiven pdalds Soare eegrrererar]

Modeéle : SBC-1000P

Ceci est le mode d'emploi d'origine. Veuillez lire attentivement
l'intégralité du manuel avant utilisation. VEVOR se réserve le droit
d'interpréter clairement ce manuel d'utilisation. L'apparence du produit
dépend du produit que vous avez regu. Veuillez nous excuser de ne pas
vous informer ultérieurement des mises a jour technologiques ou
logicielles de notre produit.



Avertissement - Pour réduire le risque de blessure, I'utilisateur doit
lire attentivement le manuel d'instructions.

Elimination correcte

Ce produit est soumis aux dispositions de la directive européenne

2012/19/CE. Le symbole représentant une poubelle barrée indique

L que le produit doit faire I'objet d'une collecte sélective dans I'Union
européenne. Ceci s'applique au produit et a tous les accessoires

marqués de ce symbole. Les produits ainsi marqués ne doivent pas

étre jetés avec les ordures ménageéres, mais doivent étre déposés
dans un point de collecte pour le recyclage des appareils électriques
et électroniques.

Avertissement - Assurez-vous de porter des lunettes de protection
lorsque vous utilisez ce produit.

AVERTISSEMENT IMPORTANT

N'utilisez pas la Cabinet Blaster avant d'avoir lu ce manuel et d'en avoir
compris le contenu et les avertissements. Ces avertissements visent a protéger la
santé et la sécurité de l'opérateur et des personnes a proximité. Conservez ce
manuel pour référence ultérieure.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

N/A UE/UA
Notation: 110-120V ~, 60 Hz 220-240V ~, 50 Hz
Pouvoir : 1200W 1450 W
Pression (suggérée) 40-120 PSI 40-120 PSI
Lumiere 10W*3 10W*3

-2-



Dimensions hors tout :
L*I*H

1278*1230*2040mm 1278*1230*2040mm

164444741
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AVERTISSEMENTS ET INFORMATIONS DE SECURITE

€ Ne faites pas fonctionner I'armoire ou le flux d'air avec la porte de I'armoire
ouverte ou avec la lentille de I'armoire retirée.

€ N'utilisez pas de liquides ni ne mélangez de liquides avec les abrasifs. Cette
cabine est congue pour le sablage a sec uniquement.

€ Ne pas dépasser la pression de fonctionnement maximale de 125 PSI.

€ Débrancher le tuyau lorsque l'appareil est sous pression peut entrainer des
blessures graves. Utiliser des goupilles et des cables de sécurité sur tous les
raccords pour éviter toute déconnexion accidentelle.

€ Le non-respect des consignes suivantes avant d'effectuer toute opération de
maintenance peut entrainer des blessures graves, voire la mort, en raison de la
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libération soudaine d'air comprimé :

- Débrancher l'alimentation électrique

- Verrouillage et étiquetage de I'alimentation en air comprimé
- Purger la conduite d'air du pistolet de sablage. Le remplacement immédiat des
composants usés est nécessaire. Le non-remplacement de ces composants
pourrait exposer I'opérateur ou les personnes a proximité a un jet d'air comprimé a
haute vitesse et entrainer des blessures graves, voire mortelles. Des fuites au
niveau des raccords et des porte-buses indiquent des piéces usées ou desserrées.
Les porte-buses et les raccords mal ajustés sur le flexible, ainsi que les buses mal
ajustées dans les porte-buses, risquent de se déconnecter sous pression. Les
impacts des buses, des raccords, des flexibles ou de I'abrasif, ainsi que les piéces
déconnectées sous pression, peuvent causer des blessures graves. Le filetage du
porte-buse doit étre inspecté a chaque fixation de la buse. Vérifiez I'usure du
filetage et assurez-vous que la vis de la buse maintient fermement la buse. La
rondelle de la buse doit également étre inspectée. Des rondelles de buse usées
provoquent I'érosion. Une buse mal ajustée peut étre éjectée du support sous
pression et causer des blessures graves.

INFORMATIONS IMPORTANTES

Lire attentivement toutes les instructions avant d'utiliser cet équipement.
Conserver ces instructions pour référence ultérieure. N'oubliez pas :

1. Préparation au démarrage :

La conduite d'alimentation en air doit étre dimensionnée de maniére
appropriée (supérieure a 8 mm). Tous les flexibles doivent avoir une pression
nominale d'au moins 125 PSI et une vanne d'isolement doit étre installée afin de
pouvoir couper l'alimentation en air, puis déconnecter la machine de sablage pour
I'entretien.

L'air d'alimentation doit étre sec et exempt d'huile et d'autres contaminants.
(c'est-a-dire, utilisez un sécheur d'air, un filtre coalescent ou un séparateur
d'humidité si nécessaire.)

La machine de sablage doit étre mise a la terre pour éviter les chocs
électriques.



Les rallonges électriques doivent étre a trois fils avec mise a la terre et
adaptées a l'ampérage du blaster. Vérifiez I'ampérage nominal sur la plaque
signalétique.

2. Responsabilités de I'opérateur avant le démarrage :

Inspectez les raccords et les flexibles pour détecter tout dommage ou usure.
Vérifiez I'étanchéité de toutes les portes. N'utilisez la cabine de sablage qu'avec
toutes les portes bien fermées et le systéme de dépoussiérage en marche.

Nettoyez la poussiére du dépoussiéreur et nettoyez le filtre si nécessaire.

3. Attention :

Sauf indication contraire, la pression de travail de la machine de sablage et
des composants associés ne doit pas dépasser 125 PSI.

Maintenez la buse de soufflage contrblée et dirigée vers la piéce a travaliller.
4. Entretien :

Gardez votre machine en bon état.

AVIS IMPORTANT

AUX DISTRIBUTEURS, ACHETEURS ET UTILISATEURS FINAUX DE CE
PRODUIT

Les informations fournies, décrites et illustrées dans ce document, sont
destinées aux utilisateurs expérimentés et avertis des équipements et fournitures
de sablage abrasif (produits).

Les produits décrits dans ce document peuvent étre combinés de diverses
maniéres et a diverses fins, selon le choix de ['utilisateur. Cependant, aucune
garantie n'est donnée quant a l'usage prévu, aux normes de performance, a la
pertinence technique, aux pratiques sécuritaires ou a la conformité aux
réglementations et lois gouvernementales applicables a ces produits, aux produits
de tiers, a une combinaison de produits tiers et a une combinaison de produits
choisis par l'utilisateur ou par d'autres. Il est de la responsabilité des utilisateurs de
ces produits, de produits tiers et d'une combinaison de produits de faire preuve de
prudence et de se familiariser avec I'ensemble des lois, réglementations
gouvernementales et exigences de sécurité applicables.

Aucune représentation n'est faite ni prévue quant a la durée de vie utile, aux
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cycles de maintenance, a l'efficacité ou aux performances des produits référencés
ou de toute combinaison de produits.

Ce document ne doit pas étre utilisé a des fins d'estimation. Les cadences de
production, les performances de main-d'ceuvre et les états de surface relévent de
la seule responsabilité de I'utilisateur, compte tenu de son expertise , de son
expérience et de sa connaissance des variables du secteur.

Il est de la responsabilité de I'utilisateur de s'assurer qu'une formation
adéquate et compléte des opérateurs a été dispensée et que toutes les
précautions environnementales et de sécurité ont été respectées.

Nous fournissons une variété d'excellents produits a l'industrie de la
préparation de surface et nous sommes convaincus que tous les utilisateurs,
opérateurs et entrepreneurs compétents de cette industrie continueront a utiliser
nos produits de maniére slre et compétente.

Avant d'utiliser ce produit, veuillez lire l'intégralité des instructions, de la
documentation, des étiquettes, des spécifications et des avertissements fournis
avec l'appareil et apposés sur celui-ci. Si le fonctionnement de I'appareil vous
semble incompréhensible aprés la lecture de ce manuel, contactez votre
superviseur pour obtenir des instructions. Il est de la responsabilité de I'employeur
de lire les instructions suivantes aux utilisateurs de cet équipement qui ne savent
pas lire. Le personnel d'encadrement doit effectuer des inspections périodiques
sur le chantier afin de garantir le bon fonctionnement et I'entretien de la
grenailleuse. Un exemplaire de ce manuel d'utilisation doit &tre conservé avec la
grenailleuse et facilement accessible aux opérateurs a tout moment.

INSTRUCTIONS D'ASSEMBLAGE
SCHEMA DES PIECES



1

9 /\20 ﬂ?l

3 O

38 39 4o

LISTE DES PIECES

Numéro de o i
N Description Qté

piéces

01 Dépoussiéreur 1

02 Cabine de sablage 1

03 Panneau de travail en filet 2

04 Cadre de panneau de filet 1




05

Entonnoir a sable

06 Panneau de controle 1
07 Pot de sablage 1
08 Pistolet de sablage 1
09 Tuyau de sable 1
10 Patte avant droite 1
11 Jambe arriére gauche 1
12 Jambe avant gauche 1
13 Jambe arriére droite 1
14 Barre de connexion a jambe longue 2
15 Barre de connexion a jambe courte 2
16 poignée 1
17 prise d'air couvercle en plastique 1
18 Education physique film protecteur 3
19 Tuyau d'air @12 2
20 @ 8 tuyau d'air 1
21 Maille filtrante 1
22 2,5 pouces Roue universelle 4
23 Vis cruciforme a téte ronde large M6*12 58
24 Vis cruciforme a téte ronde large M6*12 66
25 M6 écrou a bride hexagonal 120
26 Vis a six pans creux M6*10 8
27 Clé a douille hexagonale 5# 1
28 3*100 Collier de serrage en nylon 6
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29 Raccord rapide a filetage male G3/8"-312 1
30 Raccord rapide a filetage intérieur G3/8"-0312 1
31 Rondelle @ 17 1
32 J 16-25 serrer 2
33 Ruban PTFE 1
34 Boulon a téte hexagonale M8*12 16
35 Rondelle &8 32
36 Boulon de culasse M8 16
37 manuel 1
38 Conduit en plastique 2
39 buse de sablage @ 2. @2.5. @3.0. J3.5 1Chaque
40 coton adhésif simple face 2*20*1000 1

Etapes de déballage :

Etape 1. Retirez les planches de bois de la caisse en bois, retirez le
remplissage en mousse, ne laissant que la cabine de sablage et la palette en
bois a retirer (comme indiqué sur le schéma).



Blasting cabinet

Net board frame

Etape 2. Ouvrez la porte de la cabine de sablage (saisissez I'ouverture
du gant et tirez-la vers I'extérieur tout en la soulevant ; ne soulevez pas
directement vers le haut, sinon la porte ne s'ouvrira pas). Retirez le fil de
fixation de I'accessoire et sortez toutes les piéces a l'intérieur. Dévissez
ensuite les vis et les écrous aux quatre coins, comme indiqué sur la figure.

-10 -



Attention : Portez des gants de protection lors du

retrait du fil de fixation métallique !

Blasting cabinet

Net board frame

flooden pallet

M6X12 Large round head
cross screv  24pes

16 hex flange nut 24pcs

Etape 3. Retirez la palette en bois et dévissez toutes les vis qui fixent la
cabine de sablage au cadre en panneau de filet. Vous pouvez ensuite
commencer lI'assemblage de la machine.
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Blasting cabinet

16X12 Large round head
CTOSS SCrev

Net board fame )6 hex flange nut

Etapes d'assemblage :

Etape 1. Installez les quatre pieds sur le cadre du panneau de filet.
-12 -



Left front leg
R

Left rear leg

Net board frame

ight rear leg

6 hex flange nut

Right front leg
(Air intake installation hole)

\6X12 Large round
head cross screw
32pes

Etape 2. Installez les barres de connexion des jambes longues/courtes.
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M6X12 Large round
head cross screw
16pcs

Etapes 3. Installez quatre roues universelles de 2,5 pouces .
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Etape 4. Installez I’entonnoir a sable sur le cadre du panneau de filet.
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M6X16 Large round head
cross screw 26pcs

W6 hex flange nut /
26pcs =

Paste sealant cotton

Net hoard frame on net board frame

Etapes 5. Installer I'ensemble du pot de sablage sur la bride de
-16 -



I'entonnoir a sable ; Assurez-vous qu'un filtre a mailles doit étre installé au

fond de I'entonnoir a sable .

Fi]ter mesh
Sand funnel

Blasting pot assembly
(Ensure that the observation
window faces forward)

-17 -

M6X10 Hex socket
screw 8pes

| Flange

Right front leg
—(Air intake installation hole)




Etapes 6.

Installer la cabine de sablage : Soulevez la cabine de sablage

sur le cadre du panneau de filet, aligner avec les trous de vis, Utilisez des vis
cruciformes a téte ronde large M6X16 et des écrous a bride hexagonaux M6
pour fixer la cabine de sablage au cadre du panneau de filet ; Installer la

poignée de I'armoire.

handle __ | Q

)6X16 Large round
head cross screw |
30pcs

Net board frame

M6 hex flange nut
30pcs

-18 -

Blasting cabinet

Paste sealant cotton
on net board frame




Etapes 7. Placez les panneaux de travail du filet dans la cabine de
sablage (dans I'ordre indiqué sur le schéma).

florking net hoard
2pcs
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Etapes 8. Installez le pistolet de sablage, connectez le tuyau de sable
du pistolet de sablage a travers le trou latéral de I'entonnoir a sable, puis
insérez l'interface de sablage au raccord a trois voies inférieur du pot de
sablage, serrez les deux extrémités de la pince.

Blasting gun fixed frame  Clamp

Blasting cabi

Blasting gu

Sand funnel
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Etapes 9: Connectez les composants électriques et les raccords
rapides. Veillez a bien enrouler du ruban adhésif lors de I'assemblage du
connecteur et du raccord rapide pour éviter toute fuite d'air.

(3/8"-012
Male thread quick
tighten coupling

M6X12 Large roundfin
head cross screw
Ipcs

63/8”-012 Internal
| thread quick insert
‘| coupling

Assembled control panel
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Etapes 10. Connectez les piéces électriques et le tuyau d'air au pot de
sablage.

L R [ bt

-

—= gt et bl

'__g-’j. | Mm"ilﬂl |

W
LT pir low comerted with gt 1
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Etapes 11. Installez le dépoussiéreur. Coupez un tube en plastique de
25 cm et connectez-y la prise du cordon d'éclairage . Ce dernier passe dans
le tube et se connecte a la source d'alimentation pour tester la machine.

dust collector

Plastic conduit

M6 hex flange nut
4 pes

M6X12 Large round
head cross screw
4 pes
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Etapes 1 2. Utilisez une vis a six pans creux M8 X 12 pour fixer le pistolet

de sablage au tube universel ; glissez le collier de serrage sur le tuyau
d'aspiration, insérez le pistolet dans le tuyau et serrez le pince.Accrochez le

tuyau d'aspiration au crochet.

(1o [rome
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Mode sablage :

1. Mode sableuse fixe ( accrochez le tuyau d'aspiration au crochet ) : pour
les grandes piéces , le pistolet de sablage reste stationnaire pendant que
I'opérateur tient et fait tourner la piéce a deux mains .

L L H

—Egnd e




3. Mode sableuse portative : pour les petites piéces, tenez la piéce dans
une main et le pistolet de sablage dans I'autre pour pulvériser la piéece.

Hlastirg caiinat

Blastirg gni

Srbon =t rerd

e [ome )
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PREPARATION DES PIECES POUR LE SABLAGE

Toutes les piéces traitées doivent étre exemptes d'huile, de graisse et
d'humidité. Assurez-vous qu'elles sont séches avant de les placer dans I'armoire
de nettoyage.

PRESSION D'AIR Pression de service : de 40 a 120 PSI (livres par pouce
carré), une pression plus élevée, jusqu'a 125 PSI, peut étre utilisée, mais cela
détruit prématurément certains types de supports.

Réglez la pression d'air a 80 PSI. La plupart des piéces a décaper peuvent
étre sablées a 80 PSI. Pour l'acier fin, I'aluminium et les autres piéces plus
délicates, commencez par une pression plus faible et augmentez progressivement
la pression jusqu'a obtenir le résultat souhaité.

AVERTISSEMENT:
Ne pas connecter a une bouteille de gaz haute pression ; une rupture et une
explosion peuvent se produire.

ANGLE ET DISTANCE DU CANON

Dirigez le pistolet de sablage vers les piéces a un angle de 45 a 60 degrés, en
ricochant vers l'arriere de la cabine. Ne tenez pas le pistolet a un angle de 90
degrés par rapport aux pieces a traiter. Cela entrainerait un rebond du matériau de
sablage dans le jet de sablage et ralentirait le sablage. De plus, un angle de 90
degrés entrainerait une usure excessive du pistolet et de la fenétre de
visualisation. Tenez le pistolet a environ 15 cm des piéces a sabler.
AVERTISSEMENT : Le pistolet doit toujours étre pointé vers les piéces a traiter, a
l'opposé de l'opérateur. Ne jamais sabler avec les portes de la cabine ouvertes,
pendant le chargement et le déchargement. Personne ne doit se trouver au poste
de l'opérateur, a I'avant de la cabine.

MEDIAS
Le support doit étre de bonne qualité et sec. L'humidité empéchera le support
de s'écouler et obstruera la vanne de dosage et la trémie.
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TAILLE DE LA BUSE

En optant pour une buse de taille supérieure, la production peut augmenter
considérablement. Les buses de plus grande taille produisent un grand volume de
nettoyage. Cependant, cela nécessite davantage d'air (votre compresseur doit
pouvoir le fournir).

Dessin pneumatique :

.
o T --ﬂ-l. v
[+ -
aprg= e T | -

Principe de fonctionnement pneumatique

1. Avant de commencer, fermez toutes les vannes a boisseau sphérique (vanne
1, vanne 2, vanne 3, vanne 4) et chargez le média de sablage dans le récipient
sous pression via la trémie a sable.

2. Raccordez le tuyau d'alimentation en air externe (taille 12) a l'entrée a
raccord rapide. Réglez la pression d'air a l'aide du régulateur ; le manométre ne
doit pas dépasser 125 psi.

(8,6 bars).
3. Ouvrir la vanne 1. La pression d'air interne souléve le joint a téte bombée,
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verrouillant ainsi le récipient sous pression. Vérifier I'étanchéité du joint avant de
continuer.

4. Ouvrez les vannes 2 et 3. La vanne 3 contréle le débit du fluide.

5. Appuyez sur la gachette du pistolet de sablage et dirigez la buse vers la piece
pour commencer le sablage.

6. Lorsque le réservoir est vide, fermez la vanne 1. Ouvrez la vanne 4 pour
purger le réservoir ; la téte bombée s'abaisse et du nouveau matériau s'écoule de
la trémie. Refermez la vanne 4, rouvrez la vanne 1 pour refermer le réservoir et
reprenez le sablage.

Remarque : Si la pression interne augmente excessivement, la soupape de
sécurité se fermera automatiquement. évacuer la surpression.

Schéma de principe de fonctionnement électrique :

-0 @0O- o B

Principe de fonctionnement
1. Insérez la fiche d’alimentation dans une prise secteur externe ; le voyant vert
« POWER » s’allumera.
2. Relachez le bouton d'arrét d'urgence « STOP », puis mettez l'interrupteur de
démarrage « DUST » sur ON. L'éclairage intérieur de I'armoire s'allumera.
-29 -



3. Allumez l'aspirateur avec l'interrupteur « SWITCH » ; I'aspirateur se met en
marche. En cas d'urgence, appuyez sur le bouton « STOP ».
immédiatement.

4. Apreés utilisation, éteignez l'interrupteur « SWITCH » de l'aspirateur , puis
tournez l'interrupteur de démarrage « DUST » sur OFF, et enfin appuyez sur le
bouton d'arrét d'urgence « STOP ».

INSTRUCTIONS D'ENTRETIEN

1. PISTOLET DE BATTE

Aprés 10 a 12 heures de sablage, il est conseillé de vérifier la buse. En cas
d'usure irréguliére, il est conseillé de la tourner d'un quart de tour toutes les 10
heures d'utilisation.

2. Agglomération des médias

L'agglomération du média est due a I'humidité présente dans I'alimentation en
air provenant des pieces huileuses ou graisseuses. Si ce probléme n'est pas
corrigé, le média ne s'écoulera pas uniformément et obstruera la vanne de dosage
et le pistolet. Vérifiez I'alimentation en air ; en cas de présence d'eau, installez un
piege a humidité efficace. Si des piéces huileuses ou graisseuses sont sablées,
dégraissez-les et séchez-les au préalable.

3. PRESSION INVERSE

Si le fluide cesse de s'écouler occasionnellement, placez le couvercle sur la
buse (tenez-le fermement) et appuyez sur la pédale pendant quelques secondes.
Le systéme refoulera alors le fluide a travers le pistolet et remontera dans le tuyau
de fluide. Cela permettra de déboucher les obstructions.
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4. CHUTE DE PRESSION D'AIR DU PISTOLET

Réglez la pression d'air a 80 psi sur le manométre du régulateur. Appuyez sur
la pédale tout en tenant le pistolet et observez si la pression au manomeétre chute
significativement. Une telle chute indique une obstruction de la conduite
d'alimentation. Cela peut étre d0 a un tuyau trop petit, a un réducteur de coupleur
rapide, a un filtre bouché ou a une autre conduite ne laissant pas passer
suffisamment d'air. De plus, si I'armoire est trop éloignée du compresseur d'air,
une chute de pression se produira. La conduite d'alimentation en air doit étre d'au
moins 1,27 cm .

5. MAUVAISE VISIBILITE - POUSSIERE EXCESSIVE

L'entrée d'air a I'avant gauche au-dessus du régulateur doit étre libre pour
permettre a l'air de pénétrer dans I'armoire.
Le bac a poussiere est plein et doit étre nettoyé et vidé. (loquet en bas du
dépoussiéreur). La cartouche a poussiére est contaminée. (Nettoyer ou remplacer

le filtre du dépoussiéreur, piece n° 19). Le support est endommagé ; il finit par

devenir si petit qu'il ne reste plus que de la poussiére. Remplacer le support et
nettoyer le dépoussiéreur.

6. FAIBLE VISIBILITE - FENETRE DE VISUALISATION

Les hublots sont dotés d'une protection en plastique transparent. Lorsqu'ils
sont piqués, ils peuvent étre facilement remplacés pour prolonger leur durée de
vie. La fenétre elle-méme est également facile a remplacer.

7. FAIBLE FLUX MEDIATIQUE

Vérifiez I'hnumidité comme indiqué ci-dessus. Installez un piége a humidité si
nécessaire, remplacez le média absorbant et nettoyez les tuyaux et la pompe.
Des trous dans le tuyau de fluide peuvent entrainer une mauvaise distribution du
fluide. Remplacer le tuyau.

Débris dans le média. Remplacer ou filtrer le média.
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MAINTENEZ L'EFFICACITE DE L'ASPIRATION AVEC DES
ETAPES SIMPLES

Le probléme le plus fréquent rencontré par les clients avec leurs cabines de
sablage par aspiration (Venture) est une baisse de cadence de production. Une
cabine d'aspiration bien entretenue devrait assurer des années de service continu.
En cas de baisse de cadence de production, l'opérateur peut généralement
localiser le probléme en vérifiant.

1. ALIMENTATION EN AIR

Si le manometre du régulateur indique une alimentation a vide adéquate
(lorsque la sableuse est a l'arrét), appuyez sur la pédale. Si la pression chute de
plus de quelques psi, votre alimentation en air est restreinte ou inadéquate.
Nettoyez les filtres et les séparateurs d'humidité jusqu'au compresseur d‘air.
Redressez les conduites déformées. Utilisez un manomeétre étalon pour vérifier la
pression d'air ou remplacez le manomeétre existant si vous pensez qu'il donne des
valeurs erronées.

2. PISTOLET A AIR COMPRIME

La buse s'usera avec le temps. Remplacez-la si elle est supérieure de 1/16 po
a sa taille d'origine ou si elle présente une usure irréguliére. Ajustez-la selon les
besoins en fonction des différents supports et conditions. Un pistolet en bon état
de fonctionnement aspirait entre 33 et 43 cm.

3. COLLECTEUR DE POUSSIERE
Une ventilation inadéquate de I'enceinte réduit la puissance de nettoyage au
niveau de la buse et la visibilité du travail en cours. Utilisez le collecteur de
poussiéere et secouez-le toutes les 20 a 30 minutes lorsque I'enceinte est éteinte
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(plus fréequemment en cas d'environnement poussiéreux). Videz le collecteur de
poussiére au moins une fois par jour. Retirez le filire et soufflez-le de temps en
temps pour assurer le bon fonctionnement du collecteur de poussiére ou de
I'aspirateur. Remplacez-le si nécessaire.

4. MEDIAS

Utilisez un abrasif de qualité, adapté a la tache a effectuer. Un abrasif humide
ou sale peut interrompre le sablage instantanément. Stockez I'abrasif dans un
endroit sec et chargez la quantité appropriée. Ajoutez suffisamment d'abrasif a
travers le sol pour obtenir une épaisseur de 15 cm au-dessus de la vanne de
dosage. Si vous manquez d'abrasif pendant le sablage, ajoutez-en suffisamment
pour qu'il circule vers le pistolet. L'abrasif finira par se dégrader ou devenir trop
contaminé pour étre utilisé. Moins il y en a dans le systéme, moins vous aurez a le
remplacer.

5. DIFFUSION DES MEDIAS

Remplacez tout flexible présentant des points faibles ou une usure visible.
Réglez la vanne de dosage pour assurer un débit adéquat. Un mélange trop riche
provoquera des pulsations au niveau du pistolet. Un bruit anormalement fort
pendant le sablage indique que le mélange est trop pauvre. Un mélange riche peut
entrainer des vitesses d'impact plus faibles, tandis qu'un mélange pauvre réduit le
nombre d'impacts. Ces deux facteurs réduisent la vitesse de nettoyage.

Si tout est réglé correctement et que vous n’ obtenez toujours pas les niveaux

de production requis, contactez votre distributeur.

RECOMMANDATIONS

RECOMMANDATION DE COMPRESSEUR D'AIR :

Pour permettre un fonctionnement efficace de votre compresseur d’ air, suivez ces
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directives :

1. Utilisez une buse de plus petite taille pour contréler la demande d’ air.

2. Ne pas utiliser de sablage continu. Arréter périodiquement le sablage pour
permettre au compresseur de refroidir. Aucun compresseur n'est congu pour
fonctionner en permanence a plein régime. Utiliser 70 % de la puissance
nominale.

3. Utilisez un tuyau d'air ou un tube métallique d'au moins 1/2 po entre votre
compresseur d'air et le pistolet de sablage. Si votre compresseur produit une
quantité excessive d'humidité, nous recommandons l'utilisation d'un séparateur
d'eau ou d'un séparateur d'humidité.

4. Le compresseur d'air doit étre vidangé au fond du réservoir d'alimentation par
une vanne de vidange et purgé quotidiennement. Il n'est pas rare de vider 11 ou
12 litres d'eau du réservoir d'alimentation lors d'une journée trés humide. Un
réservoir d'alimentation supplémentaire sera utile.

5. Eloignez la poussiére et les matériaux produits par le sablage du
compresseur d'air. Respectez la pression d'air maximale requise pour le sablage
et réglez votre compresseur pour qu'il fonctionne dans ces limites ou utilisez un
régulateur de pression pour réduire la pression d'air a la plage appropriée.

UTILISATION D'ABRASIFS (MEDIAS) :

1. La présence d'humidité dans le média risque d'endommager le sableur ou de
boucher le systéme. Pour éviter ce probleéme, veillez a ce que le média et I'air du
compresseur soient secs.

2. Si le support est humide, tamisez-le et séchez-le avant utilisation.

3. Stockez le support dans un endroit sec ; tenez-le a I'écart du sol ou des sols
en béton. Placez-le sur un patin en bois.

4. Si 'humidité est excessivement élevée, il peut étre déconseillé de procéder
au sablage a ce moment-la.

5. Pensez a utiliser différentes qualités ou différents types de supports pour
éviter le colmatage des buses en raison d'une teneur élevée en humidité.

6. N'utilisez pas de sable ordinaire.
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MEDIAS

Abrasif d'acier : |l coupe extrémement rapidement le métal rouillé et la
peinture difficile a enlever. Il est populaire car il laisse un fini trés lisse. Son prix est
comparable a celui de la plupart des autres abrasifs spéciaux. |l est recommandé
pour les systémes ou armoires de récupération. (Contenant de 11,3 kg)

Bille de verre : Les billes de verre permettent d'obtenir un fini satiné ou mat.
Elles sont recommandées pour les systémes de récupération ou les armoires.
(Contenant de 11,3 kg)

Oxyde d'aluminium : L'oxyde d'aluminium est un abrasif de haute qualité,
plus tranchant que le sable (non recommandé) et deux fois plus rapide. Il laisse un
fini lisse et texturé, sans piqQres ni bavures. Plus rugueux que les billes de verre, il
est réutilisable a l'infini. C'est I'un des abrasifs les plus économiques pour tous les
systemes ou armoires de récupération. (Contenant de 11,3 kg)

Abrasif plastique : Il est principalement utilisé pour décaper I’ aluminium et

la fibre de verre. Il est idéal pour décaper la peinture, |’ oxydation légére et la

rouille superficielle. |l est recommandé pour une utilisation dans les cabines de
sablage car il produit trés peu de poussiére. Il agit rapidement, dure longtemps et

améliore la visibilité a |’ intérieur de la cabine. (Contenant de 4,5 kg)

Coquilles de noix : Les coquilles de noix sont recommandées pour les
surfaces tendres comme l'aluminium, le verre, le bois et autres surfaces ou la
corrosion est souhaitée. Elles laissent un fini lisse et mat. (Contenant de 4,5 kg )
L'abrasif en épi de mais est utilisé sur les surfaces tendres comme le bois,
I'aluminium, le laiton et autres surfaces ou la corrosion par piqdres est souhaitée. Il
laisse un fini lisse et mat. (Contenant de 22,7 kg)
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Fabricant : Shanghaimuxinmuyeyouxiangongsi

Adresse : Shuangchenglu 803nong11hao1602A-1609shi, baoshanqu,
Shanghai 200 000 CN.

Importé en Australie : SIHAO PTY LTD. 1 ROKEVA STREET, ASTWOOD
NSW 2122 Australie

Importé aux Etats-Unis : Sanven Technology Ltd. Suite 250, 9166

Anaheim

Lieu, Rancho Cucamonga, CA 91730

UK

REP

EC

REP

YH CONSULTING LIMITED. C/O YH Consulting
Limited Office 147, Centurion House, London
Road, Staines-upon-Thames, Surrey, TW18 4AX

E-CrossStu GmbH
Mainzer Landstr.69,
60329 Frankfurt am Main.
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VEVOR

Affordable. Reliable. Home Improvement.

Sandstrahlschrank
Modell: SBC-1000P



VEVOR SAND BLASTER CABINET

Eflpribaiven pdalds Soare eegrrererar]

Modell: SBC-1000P

Dies ist die Originalanleitung. Bitte lesen Sie alle Anweisungen
sorgfaltig durch, bevor Sie das Gerat in Betrieb nehmen. VEVOR behalt
sich eine klare Auslegung unserer Bedienungsanleitung vor. Das
Aussehen des Produkts hangt vom gelieferten Produkt ab. Bitte haben Sie
Verstandnis dafir, dass wir Sie nicht erneut tiber Technologie- oder
Software-Updates informieren.



Warnung: Um das Verletzungsrisiko zu verringern, muss der
Benutzer die Bedienungsanleitung sorgfaltig lesen.

Richtige Entsorgung

Dieses Produkt unterliegt den Bestimmungen der europaischen
Richtlinie 2012/19/EU. Das Symbol einer durchgestrichenen
Miilltonne weist darauf hin, dass dieses Produkt in der Europaischen
Union einer getrennten Miillentsorgung unterliegt. Dies gilt fir das
Produkt und alle mit diesem Symbol gekennzeichneten Zubehorteile.
Entsprechend gekennzeichnete Produkte diirfen nicht im Hausmiuill
entsorgt werden, sondern miissen an einer Sammelstelle fir das
Recycling von Elektro- und Elektronikgeraten abgegeben werden.

©

Warnung: Tragen Sie bei der Verwendung dieses Produkts
unbedingt einen Augenschutz.

WICHTIGER HINWEIS

Verwenden Sie den Cabinet Blaster erst, wenn Sie diese Anleitung gelesen

und den Inhalt sowie die Warnhinweise verstanden haben. Diese Warnhinweise

dienen der Gesundheit und Sicherheit des Bedieners und der Personen in

unmittelbarer Nahe. Bewahren Sie diese Anleitung zum spateren Nachschlagen

auf.
TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN
N/A EU/AU
Bewertung: 110-120V ~, 60 Hz 220-240V ~, 50 Hz
Leistung : 12 0 OW 1450 W
Druck (empfohlen) 40-120 PSI 40-120 PSI
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Licht 1M0W*3 10W*3

Gesamtabmessungen:
L*B*H

127812302040 mm 1278*1230*2040 mm

1278 1230

11144440

gl

WARN- UND SICHERHEITSHINWEISE

€ Betreiben Sie das Gehause oder den Luftstrom nicht, wenn die Gehausetlr
geodffnet ist oder die Gehauselinse entfernt ist.

€ Verwenden Sie keine Flissigkeiten und mischen Sie keine Flissigkeiten mit
Strahimitteln. Diese Kabine ist nur zum Trockenstrahlen vorgesehen.

& Uberschreiten Sie nicht den maximalen Betriebsdruck von 125 PSI.

€ Das Abtrennen eines Schlauchs, wahrend das Gerat unter Druck steht, kann
zu schweren Verletzungen fihren. Verwenden Sie an allen
Kupplungsverbindungen Sicherungsstifte und Sicherungskabel, um ein

versehentliches Abtrennen der Schlauchkupplungen zu verhindern.
-3-




€ Die Nichtbeachtung der folgenden Punkte vor der Durchfiihrung von
Wartungsarbeiten kann durch die plotzliche Freisetzung von Druckluft zu
schweren Verletzungen oder zum Tod flihren:

- Stromversorgung trennen

- Sperren und Kennzeichnen der Druckluftversorgung
- Entliften Sie die Luftzufuhrleitung zur Strahlpistole. Abgenutzte Komponenten
missen sofort ausgetauscht werden. Werden abgenutzte Komponenten nicht
ausgetauscht, kénnen Bediener oder umstehende Personen dem
Hochgeschwindigkeitsstrahlmittel ausgesetzt werden, und Druckluft kann zu
schweren oder tddlichen Verletzungen flihren. Lecks an Kupplungen und
Disenhaltern weisen auf abgenutzte oder locker sitzende Teile hin. Disenhalter
und Kupplungen, die nicht fest auf Schlauche passen, sowie Disen, die nicht fest
in Dusenhaltern sitzen, kénnen sich unter Druck I6sen. Stéfle von Dusen,
Kupplungen, Schlduchen oder Strahlmittel sowie unter Druck gel6ste Teile konnen
schwere Verletzungen verursachen. Das Gewinde des Disenhalters muss jedes
Mal Giberpriift werden, wenn die Diise am Halter befestigt wird. Uberpriifen Sie das
Gewinde auf Verschlei® und stellen Sie sicher, dass die Diisenschraube sicher in
der Dse sitzt. Die Disendichtung muss ebenfalls auf Verschleif’ tiberprift werden.
Abgenutzte Dlsendichtungen verursachen Erosion. Eine locker sitzende Dise
kann unter Druck aus dem Halter geschleudert werden und schwere Verletzungen
verursachen.

WICHTIGE INFORMATIONEN

Lesen Sie vor der Inbetriebnahme des Gerats alle Anweisungen sorgfaltig
durch. Bewahren Sie diese Anleitung fiir spateres Nachschlagen auf. Beachten
Sie:

1. Startvorbereitung:

Die Zuluftleitung sollte die richtige GroRe haben (grofier als 8 mm). Alle
Schlduche sollten einen Druck von mindestens 125 PSI aufweisen. Auflerdem
sollte ein Absperrventil installiert sein, damit die Zuluft abgestellt und zur Wartung
vom Strahlgerat getrennt werden kann.

Die Zuluft sollte trocken und frei von Ol und anderen Verunreinigungen sein.
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(Verwenden Sie also bei Bedarf einen Lufttrockner, KoaleszenZzfilter oder
Feuchtigkeitsabscheider.)

Strahlmaschinen miissen geerdet werden, um Stromschlage zu vermeiden.

Verlangerungskabel sollten dreiadrig geerdet und fir die Stromstarke des
Strahlers ausgelegt sein. Die angegebene Amperezahl finden Sie auf dem
Typenschild.

2. Pflichten des Bedieners vor dem Start:

Uberpriifen Sie Armaturen und Schlduche auf Beschadigungen und
Verschleis. Uberpriifen Sie die Dichtung aller Tiren. Betreiben Sie die
Strahlkabine nur, wenn alle Tiren sicher geschlossen sind und die
Staubabsaugung lauft.

Entfernen Sie Staub aus dem Staubbehalter und reinigen Sie den Filter nach
Bedarf.

3. Vorsicht:

Sofern nicht anders angegeben, darf der Arbeitsdruck der Strahimaschine
und zugehoriger Komponenten 125 PSI nicht Gberschreiten.

Halten Sie die Strahldiise unter Kontrolle und richten Sie sie auf das
Werkstuck.

4. Wartung:
Halten Sie Ihre Maschine in gutem Zustand.

WICHTIGER HINWEIS

AN HANDLER, KAUFER UND ENDBENUTZER DIESES PRODUKTS

Die in diesem Material beschriebenen und abgebildeten Informationen richten
sich an erfahrene, sachkundige Benutzer von Strahlgeraten und -zubehdr
(Produkten).

Die in diesem Material beschriebenen Produkte kénnen nach alleinigem
Ermessen des Benutzers auf vielfaltige Weise und zu verschiedenen Zwecken
kombiniert werden. Es werden jedoch keine Zusicherungen hinsichtlich des
Verwendungszwecks, der Leistungsstandards, der technischen Eignung, der
Sicherheitspraktiken oder der Einhaltung gesetzlicher Vorschriften und Gesetze
gegeben, die fur diese Produkte, Produkte anderer oder eine Kombination
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verschiedener Produkte Dritter sowie eine vom Benutzer oder anderen
ausgewahlte Kombination verschiedener Produkte gelten. Es liegt in der
Verantwortung der Benutzer dieser Produkte, Produkte Dritter und einer
Kombination verschiedener Produkte, Vorsicht walten zu lassen und sich mit allen
geltenden Gesetzen, gesetzlichen Vorschriften und Sicherheitsanforderungen
vertraut zu machen.

Es werden auch keine Angaben zur Nutzungsdauer, den Wartungszyklen, der
Effizienz oder Leistung der genannten Produkte oder einer Produktkombination
gemacht oder gemacht.

Dieses Material darf nicht zu Schatzzwecken verwendet werden.
Produktionsraten, Arbeitsleistung oder Oberflachenbeschaffenheit liegen in der
alleinigen Verantwortung des Benutzers und basieren auf dessen Fachwissen ,
Erfahrung und Kenntnis der Branchenvariablen.

Es liegt in der Verantwortung des Benutzers, sicherzustellen, dass eine
ordnungsgemale und umfassende Schulung der Bediener durchgefiihrt wurde
und alle Umwelt- und Sicherheitsvorkehrungen eingehalten wurden.

Wir bieten der Oberflachenvorbereitungsbranche eine Vielzahl
hervorragender Produkte und sind zuversichtlich, dass alle erfahrenen Benutzer,
Bediener und Auftragnehmer dieser Branche unsere Produkte auch weiterhin
sicher und sachkundig verwenden werden.

Lesen Sie vor der Inbetriebnahme dieses Produkts alle Anweisungen,
Unterlagen, Etiketten, Spezifikationen und Warnhinweise, die mit dem Gerat
geliefert und am Gerat angebracht sind. Sollte die Bedienung des Geréts nach
dem Lesen dieser Anleitung unklar sein, wenden Sie sich an Ihren Vorgesetzten.
Es liegt in der Verantwortung des Arbeitgebers, die folgenden Anweisungen
Benutzern dieses Gerats vorzulesen, die nicht lesen konnen. RegelmafRige
Inspektionen der Baustelle durch Aufsichtspersonal sollten sicherstellen, dass die
Strahlmaschine ordnungsgemaly verwendet und gewartet wird. Ein Exemplar
dieser Bedienungsanleitung muss beim Strahlgerat aufbewahrt werden und fiir die
Bediener jederzeit leicht zuganglich sein.

A MONTAGEANLEITUNG
TEILEDIAGRAMM
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TEILELISTE

Teile-Nr. Beschreibung Menge
01 Staubsammler 1

02 Strahlkabine 1

03 Funktionierendes Netzbrett 2

04 Netzbrettrahmen 1

05 Sandtrichter 1




06 Bedienfeld 1
07 Strahlkessel 1
08 Strahlpistole 1
09 Sandschlauch 1
10 Rechtes Vorderbein 1
11 Linkes Hinterbein 1
12 Linkes Vorderbein 1
13 Rechtes Hinterbein 1
14 Verbindungsstange mit langem Bein 2
15 Verbindungsstange mit kurzem Bein 2
16 handhaben 1
17 Lufteinlass Kunststoffdeckel 1
18 PE Schutzfolie 3
19 @12 Luftschlauch 2
20 @ 8 Luftschlauch 1
21 Filtergewebe 1
22 2,5 Zoll Universalrad 4
23 M6*12 GrolRe Kreuzschlitzschraube mit Rundkopf 58
24 M6*12 GrolRe Kreuzschlitzschraube mit Rundkopf 66
25 M6 Sechskantflanschmutter 120
26 M6*10 Innensechskantschraube 8
27 5# Sechskant- Steckschlussel 1
28 3*100 Nylon-Kabelbinder 6
29 G3/8"-@12 1




AuRengewinde-Schnellverschlusskupplung

30 G3/8"-@12 Innengewinde-Schnellsteckkupplung 1
31 Unterlegscheibe @ 17 1
32 J 16-25 Klemme 2
33 PTFE-Band 1
34 M8*12 Sechskantschraube 16
35 Unterlegscheibe &8 32
36 M8 Zylinderkopfschraube 16
37 Handbuch 1
38 Kunststoffrohr 2
39 Sandstrahldise @ 2, @2,5, @3,0, 83,5 Jeweils 1
40 einseitig klebende Baumwolle 2*20*1000 1

Schritte zum Auspacken :

Schritt 1. Entfernen Sie die Holzbretter der Holzkiste, entfernen Sie die

Schaumstofffiillung und entfernen Sie nur noch die Strahlkabine und die

Holzpalette (wie in der Abbildung gezeigt).




Blasting cabinet

Net board frame

Schritt 2. Offnen Sie die Tiir der Strahlkabine (greifen Sie den
Handschuhoffnungsteil und ziehen Sie ihn nach auBen, wahrend Sie ihn
anheben; heben Sie ihn nicht direkt nach oben, sonst 6ffnet sich die Tiir
nicht). Entfernen Sie den Draht, der das Zubehor sichert , und nehmen Sie
alle darin befindlichen Teile heraus. Losen Sie dann die Schrauben und
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Muttern an den vier Ecken, wie in der Abbildung gezeigt.

Metall-Befestigungsdrahtes Schutzhandschuhe

tragen!

Blasting cabinet

Net board frame

flooden pallet

\6X12 Large round head
cross screv  24pes

16 hex flange nut 24pcs

Schritt 3. Entfernen Sie die Holzpalette und I6sen Sie alle Schrauben, mit
denen die Strahlkabine am Netzrahmen befestigt ist. AnschlieBend konnen
Sie mit der Montage der Maschine beginnen.

-1 -



Blasting cabinet

16X12 Large round head
CTOSS SCrev

Net board fame )6 hex flange nut

Montageschritte :

Schritt 1. Montieren Sie vier Beine am Netzbrettrahmen.
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Left front leg
R

Left rear leg

Net board frame

ight rear leg

6 hex flange nut

Right front leg
(Air intake installation hole)

\6X12 Large round
head cross screw
32pes

Schritt 2. Installieren Sie die Verbindungsstangen fiir lange/kurze Beine.
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M6X12 Large round
head cross screw
16pcs

Schritt 3. Installieren Sie vier 2,5- Zoll- Universalrader.
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Schritt 4. Installieren Sie den Sandtrichter auf dem Netzbrettrahmen.
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M6X16 Large round head
cross screw 26pcs

W6 hex flange nut /
26pcs =

Paste sealant cotton

Net hoard frame on net board frame

Schritte 5. Installieren Sie die Strahltopfbaugruppe auf dem
-16 -



Sandtrichterflansch . Achten Sie darauf, dass am Boden des Sandtrichters

Fi]ter mesh
Sand funnel

ein Filternetz installiert ist .

M6X10 Hex socket
screw 8pes

| Flange

Right front leg
—(Air intake installation hole)

A Blasting pot assembly
(Ensure that the observation
window faces forward) @
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Schritte 6. Strahlkabine montieren: Strahlkabine auf den Netzrahmen
heben, mit den Schraubenlochern ausrichten, Verwenden Sie groRe
M6X16-Kreuzschrauben mit Rundkopf und M6-Sechskantflanschmuttern,
um die Strahlkabine am Netzbrettrahmen zu befestigen. Schrankgriff

installieren.

handle __ | Q

)6X16 Large round
head cross screw |
30pcs

Net board frame

M6 hex flange nut
30pcs

-18 -

Blasting cabinet

Paste sealant cotton
on net board frame




Schritte 7. Legen Sie die Arbeitsnetzbretter in die Strahlkabine (in der
im Diagramm gezeigten Reihenfolge).

florking net hoard
2pcs
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Schritte 8. Installieren Sie die Strahlpistole. Verbinden Sie den
Sandschlauch der Strahlpistole mit der seitlichen Offnung des Sandtrichters.
Setzen Sie dann die Sandstrahlschnittstelle in den unteren
Dreiwegeanschluss des Strahltopfs ein. Ziehen Sie beide Enden der Klemme

fest.

Blasting gun fixed frame  Clamp

Blasting cabi

Blasting gu

Sand funnel
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Schritte 9: SchlieRen Sie elektrische Teile und Schnellkupplungen an.
Bitte wickeln Sie beim Zusammenbau von Stecker und Schnellkupplung
Dichtungsband ein, um Luftlecks zu vermeiden.

(3/8"-012
Male thread quick
tighten coupling

M6X12 Large roundfin
head cross screw
Ipcs

63/8”-012 Internal
| thread quick insert
‘| coupling

Assembled control panel
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Schritte 10. Elektrische Teile und Luftschlauch mit Strahltopf

verbinden.

Froet ¢ wmmfﬁ_\ﬁ
=r e cowwoind with ;-r uir sl os
:-.vi:.'tmi

kat mdleter calli

Bark vortesl paredl

W
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Schritte 11. Installieren Sie den Staubsammler. Schneiden Sie ein 25
cm langes Stiick Kunststoffrohr ab und befestigen Sie es mit dem Stecker
fur das Lichtkabel . Das Lichtkabel wird durch das Kunststoffrohr gefiihrt
und mit der Stromquelle verbunden, um die Maschine zu testen.

dust collector

M6 hex flange nut
4 pes

M6X12 Large round
head cross screw
4 pes
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Schritte 1 2. Befestigen Sie die Sandstrahlpistole mit einer M8 X 12

Innensechskantschraube am Universalrohr; schieben Sie die
Schlauchschelle iiber den Saugschlauch, stecken Sie die Pistole in den
Schlauch und ziehen Sie die Klemme.Hdngen Sie den Saugschlauch an den
Haken.
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Sandstrahimodus:

1. Fester Sandstrahlmodus ( Hiangen Sie den Saugschlauch an den Haken.) :
Bei groBen Werkstiicken bleibt die Sandstrahlpistole stationar, wahrend der
Bediener das Werkstiick mit beiden Handen hélt und dreht .
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Hlasiing gm (ooed free

\

! —Hand baw

4. Handstrahlmodus: Halten Sie bei kleinen Werkstiicken das Werkstiick in
einer Hand und die Sandstrahlpistole in der anderen, um das Teil zu
bespriihen.
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VORBEREITUNG DER TEILE ZUM STRAHLEN

Alle verarbeiteten Teile missen frei von Ol, Fett und Feuchtigkeit sein. Stellen
Sie sicher, dass die Teile trocken sind, bevor Sie sie zur Reinigung in den Schrank
legen.

LUFTDRUCK Betriebsdruck: 40 bis 120 PSI (Pfund pro Quadratzoll). Héherer
Druck, bis zu 125 PSI, kann verwendet werden, aber dadurch werden einige
Medienarten vorzeitig zerstort.
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Stellen Sie den Luftdruck auf 80 PSI ein. Die meisten Teile kdnnen bei 80 PSI
gestrahlt werden. Bei diinnem Stahl, Aluminium und anderen empfindlicheren
Teilen beginnen Sie mit einem niedrigeren Druck und erhéhen diesen schrittweise,
bis das gewlinschte Finish erreicht ist.

WARNUNG:
Nicht an Hochdruckflaschengas anschlielen, da es zu Bersten und
Explosionen kommen kann.

GEWEHRWINKEL UND -ENTFERNUNG
Richten Sie die Strahlpistole in einem Winkel von 45 - 60 Grad auf die zu

bearbeitenden Teile, wobei der Abpraller zur Gehauseriickseite hin erfolgen sollte.
Halten Sie die Pistole nicht im 90-Grad-Winkel zu den zu bearbeitenden Teilen.
Dadurch prallt der Strahl in den Strahl zurlick und verlangsamt den Strahlvorgang.
Ein 90-Grad-Winkel fihrt auRerdem zu GUbermafRigem Verschleil an Pistole und
Sichtfenster. Halten Sie die Pistole etwa 15 cm vom zu bearbeitenden Teil entfernt.
WARNUNG: Die Strahlpistole muss immer vom Bediener weg und auf die zu
bearbeitenden Werkstlicke gerichtet sein. Strahlen Sie niemals bei geoffneten
Kabinentiiren, wahrend Sie die Strahlanlage be- und entladen. An der
Bedienerstation vor der Strahlkabine darf sich niemand aufhalten.

MEDIEN
Das Medium sollte von guter Qualitat und trocken sein. Feuchtigkeit fuhrt
dazu, dass das Medium nicht fliet und Dosierventil und Trichter verstopft.

DUSENGROSSE
Durch den Wechsel zur nachstgrofReren DisengroRe lasst sich die Produktion
deutlich steigern. GréRere Diisen erzeugen ein gréReres Reinigungsbild. Dies
erfordert jedoch mehr Luft (Ihr Kompressor muss diese liefern kdnnen).
-28 -



Pneumatische Zeichnung:
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Pneumatisches Funktionsprinzip

1. SchlielRen Sie vor dem Start alle Kugelhahne (Ventil 1, Ventil 2, Ventil 3, Ventil
4) und fiillen Sie das StrahIimittel durch den Sandbehalter in den Druckbehalter.

2. SchlieBen Sie den externen Luftzufuhrschlauch (GréRe 12) an den
Schnellanschluss an. Stellen Sie den Luftdruck mit dem Regler ein; das
Manometer darf 125 PSI nicht Gberschreiten.

(8,6 bar).

3. Ventil 1 6ffnen. Der Luftdruck hebt die Pilzkopfdichtung an und verschlief3t
den Druckbehalter. Vor dem Fortfahren sicherstellen, dass die Dichtung luftdicht
ist.

4. Offnen Sie Ventil 2 und Ventil 3. Ventil 3 steuert die Mediendurchflussrate.

5. Driicken Sie den Abzug der Strahlpistole und richten Sie die Dise auf das
Werkstlick, um mit dem Strahlen zu beginnen.

6. Wenn das Strahlmittel im Behalter aufgebraucht ist, schlielen Sie Ventil 1.
Offnen Sie Ventil 4, um den Behalter zu entliiften. Der Strahlpilz senkt sich ab, und
frisches Strahlmittel flie3t aus dem Trichter nach. Schlielen Sie Ventil 4 wieder,
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offnen Sie Ventil 1, um den Behalter wieder zu verschliel3en, und setzen Sie den
Strahlvorgang fort.

Hinweis: Bei (bermafigem Druckanstieg wird das Sicherheitsventil automatisch
den Uberdruck ablassen.

Diagramm des elektrischen Funktionsprinzips :

-0 @0O- o B

Funktionsprinzip

1. Stecken Sie den Netzstecker in eine externe Steckdose; die griine
Anzeigelampe , POWER “ leuchtet auf.

2. Lassen Sie den Not-Aus-Schalter ,, STOP “ los und drehen Sie den
Startschalter , DUST “ auf ON. Die Innenbeleuchtung des Gehauses schaltet sich
ein.

3. Schalten Sie den Staubsaugerschalter mit der Aufschrift , SWITCH “ ein. Der
Staubsauger beginnt zu arbeiten. Im Notfall driicken Sie die Taste , STOP “.
sofort.

4. Nach Gebrauch schalten Sie den ,, SWITCH “ des Staubsaugers aus ,
drehen Sie dann den Startschalter , DUST “ auf OFF und driicken Sie schlief3lich
die Not-Aus-Taste , STOP “.
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WARTUNGSANWEISUNGEN

1. STRAHLPISTOLE

Nach 10-12 Stunden Strahlzeit sollte die Diise Uberprift werden. Bei
ungleichmaRigem Verschleil} sollte sie alle 10 Betriebsstunden um eine
Vierteldrehung gedreht werden.

2. VERBACKEN DES MEDIUMS

Strahlmittelverkrustungen entstehen durch Feuchtigkeit in der Luftzufuhr
aufgrund oliger und fettiger Teile. Wird dies nicht behoben, fliel3t das Strahimittel
nicht gleichmaRig und verstopft das Dosierventil und die Pistole. Uberpriifen Sie
die Luftzufuhr. Bei Wassereinlagerungen ist ein guter Feuchtigkeitsabscheider zu
installieren. Werden 6lige oder fettige Teile gestrahlt, sollten diese vorher entfettet
und getrocknet werden.

3. RUCKDRUCK

Sollte der Medienfluss gelegentlich unterbrochen werden, setzen Sie die
Abdeckung auf die Dise (halten Sie sie fest) und driicken Sie das Fulpedal einige
Sekunden lang nach unten. Dadurch wird das System durch die Pistole und den
Medienschlauch zurlickgeblasen. Dadurch werden eventuelle Verstopfungen
gelost.

4. Luftdruckabfall der Pistole

Stellen Sie den Luftdruck am Manometer des Reglers auf 80 PSI ein. Driicken
Sie das Fulipedal, wahrend Sie die Pistole halten, und beobachten Sie, ob der
Manometerdruck deutlich abfallt. Ein Druckabfall deutet auf eine Verengung in der
Zuleitung hin. Dies kann an einem zu kleinen Schlauch, einem Reduzierstiick oder
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einer Schnellkupplung, einem verstopften Filter oder einer anderen Rohrleitung
liegen, die nicht geniigend Luft durchlasst. Auch wenn der Schrank zu weit vom
Kompressor entfernt ist, kann ein Druckabfall auftreten. Die Luftzuleitung sollte
mindestens 1,27 cm (1/2 Zoll) dick sein.

5. SCHLECHTE SICHT - UBERMASSIGER STAUB

Der Lufteinlass vorne links iber dem Regler sollte frei sein, damit Luft in das
Gehause gelangen kann.
Staubbehalter voll und muss gereinigt und geleert werden. (Verriegelung unten am
Staubsammler) Staubkartusche verunreinigt. (Filter im Staubsammler reinigen
oder ersetzen, Teil Nr. 19) Medienzerfall; irgendwann wird das Medium so klein,
dass es im Wesentlichen nur noch Staub ist. Medium ersetzen und Staubsammler
reinigen.

6.SCHLECHTE SICHT - SICHTFENSTER

Sichtfenster sind mit einem durchsichtigen Kunststoffschutz versehen. Bei
Beschadigungen kdénnen diese leicht ausgetauscht werden, um die Lebensdauer
des Fensters zu verlangern. Das Fenster kann auch leicht ausgetauscht werden

7. SCHLECHTER MEDIENFLUSS

Uberpriifen Sie wie oben beschrieben auf Feuchtigkeit. Installieren Sie bei
Bedarf einen Feuchtigkeitsabscheider, ersetzen Sie das feuchte Medium und
reinigen Sie Schlauche und Pumpe.
Locher im Medienschlauch fihren zu einer schlechten Medienzufuhr. Schlauch
ersetzen.

Schmutz im Medium. Medium ersetzen oder priifen.
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ERHALTEN SIE DIE SAUGLEISTUNG MIT EINFACHEN
SCHRITTEN

Das haufigste Problem, das Kunden mit ihren Absaugstrahlkabinen haben, ist
ein Rickgang der Produktionsraten. Eine ordnungsgemalf gewartete
Absaugkabine sollte jahrelang zuverlassig funktionieren. Bei sinkenden
Produktionsraten kann der Bediener das Problem in der Regel durch Uberpriifung
lokalisieren.

1. LUFTZUFUHR

Wenn das Manometer am Regler eine ausreichende Leerlaufversorgung
anzeigt (wenn der Strahler nicht lauft), betatigen Sie das FulRpedal. Fallt der Druck
um mehr als einige Bar ab, ist lhre Luftzufuhr eingeschrankt oder unzureichend.
Reinigen Sie Filter und Feuchtigkeitsabscheider bis zum Kompressor. Richten Sie
alle verbogenen Leitungen aus. Uberpriifen Sie den Luftdruck mit einem
Manometer oder ersetzen Sie das vorhandene Manometer, wenn Sie vermuten,
dass es falsche Messwerte anzeigt.

2. STRAHLPISTOLE

Die Duse verschleildt mit der Zeit. Ersetzen Sie sie, wenn sie 1/16 Zoll groRer
ist als ihre OriginalgroRe oder wenn sie ungleichmafig abgenutzt ist. Passen Sie
die Duse je nach Medien und Bedingungen an. Eine einwandfrei funktionierende
Pistole erzeugt ein Vakuum von 13 bis 17 Zoll.

3. STAUBSAMMEL

Unzureichende Beliiftung des Arbeitsraums flihrt zu einer verringerten
Reinigungsleistung an der Dise und einer eingeschrankten Sicht auf die
Arbeitsflache. Benutzen Sie den Staubbehalter und schitteln Sie ihn bei

ausgeschaltetem Arbeitsraum alle 20 - 30 Minuten (bei staubigen Bedingungen

haufiger). Entleeren Sie den Staubbehalter mindestens einmal taglich. Entfernen
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Sie den Filter und blasen Sie ihn gelegentlich aus, damit der Staubbehalter oder
Staubsauger effizient arbeitet. Ersetzen Sie ihn bei Bedarf.

4. MEDIEN

Verwenden Sie hochwertiges Strahimittel in der richtigen Grofte. Feuchtes
oder verschmutztes Strahlmittel kann den Strahlvorgang abrupt stoppen. Lagern
Sie das Strahimittel an einem trockenen Ort und fiillen Sie die entsprechende
Menge ein. Fillen Sie so viel Strahlmittel durch den Boden ein, dass sich Uber
dem Dosierventil eine 15 cm hohe Schicht befindet. Sollte lhnen wahrend des
Strahlvorgangs das Strahlmittel ausgehen, flllen Sie ausreichend Strahimittel
nach, damit es weiterhin zur Pistole zirkuliert. Das Strahimittel zersetzt sich
irgendwann oder wird zu stark verunreinigt, um es verwenden zu kdnnen. Je
weniger Strahimittel im System vorhanden ist, desto weniger missen Sie
ersetzen.

5. MEDIENUBERMITTLUNG

Ersetzen Sie Medienschlauche mit weichen Stellen oder sichtbarem
Verschleil’. Stellen Sie das Dosierventil so ein, dass ein ausreichender Durchfluss
gewabhrleistet ist. Ein zu fettes Gemisch verursacht Pulsationen an der Pistole. Ein
ungewohnlich lautes Gerdusch beim Strahlen weist auf ein zu mageres Gemisch
hin. Ein fettes Gemisch kann zu geringeren Aufprallgeschwindigkeiten fiihren. Ein
mageres Gemisch reduziert die Anzahl der StéRe. Beides verringert die
Reinigungsleistung.

Wenn alles richtig eingestellt ist und Sie immer noch nicht die erforderliche
Produktionsmenge erreichen, wenden Sie sich an lhren Handler.

EMPFEHLUNGEN

LUFTKOMPRESSOR-EMPFEHLUNG:
Um einen effizienten Betrieb Ihres Luftkompressors zu gewahrleisten, befolgen
Sie diese Richtlinien:

-34-



1. Verwenden Sie eine kleinere Diise, um den Luftbedarf zu regeln.

2. Strahlen Sie nicht ununterbrochen. Unterbrechen Sie den Strahlbetrieb
regelmalig, damit der Kompressor abkihlen kann. Kein Kompressor ist dafir
ausgelegt, stdndig mit voller Drehzahl zu laufen. Nutzen Sie 70 % der
Nennleistung.

3. Verwenden Sie einen mindestens 1/2 Zoll groRen Luftschlauch oder ein
Metallrohr von lhrem Luftkompressor zum Strahler. Wenn lhr Kompressor
Ubermafig viel Feuchtigkeit erzeugt, empfehlen wir die Verwendung einer
Wasserfalle oder eines Feuchtigkeitsabscheiders.

4. Der Luftkompressor sollte am Boden des Vorratsbehalters (ber ein
Ablassventil entleert und taglich ausgeblasen werden. An Tagen mit hoher
Luftfeuchtigkeit ist es nicht ungewohnlich, dass drei bis vier Gallonen Wasser aus
dem Vorratsbehalter abgelassen werden. Ein zusatzlicher Vorratsbehalter kann
Abhilfe schaffen.

5. Halten Sie Staub und Strahlmittel vom Luftkompressor fern. Beachten Sie die
maximalen Luftdruckanforderungen fiir das Strahlgerat und stellen Sie lhren
Kompressor entweder innerhalb dieser Grenzen ein oder verwenden Sie ein
Druckregelventil, um den Luftdruck auf den entsprechenden Bereich zu
reduzieren.

VERWENDUNG VON SCHLEIFMITTELN (MEDIEN):

1. Feuchtigkeit im Strahlmittel kann den Strahler beschadigen oder das System
verstopfen. Halten Sie das Strahimittel und den Kompressor lufttrocken, um
dieses Problem zu vermeiden.

2. Wenn das Medium feucht ist, sieben und trocknen Sie es vor der
Verwendung.

3. Lagern Sie das Medium an einem trockenen Ort. Halten Sie das Medium vom
Boden oder Betonboden fern. Stellen Sie es auf eine Holzpalette.

4. Bei UbermaRig hoher Luftfeuchtigkeit ist das Strahlen zu diesem Zeitpunkt
mdglicherweise nicht ratsam.

5. Erwagen Sie die Verwendung unterschiedlicher Qualitaten oder Medientypen,
um ein Verstopfen der Disen aufgrund eines hohen Feuchtigkeitsgehalts zu
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verhindern.
6. Verwenden Sie keinen gewohnlichen Sand.

MEDIEN

Stahlgrit: Stahlgrit schneidet extrem schnell rostiges Metall und schwer
entfernbare Farbe. Stahlgrit ist beliebt, weil es eine sehr glatte Oberflache
hinterlasst. Preislich ist es mit den meisten anderen Spezialschleifmitteln
vergleichbar. Stahlgrit wird in Rickgewinnungssystemen oder -schranken
empfohlen. (25 Ibs Behalter)

Glasperlen: Glasperlen werden verwendet, um eine satinierte oder matte
Oberflache zu erzeugen. Glasperlen werden in Rickgewinnungssystemen oder
Schranken empfohlen. (25 Ibs Behalter)

Aluminiumoxid: Aluminiumoxid ist ein hochwertiges Schleifmittel, das
scharfer als Sand (nicht empfohlen) ist und doppelt so schnell schneidet. Es
hinterlasst eine glatte, strukturierte Oberflache ohne Vertiefungen oder Grate.
Aluminiumoxid ist rauer als Glasperlen und kann immer wieder verwendet werden.
Es ist eines der wirtschaftlichsten Schleifmittel fiir alle Rickgewinnungssysteme
und -schranke. (25-Pfund-Behalter)

Kunststoffgrit: Kunststoffgrit wird hauptsachlich zum Entlacken von
Aluminium und Fiberglas verwendet. Es eignet sich hervorragend zum Entfernen
von Farbe, leichter Oxidation und Oberflachenrost. Kunststoffgrit wird flr den
Einsatz in Strahlkabinen empfohlen, da es sehr wenig Staub erzeugt. Wirkt schnell,
halt lange und verbessert die Sicht in der Kabine. (10 Ibs Behalter)

Walnussschalen: Walnussschalen werden fiir weiche Oberflachen wie
Aluminium, Glas, Holz und andere Bereiche empfohlen , auf denen keine
LochfraBbildung erwiinscht ist. Walnussschalen hinterlassen eine glatte, matte
Oberflache. (10 Ibs Behalter)

Corn Cob-Schleifmittel wird auf weichen Oberflachen wie Holz, Aluminium,

Messing und anderen Oberflachen verwendet, auf denen keine Lochfraflbildung

erwlinscht ist. Corn Cob hinterlasst eine glatte, matte Oberflache. (22,7 kg
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Behalter)

Hersteller: Shanghaimuxinmuyeyouxiangongsi

Adresse: Shuangchenglu 803nong11hao1602A-1609shi, baoshanqu,
Shanghai 200000 CN.

Importiert nach AUS: SIHAO PTY LTD. 1 ROKEVA STREETEASTWOOD
NSW 2122 Australien

Importiert in die USA: Sanven Technology Ltd. Suite 250, 9166 Anaheim
Place, Rancho Cucamonga, CA 91730

YH CONSULTING LIMITED. C/O YH Consulting
UK | REP | Limited Office 147, Centurion House, London
Road, Staines-upon-Thames, Surrey, TW18 4AX

E-CrossStu GmbH
EC | REP | Mainzer Landstr.69,
60329 Frankfurt am Main.
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VEVOR

Affordable. Reliable. Home Improvement.

CABINA PER SABBIATRICE
Modello: SBC-1000P



VEVOR SAND BLASTER CABINET

Eflpribaiven pdalds Soare eegrrererar]

Modello: SBC-1000P

Queste sono le istruzioni originali, si prega di leggere attentamente
tutte le istruzioni del manuale prima dell'uso. VEVOR si riserva la piena
interpretazione del proprio manuale utente. L'aspetto del prodotto
dipendera dal prodotto ricevuto. Vi preghiamo di scusarci se non vi
informeremo piu in caso di aggiornamenti tecnologici o software sul nostro
prodotto.



Avvertenza: per ridurre il rischio di lesioni, I'utente deve leggere
attentamente il manuale di istruzioni.

Smaltimento corretto

Questo prodotto & soggetto alle disposizioni della Direttiva Europea
2012/19/CE. Il simbolo raffigurante un bidone della spazzatura
barrato indica che il prodotto richiede la raccolta differenziata
nell'Unione Europea. Questo vale per il prodotto e tutti gli accessori
contrassegnati da questo simbolo. | prodotti contrassegnati come tali
non possono essere smaltiti con i normali rifiuti domestici, ma
devono essere conferiti presso un punto di raccolta per il riciclaggio
di apparecchiature elettriche ed elettroniche.

©

Avvertenza: assicurarsi di indossare protezioni per gli occhi quando
si utilizza questo prodotto.

AVVERTENZA IMPORTANTE

Non utilizzare la sabbiatrice per mobili prima di aver letto attentamente il

presente manuale e di averne compreso il contenuto e le avvertenze. Queste

avvertenze sono state inserite per la salute e la sicurezza dell'operatore e di coloro

che si trovano nelle immediate vicinanze. Conservare il presente manuale per

riferimento futuro.

SPECIFICHE TECNICHE

N/A UE/UA
Valutazione: 110-120V ~, 60 Hz 220-240V ~,50 Hz
Energia : 12 0 OW 1450W
Pressione (suggerita) 40-120 PSI 40-120 PSI
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Leggero 10W*3 10W*3

Dimensioni
complessive: 1278*1230*2040mm 1278*1230*2040mm
L*L*A

1278 1230

11144440

gl

L

AVVERTENZE E INFORMAZIONI SULLA SICUREZZA

€ Non azionare il mobiletto o il flusso d'aria con lo sportello del mobiletto aperto
o con la lente del mobiletto rimossa.

€ Non utilizzare fluidi o mescolarli con la sabbiatrice. Questa cabina &
progettata esclusivamente per la sabbiatura a secco.

€ Non superare la pressione massima di esercizio di 125 PSI.

€ Scollegare il tubo flessibile mentre I'unita & sotto pressione pud causare gravi
lesioni. Utilizzare perni di sicurezza e cavi di sicurezza in tutti i raccordi per evitare

che i raccordi del tubo flessibile si stacchino accidentalmente.
-3-



€ La mancata osservanza delle seguenti istruzioni prima di eseguire qualsiasi
intervento di manutenzione potrebbe causare gravi lesioni o la morte a causa
dell'improvvisa fuoriuscita di aria compressa:

- Scollegare I'alimentazione elettrica

- Bloccare e contrassegnare I'alimentazione dell'aria compressa
- Spurgare la linea di alimentazione dell'aria alla pistola di sabbiatura. E
necessaria la sostituzione immediata dei componenti usurati. La mancata
sostituzione dei componenti usurati potrebbe esporre I'operatore o gli astanti a
fluidi ad alta velocita e I'aria compressa potrebbe causare morte o lesioni gravi.
Perdite attorno ai raccordi e ai portaugelli indicano parti usurate o allentate. |
portaugelli e i raccordi che non si adattano saldamente al tubo flessibile e gli ugelli
che non si adattano saldamente ai portaugelli potrebbero scollegarsi sotto
pressione. L'impatto con ugelli, raccordi, tubi flessibili o abrasivo e parti scollegate
sotto pressione potrebbe causare gravi lesioni. Le filettature del portaugelli devono
essere ispezionate ogni volta che l'ugello viene fissato al supporto. Controllare
l'usura delle filettature e assicurarsi che la vite dell'ugello aderisca saldamente
all'ugello. Anche la rondella dell'ugello deve essere ispezionata per verificarne
l'usura. Le rondelle dell'ugello usurate causano erosione. Un ugello allentato
potrebbe fuoriuscire dal supporto sotto pressione e causare gravi lesioni.

INFORMAZIONI IMPORTANTI

Leggere attentamente tutte le istruzioni prima di utilizzare questa
apparecchiatura. Conservare le istruzioni per riferimento futuro. Ricordare:
1. Preparazione all'avvio:

La linea di alimentazione dell'aria deve essere dimensionata adeguatamente
(piu grande di 8 mm). Tutti i tubi flessibili devono avere una pressione nominale di
almeno 125 PSI e deve essere installata una valvola di isolamento in modo che
I'aria di alimentazione possa essere interrotta e quindi scollegata dalla sabbiatrice
per la manutenzione.

L'aria di mandata deve essere asciutta e pulita da olio e altri contaminanti (ad
esempio, utilizzare un essiccatore d'aria, un filtro coalescente o un separatore di
umidita, a seconda delle necessita).



La macchina per la sabbiatura deve essere collegata a terra per evitare
scosse elettriche.

Le prolunghe elettriche devono essere a tre fili con messa a terra e
dimensionate per I'amperaggio del blaster. Controllare la targhetta per verificare
I'amperaggio nominale.

2. Responsabilita dell'operatore prima dell'avviamento:

Ispezionare raccordi e tubi flessibili per verificare la presenza di danni e usura.
Controllare la guarnizione di tutte le porte. Utilizzare la cabina di sabbiatura solo
con tutte le porte ben chiuse e il sistema di aspirazione delle polveri in funzione.

Pulire la polvere dal raccoglitore e, se necessario, pulire il filtro.

3. Attenzione:

Salvo diversa indicazione, la pressione di esercizio della macchina per
sabbiatura e dei relativi componenti non deve superare i 125 PSI.

Mantenere |'ugello di getto controllato e puntato sul lavoro.

4. Manutenzione:
Mantieni la tua macchina in buone condizioni.

AVVISO IMPORTANTE

Al DISTRIBUTORI, ACQUIRENTI E UTENTI FINALI DI QUESTO PRODOTTO

Le informazioni fornite, descritte e illustrate nel presente materiale sono
destinate a utilizzatori esperti e competenti di attrezzature e materiali (prodotti) per
la sabbiatura.

| prodotti descritti in questo materiale possono essere combinati, a
discrezione esclusiva dell'utente, in vari modi e per vari scopi. Tuttavia, non viene
fornita alcuna dichiarazione in merito all'uso previsto, agli standard prestazionali,
all'idoneita ingegneristica, alle pratiche di sicurezza o alla conformita alle
normative e alle leggi governative applicabili a questi prodotti, a prodotti di altri 0 a
una combinazione di vari prodotti di terze parti, € a una combinazione di vari
prodotti scelti dall'utente o da altri. E responsabilita degli utenti di questi prodotti, di
prodotti di terze parti e di una combinazione di vari prodotti esercitare cautela e
familiarizzare con tutte le leggi, i regolamenti governativi e i requisiti di sicurezza
applicabili.



Né vengono fornite o intese dichiarazioni in merito alla vita utile, ai cicli di
manutenzione, all'efficienza o alle prestazioni dei prodotti citati o di qualsiasi
combinazione di prodotti.

Questo materiale non deve essere utilizzato a scopo di stima. | tassi di
produzione, le prestazioni di manodopera o le finiture superficiali sono di esclusiva
responsabilita dell'utente, in base alla sua competenza , esperienza e conoscenza
delle variabili del settore.

E responsabilita dell'utente garantire che gli operatori siano stati
adeguatamente formati e che siano state osservate tutte le precauzioni ambientali
e di sicurezza.

Forniamo una varieta di prodotti eccellenti al settore della preparazione delle
superfici e siamo certi che tutti gli utenti, gli operatori e gli appaltatori competenti di
questo settore continueranno a utilizzare i nostri prodotti in modo sicuro e
competente.

Prima di utilizzare questo prodotto, leggere attentamente tutte le istruzioni, la
documentazione, le etichette, le specifiche e le avvertenze fornite con l'unita e
apposte su di essa. Se il funzionamento dell'unita non risulta chiaro dopo aver
letto questo manuale, contattare il proprio supervisore per istruzioni. E
responsabilita del datore di lavoro leggere le seguenti istruzioni agli utenti di
questa apparecchiatura che non sono in grado di leggere. Il personale di
supervisione deve effettuare ispezioni periodiche presso il luogo di lavoro per
garantire che la macchina per sabbiatura venga utilizzata e sottoposta a
manutenzione correttamente. Una copia di questo manuale d'uso deve essere
conservata insieme alla macchina per sabbiatura e deve essere sempre
facilmente accessibile agli operatori della macchina per sabbiatura.

ISTRUZIONI DI MONTAGGIO
SCHEMA DELLE PARTI



19 /\20 ﬂ?l

i / ?
22 93 2 839 40
ELENCO DEI PEZZI
Numero di . s
Descrizione Quantita
parte

01 Collettore di polvere 1
02 cabina di sabbiatura 1
03 Rete da lavoro 2
04 Telaio per rete 1




05

Imbuto di sabbia

06 Pannello di controllo 1
07 Pentola di sabbiatura 1
08 pistola a spruzzo 1
09 Tubo di sabbia 1
10 Zampa anteriore destra 1
11 gamba posteriore sinistra 1
12 Zampa anteriore sinistra 1
13 zampa posteriore destra 1
14 Barra di collegamento per gambe lunghe 2
15 Barra di collegamento per gambe corte 2
16 maniglia 1
17 presa d'aria coperchio di plastica 1
18 PE pellicola protettiva 3
19 Tubo aria @12 2
20 Diametro 8 tubo dell'aria 1
21 Rete filtrante 1
22 2,5 " Ruota universale 4
23 Vite a croce a testa tonda grande M6*12 58
24 Vite a croce a testa tonda grande M6*12 66
25 M6 dado flangiato esagonale 120
26 Vite a esagono incassato M6*10 8
27 Chiave a bussola esagonale da 5 pollici 1
28 3*100 Fascetta in nylon 6
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29 Raccordo rapido filettato maschio G3/8"-J12 1
30 Attacco rapido con filettatura interna G3/8"-@12 1
31 Rondella @ 17 1
32 Diametro 16-25 MORSETTO 2
33 Nastro PTFE 1
34 Bullone a testa esagonale M8*12 16
35 rondella &8 32
36 Bullone della testata del cilindro M8 16
37 manuale 1
38 Condotto di plastica 2
39 ugello per sabbiatura & 2, @2,5, &3,0, 93,5 Ogni 1
40 cotone adesivo monofacciale 2*20*1000 1

Passaggi per I'unboxing :

Fase 1. Rimuovere le assi di legno dalla cassa di legno, togliere il
pannello di schiuma di riempimento, lasciando da rimuovere solo la cabina
di sabbiatura e il pallet di legno (come mostrato nel diagramma).



Blasting cabinet

Net board frame

Fase 2. Aprire lo sportello della cabina di sabbiatura (afferrare la parte di
apertura del guanto e tirarla verso I'esterno mentre si solleva; non sollevare
direttamente verso I'alto, altrimenti lo sportello non si aprira); rimuovere il
filo che fissa I'accessorio , estrarre tutte le parti posizionate all'interno.
Quindi svitare le viti e i dadi ai quattro angoli come mostrato in figura.
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Attenzione: indossare guanti protettivi quando si

rimuove il filo di fissaggio metallico !

Blasting cabinet

Net board frame

flooden pallet

M6X12 Large round head
cross screv  24pes

16 hex flange nut 24pcs

Fase 3. Rimuovere il pallet di legno e svitare tutte le viti che fissano la
cabina di sabbiatura al telaio in rete. Ora é possibile iniziare ad assemblare
la macchina.

-1 -



Blasting cabinet

16X12 Large round head
CTOSS SCrev

Net board fame )6 hex flange nut

Fasi di assemblaggio :

Fase 1. Installare quattro gambe sul telaio della rete.
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Left front leg
R

Left rear leg

Net board frame

ight rear leg

6 hex flange nut

Right front leg
(Air intake installation hole)

\6X12 Large round
head cross screw
32pes

Fase 2. Installare le barre di collegamento delle gambe lunghe/corte.
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M6X12 Large round
head cross screw
16pcs

Passaggi 3. Installare quattro ruote universali da 2,5 " .
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Fase 4. Installare I'imbuto per la sabbia sul telaio della rete.
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M6X16 Large round head
cross screw 26pcs

W6 hex flange nut /
26pcs =

Paste sealant cotton

Net hoard frame on net board frame

Passaggi 5. Installare il gruppo del crogiolo di sabbiatura sulla flangia
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dell'imbuto di sabbia ; Assicurarsi che sul fondo dell'imbuto per la sabbia sia

installata una rete filtrante .

Fi]ter mesh
Sand funnel

Blasting pot assembly
(Ensure that the observation
window faces forward)

-17 -

M6X10 Hex socket
screw 8pes

| Flange

Right front leg
—(Air intake installation hole)




Passaggi 6. Installare la cabina di sabbiatura: sollevare la cabina di

sabbiatura sul telaio della rete, allineare con i fori delle viti, Utilizzare viti a
testa tonda larga M6X16 e dadi flangiati esagonali M6 per fissare la cabina di
sabbiatura al telaio della rete; Installare la maniglia dell'armadietto.

Blasting cabinet
)6X16 Large round
head cross screw |

30pcs

Paste sealant cotton

Net board frame on net board frame

M6 hex flange nut
30pcs
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Passaggi 7. Posizionare le tavole di rete di lavoro nella cabina di
sabbiatura (nell'ordine mostrato nel diagramma).

florking net hoard
2pcs
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Passaggi 8. Installare la pistola di sabbiatura, collegare il tubo
flessibile della sabbia della pistola di sabbiatura attraverso il foro laterale
dell'imbuto per sabbiatura, quindi inserire I'interfaccia di sabbiatura nel

raccordo a tre vie inferiore del contenitore di sabbiatura, stringere entrambe
le estremita del morsetto.

Blasting gun fixed frame  Clamp

Blasting cabi

Blasting g

Sand funnel
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Passaggi 9: Collegare i componenti elettrici e gli attacchi rapidi
dell'aria. Si prega di avvolgere il nastro sigillante durante I'assemblaggio del
connettore e dell'attacco rapido dell'aria per evitare perdite d'aria.

(3/8"-012
Male thread quick
tighten coupling

M6X12 Large roundfin
head cross screw
Ipcs

63/8”-012 Internal
| thread quick insert
‘| coupling

Assembled control panel
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Passaggi 10. Collegare le parti elettriche e il tubo dell'aria al

contenitore di sabbiatura.

—= hEt mdleciar bl

Bas, worteal pared

LT Thy I'-l-‘rr-rh-l with pot
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Passaggi 11. Installare il collettore di polvere. Tagliare un pezzo di tubo
di plastica lungo 25 cm e inserirvi la spina per il cavo della luce . Il cavo della
luce passa attraverso il tubo di plastica, collegandosi alla fonte di
alimentazione per testare la macchina.

dust collector

—

Plastic conduit

M6 hex flange nut
4 pes

M6X12 Large round
head cross screw
4 pes
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Passaggi 1 2. Utilizzare una vite a brugola M8X12 per fissare la pistola per

sabbiatura al tubo universale; far scorrere la fascetta stringitubo sul tubo di
aspirazione, inserire la pistola nel tubo e serrare la morsetto. Appendere il

tubo di aspirazione al gancio.
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Modalita di sabbiatura:

1. Modalita sabbiatrice fissa ( appendere il tubo di aspirazione al gancio ) :
per pezzi di grandi dimensioni , la pistola sabbiatrice rimane ferma mentre
I'operatore tiene e ruota il pezzo con entrambe le mani .
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5. Modalita sabbiatrice portatile: per pezzi di piccole dimensioni, tenere il
pezzo in una mano e la pistola per sabbiatura nell'altra per spruzzare la
parte.
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PREPARAZIONE DEI PEZZI PER LA SABBIATURA

Tutti i componenti trattati devono essere privi di olio, grasso e umidita.
Assicurarsi che i componenti siano asciutti prima di inserirli nell'armadio per la
pulizia.

PRESSIONE DELL'ARIA Pressione di esercizio: da 40 a 120 PSI (libbre per
pollice quadrato); € possibile utilizzare pressioni piu elevate, fino a 125 PSI, ma cio
danneggia prematuramente alcuni tipi di supporti.
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Impostare la pressione dell'aria a 80 PSI. La maggior parte dei componenti da
sabbiare pud essere sabbiata a 80 PSI; per acciaio leggero, alluminio e altri
componenti piu delicati, iniziare con una pressione piu bassa e aumentarla
gradualmente fino a ottenere la finitura desiderata.

AVVERTIMENTO:
Non collegare al gas della bombola ad alta pressione; potrebbero verificarsi
rotture ed esplosioni.

ANGOLO E DISTANZA DELLA PISTOLA

Puntare la pistola a sabbiatura sui pezzi con un'angolazione di 45-60 gradi,
con un rimbalzo verso il retro della cabina. Non tenere la pistola a un'angolazione
di 90 gradi rispetto ai pezzi da sabbiare. Cid causerebbe il rimbalzo del materiale
nel flusso di sabbiatura, rallentando I'azione di sabbiatura. Inoltre, un'angolazione
di 90 gradi causerebbe un'eccessiva usura della pistola e della finestra di
ispezione. Tenere la pistola a circa 15 cm dai pezzi da sabbiare.
ATTENZIONE: La pistola deve essere sempre puntata lontano dall'operatore e
verso i pezzi da trattare. Non sabbiare mai con le porte della cabina aperte,
durante le operazioni di carico e scarico. Nessuno deve trovarsi nella postazione
dell'operatore, nella parte anteriore della cabina di sabbiatura.

MEDIA
Il materiale di supporto deve essere di buona qualita e asciutto. L'umidita
impedira il flusso del materiale e ostruira la valvola di dosaggio e la tramoggia.

DIMENSIONE UGELLO
Passando a un ugello di dimensioni maggiori, la produzione pud aumentare
significativamente. Ugelli di dimensioni maggiori producono un getto di pulizia piu
ampio. Questo, tuttavia, richiede piu aria (il compressore deve essere in grado di
fornirla).
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Disegno pneumatico:

Principio di funzionamento pneumatico

1. Prima di iniziare, chiudere tutte le valvole a sfera (Valvola-1, Valvola-2,
Valvola-3, Valvola-4) e caricare il materiale abrasivo nel recipiente a pressione
attraverso la tramoggia della sabbia.

2. Collegare il tubo di alimentazione dell'aria esterna (misura 12) all'ingresso a
innesto rapido. Regolare la pressione dell'aria con il regolatore; il manometro non
deve superare i 125 PSI.

(8,6 bar).

3. Aprire la valvola 1. La pressione dell'aria interna solleva la guarnizione a
fungo, bloccando il recipiente a pressione. Verificare che la guarnizione sia
ermetica prima di procedere.

4. Aprire la valvola 2 e la valvola 3. La valvola 3 controlla la portata del fluido.

5. Premere il grilletto della pistola a getto e puntare l'ugello verso il pezzo da
lavorare per iniziare la sabbiatura.

6. Quando il contenitore esaurisce il materiale, chiudere la valvola 1. Aprire la
valvola 4 per sfiatare il contenitore; la testa a fungo cade e nuovo materiale entra
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dalla tramoggia. Richiudere la valvola 4, riaprire la valvola 1 per sigillare
nuovamente il contenitore e riprendere la sabbiatura.
Nota: se la pressione interna aumenta eccessivamente, la valvola di sicurezza si
attivera automaticamente sfogare la sovrapressione.

Schema del principio di funzionamento elettrico :

i . o .

-0 @0O- o B

Principio operativo

1. Inserire la spina di alimentazione in una presa CA esterna; la spia verde
“POWER ” si illuminera.

2. Rilasciare il pulsante di arresto di emergenza “ STOP ”, quindi ruotare
l'interruttore di avviamento “ DUST ” su ON. Lilluminazione interna dell’armadio si
accendera.

3. Accendere l'interruttore dell'aspirapolvere contrassegnato con " SWITCH ";
I'aspiratore inizia a funzionare. In caso di emergenza, premere il pulsante " STOP
immediatamente.

4. Dopo l'uso, spegnere l'aspirapolvere con l'interruttore " SWITCH ", quindi
portare l'interruttore di avvio " DUST " su OFF e infine premere il pulsante di
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arresto di emergenza " STOP ".

ISTRUZIONI DI MANUTENZIONE

1. PISTOLA A SABBIATURA
Dopo 10-12 ore di sabbiatura, &€ necessario controllare I'ugello. Se presenta
un'usura irregolare, € necessario ruotarlo di 1/4 di giro ogni 10 ore di utilizzo.

2. INCROSTAZIONE DEI MEDIA

L'incrostazione del materiale € causata dall'umidita presente nell'aria di
alimentazione proveniente da parti oleose e unte. Se questo problema non viene
risolto, il materiale non fluira in modo uniforme e si ostruira nella valvola di
dosaggio e nella pistola. Controllare I'alimentazione dell'aria; in caso di presenza
di acqua, installare un buon separatore di umidita. Se si sabbiano parti oleose o
unte, & necessario sgrassarle e asciugarle prima.

3. PRESSIONE INVERSA

Se il flusso del materiale si interrompe occasionalmente, posizionare il
coperchio sull'ugello (tenendolo ben saldo) e premere il pedale per un paio di
secondi. Questo fara si che il sistema rilasci il getto d'aria attraverso la pistola e
lungo il tubo del materiale. Questo aiutera a rimuovere eventuali ostruzioni.

4. CADUTA DELLA PRESSIONE DELL'ARIA DELLA PISTOLA

Impostare la pressione dell'aria a 80 PSI sul manometro del regolatore.
Premere il pedale tenendo la pistola in mano e verificare se la pressione del
manometro scende significativamente. Se la pressione scende, significa che c'é
una restrizione nella linea di alimentazione. Potrebbe trattarsi di un tubo troppo
piccolo, di un riduttore o di un attacco rapido, di un filtro ostruito o di altre tubazioni
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che non lasciano passare aria a sufficienza. Inoltre, se I'armadietto & troppo
lontano dal compressore d'aria, si verifichera una caduta di pressione. La linea di
alimentazione dell'aria deve essere di 12" o piu grande.

5. SCARSA VISIBILITA - POLVERE ECCESSIVA

L'ingresso dell'aria nella parte anteriore sinistra, sopra il regolatore, deve
essere libero per consentire all'aria di entrare nel mobile.
Contenitore della polvere pieno e deve essere pulito e svuotato. (Chiusura sul
fondo del raccoglitore della polvere) Cartuccia della polvere contaminata. (Pulire o
sostituire il filtro nel raccoglitore della polvere, parte n. 19) Rottura del supporto;
alla fine il supporto diventa cosi piccolo che & essenzialmente polvere. Sostituire il
supporto e pulire il raccoglitore della polvere.

6. FINESTRA DI VISIBILITA SCARSA

Le finestre panoramiche sono dotate di una protezione in plastica trasparente.
Quando questa si rovina, puo essere facilmente sostituita per prolungare la durata
della finestra. Anche la finestra puo essere facilmente sostituita.

7. SCARSO FLUSSO DEI MEDIA

Controllare I'umidita come indicato sopra. Installare una trappola per I'umidita
se necessario, sostituire il materiale umido e pulire i tubi e la pompa.
| fori nel tubo flessibile del materiale di supporto possono causare una cattiva
erogazione del materiale di supporto. Sostituire il tubo.

Detriti nel supporto. Sostituire o setacciare il supporto.

MANTENERE L'EFFICIENZA DI ASPIRAZIONE CON SEMPLICI
PASSAGGI

Il problema pit comune che i clienti riscontrano con le loro cabine di
-32-



sabbiatura ad aspirazione (Venture) & una diminuzione della produttivita. Una
cabina di sabbiatura ad aspirazione correttamente mantenuta dovrebbe garantire
anni di servizio costante. Quando la produttivita diminuisce, I'operatore pud
solitamente individuare il problema controllando

1. ALIMENTAZIONE DELL'ARIA

Se il manometro sul regolatore indica un'alimentazione a vuoto adeguata (a
sabbiatrice ferma), premere il pedale. Se la pressione scende di piu di qualche bar,
I'alimentazione d'aria € limitata o inadeguata. Pulire i filtri e i separatori di umidita
lungo tutto il percorso fino al compressore d'aria. Raddrizzare eventuali tubi
piegati. Utilizzare un manometro principale per controllare la pressione dell'aria o
sostituire il manometro esistente se si sospetta che fornisca letture errate.

2. PISTOLA ESPLOSIVA

L'ugello si usurera col tempo. Sostituirlo se misurato 1/16 " sopra la sua
dimensione originale o se mostra un'usura irregolare. Regolarlo secondo
necessita per diversi supporti e condizioni. Una pistola funzionante correttamente
aspira 33-43 cm di vuoto.

3. RACCOGLITORE DI POLVERE

Una ventilazione inadeguata dell'armadio riduce la potenza pulente dell'ugello
e riduce la visibilita del lavoro in corso. Utilizzare il raccoglipolvere, agitandolo ogni
20-30 minuti quando I'armadio & spento (piu spesso in condizioni di polvere).
Svuotare il raccoglipolvere almeno una volta al giorno. Rimuovere il filtro e soffiarlo
occasionalmente per mantenere efficiente il raccoglipolvere o I'aspirapolvere.
Sostituirlo se necessario.

4. MEDIA
Utilizzare abrasivi di qualita, dimensionati in base al lavoro da svolgere.
Abrasivi umidi o sporchi possono causare linterruzione istantanea della
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sabbiatura. Conservare l'abrasivo in un luogo asciutto e caricarne la quantita
appropriata. Aggiungere abrasivo a sufficienza attraverso il pavimento per
ottenere uno strato di 15 cm sopra la valvola di dosaggio. Se si esaurisce
I'abrasivo durante la sabbiatura, aggiungerne a sufficienza in modo che continui a
circolare verso la pistola. L'abrasivo finira per rompersi o diventare troppo
contaminato per essere utilizzato. Meno abrasivo c'é nel sistema, meno sara
necessario sostituirlo.

5. CONSEGNA DEI MEDIA

Sostituire qualsiasi tubo flessibile che presenti punti deboli o usura visibile.
Regolare la valvola di dosaggio per fornire un flusso adeguato. Una miscela
troppo ricca causera pulsazioni nella pistola. Un rumore insolitamente forte
durante la sabbiatura indica che la miscela & troppo povera. Una miscela ricca pud
comportare velocita di impatto inferiori. Mentre una miscela povera riduce il
numero di impatti. Entrambe le situazioni riducono la velocita di pulizia.

Se tutto & regolato correttamente e non si ottengono ancora i livelli di
produzione necessari, contattare il distributore.

RACCOMANDAZIONI

RACCOMANDAZIONE SUL COMPRESSORE D'ARIA:
Per consentire il funzionamento efficiente del compressore d'aria, seguire queste
linee guida:

1. Utilizzare un ugello di dimensioni piu piccole per controllare la richiesta di
aria.

2. Non sabbiare in modo continuo. Interrompere periodicamente 'operazione di
sabbiatura per consentire al compressore di raffreddarsi. Nessun compressore &
progettato per funzionare costantemente a pieno regime. Utilizzare il 70% della
potenza nominale.

3. Utilizzare un tubo flessibile dell'aria o un tubo metallico da almeno 12 " ( 1,2
cm ) per collegare il compressore d'aria alla sabbiatrice. Se il compressore crea
un'eccessiva quantita di umidita, si consiglia di utilizzare una trappola per I'acqua
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0 un separatore di umidita.

4. Il compressore d'aria deve essere svuotato dal fondo del serbatoio di riserva
attraverso una valvola di scarico e deve essere spurgato quotidianamente. Non &
insolito svuotare il serbatoio di riserva di circa 13-18 litri d'acqua in una giornata
con elevata umidita. Un serbatoio di riserva aggiuntivo puo essere utile.

5. Tenere la polvere e i materiali prodotti dalla sabbiatura lontano dall'unita del
compressore d'aria. Rispettare i requisiti massimi di pressione dell'aria per la
sabbiatrice e impostare il compressore in modo che funzioni entro questi limiti
oppure utilizzare una valvola regolatrice di pressione per ridurre la pressione
dell'aria all'intervallo appropriato.

USO ABRASIVO (MEDIA):

1. La presenza di umidita nel mezzo abrasivo pud danneggiare la sabbiatrice o
ostruire il sistema. Mantenere il mezzo abrasivo e il compressore asciutti per
evitare questo problema.

2. Se il supporto & umido, setacciarlo e asciugarlo prima dell'uso.

3. Conservare il materiale di supporto in un luogo asciutto, lontano da terra o da
pavimenti in cemento. Posizionarlo su un pattino di legno.

4. Se l'umidita & eccessivamente elevata, potrebbe non essere consigliabile
utilizzare I'aria compressa in quel momento.

5. Valutare I'utilizzo di gradi o tipi diversi di supporti per evitare l'intasamento
degli ugelli dovuto all'elevato contenuto di umidita.

6. Non utilizzare sabbia comune.

MEDIA

Graniglia d'acciaio: la graniglia d'acciaio € estremamente rapida nel taglio
su metallo arrugginito e vernice difficile da rimuovere. La graniglia d'acciaio &
popolare perché lascia una finitura molto liscia. Ha anche un prezzo paragonabile
alla maggior parte degli altri abrasivi speciali. La graniglia d'acciaio & consigliata
per sistemi di recupero o armadietti (contenitore da 25 libbre).

Perle di vetro: le perle di vetro vengono utilizzate per creare una finitura
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satinata o opaca. Sono consigliate per sistemi di recupero o armadietti.
(contenitore da 25 libbre)

Ossido di alluminio: l'ossido di alluminio & un abrasivo di alta qualita, piu
tagliente della sabbia (sconsigliato) e con una velocita di taglio doppia rispetto alla
sabbia. Lascia una finitura liscia e ruvida, senza buchi o sbavature. L'ossido di
alluminio & piu ruvido delle microsfere di vetro e pud essere riutilizzato pit volte. E
uno degli abrasivi piu economici che puoi utilizzare in qualsiasi sistema di
recupero o armadio (contenitore da 25 libbre).

Graniglia di plastica: la graniglia di plastica viene utilizzata principalmente
per rimuovere alluminio e fibra di vetro. E oftima per rimuovere vernice,
ossidazione leggera e ruggine superficiale. La graniglia di plastica & consigliata
per l'uso nelle cabine di sabbiatura perché crea pochissima polvere. Agisce
rapidamente, dura a lungo e aumenta la visibilita all'interno della cabina.
(contenitore da 4,5 kg)

Gusci di noce: i gusci di noce sono consigliati per I'uso su superfici " morbide
" come alluminio, vetro, legno e altre aree in cui non si desidera la formazione di
puntinature. | gusci di noce lasciano una finitura liscia e opaca. (contenitore da 10
libbre)
L'abrasivo in pannocchia di mais viene utilizzato su superfici delicate come legno,
alluminio, ottone e altre superfici dove non si desidera la formazione di puntinature.
Il pannocchia di mais lascia una finitura liscia e opaca. (contenitore da 22,2 kg)

Produttore: Shanghaimuxinmuyeyouxiangongsi
Indirizzo: Shuangchenglu 803nong11hao1602A-1609shi, baoshanqu,
Shanghai 200000 CN.
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Importato in AUS: SIHAO PTY LTD. 1 ROKEVA STREETEASTWOOD
Nuovo Galles del Sud 2122 Australia

Importato negli USA: Sanven Technology Ltd. Suite 250, 9166 Anaheim
Luogo, Rancho Cucamonga, CA 91730

UK

REP

EC

REP

YH CONSULTING LIMITED. C/O YH Consulting
Limited Office 147, Centurion House, London
Road, Staines-upon-Thames, Surrey, TW18 4AX

E-CrossStu GmbH
Mainzer Landstr.69,
60329 Frankfurt am Main.
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VEVOR

Affordable. Reliable. Home Improvement.

GABINETE PARA CHORREADORA DE
ARENA
Modelo: SBC-1000P



VEVOR SAND BLASTER CABINET

Eflpribaiven pdalds Soare eegrrererar]

Modelo: SBC-1000P

Estas son las instrucciones originales; lea atentamente todas las
instrucciones del manual antes de utilizarlo. VEVOR se reserva el derecho
de interpretar este manual de usuario. La apariencia del producto
dependera del producto que haya recibido. Le rogamos que nos disculpe
si no le informamos de nuevo si hay actualizaciones tecnoldgicas o de
software en nuestro producto.



0 Advertencia: Para reducir el riesgo de lesiones, el usuario debe leer
-
atentamente el manual de instrucciones.

Eliminacion correcta
Este producto esta sujeto a la Directiva Europea 2012/19/CE. El
simbolo de un contenedor de basura tachado indica que el producto
L requiere recogida selectiva de residuos en la Unién Europea. Esto

3 aplica al producto y a todos los accesorios marcados con este
— simbolo. Los productos marcados con este simbolo no pueden
desecharse con la basura doméstica normal, sino que deben

llevarse a un punto de recogida para el reciclaje de aparatos
eléctricos y electrénicos.

Advertencia: Asegurese de usar protectores para los ojos cuando
utilice este producto.

ADVERTENCIA IMPORTANTE

No utilice la pulidora de gabinetes hasta haber leido este manual y
comprendido su contenido y advertencias. Estas advertencias se incluyen para la
salud y seguridad del operador y de quienes se encuentren en las inmediaciones.
Conserve este manual para futuras consultas.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

N/A UE/UA
Clasificacion: 110-120V ~, 60 Hz 220-240V ~, 50 Hz
Fuerza : 12 0 OW 1450 W
Presion (sugerida) 40-120 PSI 40-120 PSI
Luz 10 W*3 10 W*3
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Dimensiones
generales:
Largo x Ancho x Alto

1278%1230%2040 mm

1278%1230*2040 mm

1230

164444741

= ((

2040

=

.

®
g

N

W

INFORMACION DE ADVERTENCIA Y SEGURIDAD

€ No opere el gabinete ni el flujo de aire con la puerta del gabinete abierta o

con la lente del gabinete removida.
€ No utilice fluidos ni los mezcle con abrasivos abrasivos. Esta cabina esta

disefiada exclusivamente para granallado en seco.

€ No exceda la presién maxima de funcionamiento de 125 PSI.

€ Desconectar la manguera mientras la unidad esta presurizada podria causar
lesiones graves. Utilice pasadores y cables de seguridad en todas las conexiones

de acoplamiento para evitar desconexiones accidentales.
¢ No observar lo siguiente antes de realizar cualquier mantenimiento podria
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causar lesiones graves o la muerte por la liberacion repentina de aire comprimido:

- Desconecte la fuente de alimentacion

- Bloquear y etiquetar el suministro de aire comprimido
- Purgue la linea de suministro de aire a la pistola de chorro. Se requiere el
reemplazo inmediato de los componentes desgastados. No reemplazar los
componentes desgastados podria exponer al operador o a las personas cercanas
a medios de alta velocidad y aire comprimido podria causar la muerte o lesiones
graves. Las fugas alrededor de los acoplamientos y portaboquillas indican piezas
desgastadas o sueltas. Los portaboquillas y los acoplamientos que no se ajustan
firmemente a la manguera y las boquillas que no se ajustan firmemente en los
portaboquillas podrian desconectarse mientras estan bajo presion. El impacto de
boquillas, acoplamientos, mangueras o abrasivos, y las piezas desconectadas
mientras estan bajo presién podrian causar lesiones graves. Las roscas del
portaboquillas deben inspeccionarse cada vez que se fija la boquilla al soporte.
Compruebe las roscas para ver si estan desgastadas y asegurese de que el
tornillo de la boquilla sujete firmemente la boquilla. La arandela de la boquilla
también debe inspeccionarse para ver si esta desgastada. Las arandelas de
boquilla desgastadas causan erosion. Una boquilla suelta puede expulsarse del
soporte bajo presion y podria causar lesiones graves.

INFORMACION IMPORTANTE

Lea todas las instrucciones antes de usar este equipo. Conserve estas
instrucciones para futuras consultas. Recuerde:
1. Preparacion para la puesta en marcha:

La linea de suministro de aire debe tener el tamafio adecuado (superior a 8
mm). Todas las mangueras deben tener una presiéon nominal minima de 125 PSI.
Se debe instalar una valvula de aislamiento para poder cerrar el suministro de aire
y desconectarlo de la maquina de granallado para realizar tareas de
mantenimiento.

El aire de suministro debe estar seco y limpio de aceite y otros contaminantes
(es decir, utilice un secador de aire, un filtro coalescente o un separador de
humedad segun sea necesario).



La maquina de explosién debe estar conectada a tierra para evitar descargas
eléctricas.

Los cables de extensién deben tener tres hilos con conexion a tierra y ser
compatibles con el amperaje del detonador. Consulte la placa de caracteristicas
para conocer el amperaje nominal.

2. Responsabilidades del operador antes de iniciar:

Inspeccione los accesorios y las mangueras para detectar dafios y desgaste.
Revise el sello de todas las puertas. Opere la cabina de granallado Unicamente
con todas las puertas bien cerradas y el sistema de recoleccion de polvo en
funcionamiento.

Limpie el polvo del colector de polvo y limpie el filtro segun sea necesario.

3. Precaucion:

A menos que se especifique lo contrario, la presién de trabajo de la maquina
granalladora y los componentes relacionados no debe exceder las 125 PSI.

Mantenga la boquilla de chorro controlada y apuntada hacia el trabajo.

4. Mantenimiento:
Mantenga su maquina en buen estado.

AVISO IMPORTANTE

A DISTRIBUIDORES, COMPRADORES Y USUARIOS FINALES DE ESTE
PRODUCTO

La informacion proporcionada, descrita e ilustrada en este material esta
destinada a usuarios experimentados y conocedores de equipos y suministros
(productos) de chorro abrasivo.

Los productos descritos en este material pueden combinarse, segun la
decisidon exclusiva del usuario, de diversas maneras y con diversos fines. Sin
embargo, no se garantiza el uso previsto, los estandares de rendimiento, la
idoneidad de ingenieria, las practicas de seguridad ni el cumplimiento de las
normativas y leyes gubernamentales aplicables a estos productos, productos de
terceros o una combinacion de varios productos de terceros, o una combinacion
de varios productos elegida por el usuario u otros. Es responsabilidad de los
usuarios de estos productos, productos de terceros y una combinacion de varios
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productos, actuar con precaucién y familiarizarse con todas las leyes, normativas
y requisitos de seguridad aplicables.

Tampoco se hacen ni se pretende hacer representaciones en cuanto a la vida
util, los ciclos de mantenimiento, la eficiencia o el rendimiento de los productos
referenciados o de cualquier combinacién de productos.

Este material no debe utilizarse con fines de estimacion. Las tasas de
produccion, el rendimiento de la mano de obra y los acabados superficiales son
responsabilidad exclusiva del usuario, basandose en su experiencia y
conocimiento de las variables del sector.

Es responsabilidad del usuario asegurarse de que se haya realizado una
capacitacién adecuada y completa de los operadores y de que se hayan
observado todas las precauciones ambientales y de seguridad.

Ofrecemos una variedad de productos excelentes para la industria de
preparacion de superficies y confiamos en que todos los usuarios, operadores y
contratistas competentes en esta industria continuaran utilizando nuestros
productos de manera segura y con conocimiento.

Antes de usar este producto, lea todas las instrucciones, la documentacion,
las etiquetas, las especificaciones y las advertencias que se incluyen con la
unidad. Si no entiende el funcionamiento de la unidad después de leer este
manual, contacte a su supervisor para obtener instrucciones. Es responsabilidad
del empleador leer las siguientes instrucciones a los usuarios de este equipo que
no sepan leer. El personal de supervisién debe realizar inspecciones periddicas
en el lugar de trabajo para garantizar que la maquina de granallado se utilice y
mantenga correctamente. Una copia de este manual del usuario debe guardarse
junto con la maquina de granallado y estar facilmente accesible para los
operadores en todo momento.

INSTRUCCIONES DE MONTAJE
DIAGRAMA DE PIEZAS



manual

WA,
3/

8 39 40

LISTA DE PIEZAS

Numero de

. Descripcion Cantidad
piezas
01 Colector de polvo 1
02 cabina de granallado 1
03 Tablero de red de trabajo 2
04 Marco de tablero de red 1




05

Embudo de arena

06 Panel de control 1
07 Olla de explosion 1
08 Pistola explosiva 1
09 Manguera de arena 1
10 Pata delantera derecha 1
11 Pata trasera izquierda 1
12 Pata delantera izquierda 1
13 Pata trasera derecha 1
14 Barra de conexién de pierna larga 2
15 Barra de conexién de patas cortas 2
16 manejar 1
17 toma de aire tapa de plastico 1
18 Educacion fisica pelicula protectora 3
19 Manguera de aire de @12 2
20 @ 8 manguera de aire 1
21 Malla de filtro 1
22 2,57 Rueda universal 4
23 Tornillo de cruz de cabeza redonda grande M6*12 58
24 Tornillo de cruz de cabeza redonda grande M6*12 66
25 M6 tuerca de brida hexagonal 120
26 Tornillo de cabeza hueca hexagonal M6*10 8
27 Llave de tubo hexagonal n.° 5 1
28 3*100 Brida de nailon 6




Acoplamiento de apriete rapido con rosca macho

29 G3/8"-@12 1
30 Acoplamiento de insercion rapida con rosca interna 1
G3/8"-@12

31 Arandela de @ 17 1
32 @ 16-25 abrazadera 2
33 Cinta de PTFE 1
34 Perno de cabeza hexagonal M8*12 16
35 Arandela de &8 32
36 Perno de culata M8 16
37 manual 1
38 Conducto de plastico 2
39 Boquilla de chorro de arena @ 2, @2,5, @3,0, @3,5 Cada 1
40 algodén adhesivo de una sola cara 2*20*1000 1

Pasos de desempaquetado :

Paso 1. Retire las tablas de madera de la caja de madera, limpie el

relleno del tablero de espuma y deje solo el gabinete de granallado y la

paleta de madera para retirar (como se muestra en el diagrama).




Blasting cabinet

Net board frame

Paso 2. Abra la puerta de la cabina de granallado (sujete la abertura para
guantes y tire de ella hacia afuera mientras la levanta; no la levante
directamente hacia arriba, ya que la puerta no se abrird). Retire el cable que
sujeta el accesorio y extraiga todas las piezas del interior. A continuacion,
desatornille los tornillos y las tuercas de las cuatro esquinas, como se
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muestra en la figura.

Advertencia: jUse guantes de proteccion al retirar el

cable de fijacion de metal !

Blasting cabinet

Net board frame

flooden pallet

\6X12 Large round head
cross screv  24pes

16 hex flange nut 24pcs

Paso 3. Retire el palé de madera y desatornille todos los tornillos que
fijan la cabina de granallado al marco de la red. A continuacion, puede
comenzar a ensamblar la maquina.

-1 -



Blasting cabinet

16X12 Large round head
CTOSS SCrev

Net board fame )6 hex flange nut

Pasos de montaje :

Paso 1. Instale cuatro patas en el marco del tablero de red.
-12 -



Left front leg
R

Left rear leg

Net board frame

ight rear leg

6 hex flange nut

Right front leg
(Air intake installation hole)

\6X12 Large round
head cross screw
32pes

Paso 2. Instale las barras de conexion de patas largas/cortas.
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M6X12 Large round
head cross screw
16pcs

Pasos 3. Instale cuatro ruedas universales de 2,5 ” .
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Paso 4. Instale el embudo de arena en el marco del tablero de red.
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M6X16 Large round head
cross screw 26pcs

W6 hex flange nut /
26pcs =

Paste sealant cotton

Net hoard frame on net board frame

Pasos 5. Instale el conjunto del crisol de granallado en la brida del
-16 -



embudo de arena ; Aseglrese de que se instale una malla filtrante en el

fondo del embudo de arena.

Fi]ter mesh
Sand funnel

Blasting pot assembly
(Ensure that the observation
window faces forward)

-17 -

M6X10 Hex socket
screw 8pes

| Flange

Right front leg
—(Air intake installation hole)




Pasos 6. Instalacion del gabinete de granallado: Levante el gabinete de
granallado sobre el marco del tablero de red, Alinear con los orificios de los
tornillos, Utilice tornillos de cabeza redonda grande con cruz M6X16 y
tuercas de brida hexagonales M6 para asegurar el gabinete de granallado al
marco del tablero de red; Instalar la manija del gabinete.

handle __ | Q

Blasting cabinet
)6X16 Large round
head cross screw |

30pcs

Paste sealant cotton
on net board frame

Net board frame

M6 hex flange nut
30pcs
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Pasos 7. Coloque las tablas de red de trabajo en el gabinete de
granallado (en el orden que se muestra en el diagrama).

florking net hoard
2pcs

-19 -



Pasos 8. Instale la pistola de chorro, conecte la manguera de arena de
la pistola de chorro a través del orificio lateral del embudo de arena, luego
inserte la interfaz de chorro de arena en el accesorio de tres vias inferior del
recipiente de chorro, apriete ambos extremos de la abrazadera.

Blasting gun fixed frame  Clamp

Blasting cabi

Blasting gu

Sand funnel
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Pasos 9: Conecte las piezas eléctricas y los acoplamientos rapidos de
aire. Tenga en cuenta que debe envolver la cinta selladora al ensamblar el
conector y el acoplamiento rapido de aire para evitar fugas de aire.

(3/8"-012
Male thread quick
tighten coupling

M6X12 Large roundfin
head cross screw
Ipcs

63/8”-012 Internal
thread quick insert
coupling

Assembled control panel
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Pasos 10. Conecte las partes eléctricas y la manguera de aire al crisol
de chorro.

h!_-illrm
Hatg cael s

Froet | wmm7—

mr s "l'll'"’“!! with ;-r Iil nint

W
HIT I o wir lmw roweried 010k g L
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Pasos 11. Instale el colector de polvo. Corte un conducto de plastico
de 25 cm (10 pulgadas) de largo y fijelo con el enchufe para el cable de luz .
El cable de luz pasa por el conducto de plastico y se conecta a la fuente de
alimentacion para probar la maquina.

dust collector

—

Plastic conduit

M6 hex flange nut
4 pes

M6X12 Large round
head cross screw
4 pes
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Pasos 1y 2. Use un tornillo de cabeza hexagonal M8x12 para fijar la pistola
de chorro de arena al tubo universal; deslice la abrazadera de la manguera

sobre la manguera de succion, inserte la pistola en la manguera y apriete la
abrazadera. Abrazadera. Cuelgue la manguera de succion en el gancho.




Modo de chorro de arena:

1. Modo de chorro de arena fijo ( cuelgue la manguera de succion en el
gancho ) : para piezas de trabajo grandes , la pistola de chorro de arena
permanece estacionaria mientras el operador sostiene y gira la pieza de
trabajo con ambas manos .
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6. Modo de chorro de arena manual: para piezas pequenas, sujete la pieza
en una mano y la pistola de chorro de arena en la otra para pulverizar la
pieza.
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INSTRUCCIONES DE FUNCIONAMIENTO

PREPARACION DE PIEZAS PARA EL GRANALLADO

Todas las piezas procesadas deben estar libres de aceite, grasa y humedad.
Asegurese de que las piezas estén secas antes de colocarlas en el gabinete para
su limpieza.

PRESION DE AIRE Presion de funcionamiento: de 40 a 120 PSI (libras por
pulgada cuadrada), se puede utilizar una presion mayor, hasta 125 PSI, pero esto
descompone algunos tipos de medios prematuramente.
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Ajuste la presion de aire a 80 PSI. La mayoria de las piezas para limpieza con
chorro abrasivo se pueden limpiar a 80 PSI. Para acero de calibre fino, aluminio y
otras piezas mas delicadas, comience con una presidon mas baja y auméntela
gradualmente hasta lograr el acabado deseado.

ADVERTENCIA:
No lo conecte a botellas de gas a alta presion; puede producirse ruptura y
explosion.

ANGULO Y DISTANCIA DEL ARMA

Dirija la pistola de granallado hacia las piezas en un angulo de 45 a 60 grados,
con el rebote hacia la parte posterior del gabinete. No la sostenga en un angulo de
90 grados respecto a las piezas que se estan procesando. Esto provocara que el
abrasivo rebote en el chorro de granallado y ralentice el proceso. Ademas, un
angulo de 90 grados provocara un desgaste excesivo de la pistola y la ventana de
visualizacion. Sostenga la pistola a una distancia aproximada de 15 cm de las
piezas que se estan granallando.
ADVERTENCIA: La pistola debe apuntar siempre en direccién contraria al
operador y hacia los articulos que se procesan. Nunca utilice la maquina con las
puertas de la cabina abiertas durante la carga y descarga. No debe haber nadie
en la estacion del operador, frente a la cabina de granallado.

MEDIOS DE COMUNICACION
El medio debe ser de buena calidad y estar seco. La humedad impedira el
flujo del medio y obstruira la valvula dosificadora y la tolva.

TAMANO DE LA BOQUILLA
Al cambiar a una boquilla de mayor tamafo, la produccion puede aumentar
significativamente. Las boquillas de mayor tamafo producen un patrén de
limpieza mas amplio. Sin embargo, esto requiere mas aire (su compresor debe
-28 -



ser capaz de proporcionarlo).

Dibujo neumatico:

B
i T --ﬂ-l. e
[+ -
aprg= e T | -

Principio de funcionamiento neumatico

1. Antes de comenzar, cierre todas las valvulas de bola (Valvula-1, Valvula-2,
Valvula-3, Valvula-4) y cargue el medio de granallado en el recipiente a presion a
través de la tolva de arena.

2. Conecte la manguera de suministro de aire externo (tamafio 12) a la entrada
de conexion rapida. Ajuste la presién de aire con el regulador; el manémetro no
debe superar los 125 PSI.

(8,6 bares).

3. Abra la valvula 1. La presion de aire interna levanta el sello tipo hongo,
bloqueando el recipiente a presion. Verifique la hermeticidad del sello antes de
continuar.

4. Abra las valvulas 2 y 3. La valvula 3 controla el caudal del medio.

5. Presione el gatillo de la pistola de chorro y apunte la boquilla hacia la pieza
de trabajo para comenzar a chorrear.

6. Cuando el recipiente se quede sin material abrasivo, cierre la Valvula-1. Abra
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la Valvula-4 para purgar el recipiente; el cabezal de la bomba cae y el material
abrasivo fresco fluye desde la tolva. Vuelva a cerrar la Valvula-4, vuelva a abrir la
Valvula-1 para volver a sellar el recipiente y reanude el chorreado.

Nota: Si la presion interna aumenta excesivamente, la valvula de seguridad se
activara automaticamente. Ventilar la sobrepresion.

Diagrama del principio de funcionamiento eléctrico :

o

-0 @0O- o B

Principio de funcionamiento

1. Inserte el enchufe de alimentacién en una toma de CA externa; la luz
indicadora verde “ POWER ” se iluminara.

2. Suelte el botén de parada de emergencia " STOP " y gire el interruptor de
encendido " DUST " a la posicion ON. Se encendera la iluminacién interna del
gabinete.

3. Encienda el interruptor de la aspiradora marcado como " SWITCH "; el
extractor comenzara a funcionar. En caso de emergencia, presione el botén "
STOP .
inmediatamente.

4. Después de usar, apague el aspirador con el “ INTERRUPTOR 7, luego gire el
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interruptor de inicio “ DUST ” a OFF vy finalmente presione el botén de parada de
emergencia “ STOP ”.

INSTRUCCIONES DE MANTENIMIENTO

1. PISTOLA EXPLOSIVA
Después de 10-12 horas de uso, revise la boquilla. Si presenta un desgaste
irregular, girela 1/4 de vuelta cada 10 horas.

2. APLASTE DE LOS MEDIOS

La acumulacién de material abrasivo se debe a la humedad en el suministro
de aire proveniente de piezas aceitosas o grasosas. Si no se corrige, el material
no fluira uniformemente y obstruira la valvula dosificadora y la pistola. Revise el
suministro de aire; si hay agua, instale un buen colector de humedad. Si se estan
chorreando piezas aceitosas o grasosas, primero debe desengrasarlas y secarlas.

3. PRESION INVERSA

Si el medio deja de fluir ocasionalmente, coloque la tapa sobre la boquilla
(sujétela firmemente) y presione el pedal durante un par de segundos. Esto hara
que el sistema invierta el flujo a través de la pistola y suba por la manguera del
medio. Esto ayudara a desatascar cualquier obstruccion.

4. CAIDA DE PRESION DE AIRE DE LA PISTOLA

Ajuste la presion de aire a 80 PSI en el mandémetro del regulador. Pise el
pedal mientras sostiene la pistola y observe si la presion del mandmetro
disminuye significativamente. Si la presion disminuye, indica una restriccion en la
linea de suministro. Esto podria deberse a una manguera demasiado pequefia, un
reductor o un acoplador rapido, un filtro obstruido u otra tuberia que no deja pasar
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suficiente aire. Ademas, si el gabinete esta demasiado lejos del compresor de aire,
se producira una caida de presion. La linea de suministro de aire debe serde 12"
0 mas grande.

5. MALA VISIBILIDAD-EXCESIVO DE POLVO

La entrada de aire en la parte delantera izquierda, encima del regulador, debe
estar libre para permitir que entre aire en el gabinete.
El depésito de polvo esta lleno y necesita limpieza y vaciado. (Pestillo en la parte
inferior del colector de polvo). El cartucho de polvo esta contaminado. (Limpie o

reemplace el filiro del colector de polvo, pieza n.° 19). El material filtrante se

dafa; con el tiempo, se vuelve tan pequefio que practicamente se convierte en
polvo. Reemplace el material filtrante y limpie el colector de polvo.

6. MALA VISIBILIDAD - VENTANA DE VISION

Las ventanas de visualizacion vienen con un protector de plastico
transparente. Si se desgastan, se pueden reemplazar facilmente para prolongar
su vida util. La ventana también se puede reemplazar faciimente.

7. FLUJO DE MEDIOS DEFICIENTE

Verifiqgue la humedad como se indica arriba. Instale un colector de humedad
segun sea necesario, reemplace el medio humedo y limpie las mangueras y la
bomba.
Los agujeros en la manguera del medio filtrante pueden provocar un suministro
deficiente. Reemplace la manguera.

Residuos en el medio filtrante. Reemplace o cribe el medio filtrante.

MANTENGA LA EFICIENCIA DE SUCCION CON PASOS
SENCILLOS
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El problema mas comun que tienen los clientes con sus cabinas de
granallado por succién (Venture) es la disminuciéon de la produccion. Una cabina
de succién con un mantenimiento adecuado deberia proporcionar afos de
servicio constante. Cuando la produccion disminuye, el operador generalmente
puede localizar el problema revisando

1. SUMINISTRO DE AIRE

Si el mandémetro del regulador muestra un suministro adecuado sin carga
(cuando la pistola desatascadora no esta en funcionamiento), presione el pedal.
Si la presion baja mas de unos pocos PSI, el suministro de aire esta restringido o
es insuficiente. Limpie los filtros y separadores de humedad hasta el compresor
de aire. Enderece las lineas torcidas. Use un mandémetro maestro para comprobar
la presion de aire o reemplace el mandémetro existente si sospecha que da
lecturas falsas.

2. PISTOLA EXPLOSIVA

La boquilla se desgastara con el tiempo. Reemplacela si mide 1/16 " mas de
su tamano original o si muestra un desgaste desigual. Ajustela segun sea
necesario para diferentes medios y condiciones. Una pistola que funcione
correctamente generara entre 13 y 17 pulgadas de vacio.

3. COLECTOR DE POLVO

Una ventilacion inadecuada del gabinete reduce la potencia de limpieza de la
boquilla y dificulta la visibilidad del trabajo en curso. Use el colector de polvo y
agitelo cada 20-30 minutos con el gabinete apagado (con mayor frecuencia en
condiciones de mucho polvo). Vacie el colector de polvo al menos una vez al dia.
Retire el filtro y sople el aire ocasionalmente para que el colector de polvo o la
aspiradora funcionen eficientemente. Reemplacelo segun sea necesario.
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4. MEDIOS

Utilice abrasivos de calidad y del tamafio adecuado para el trabajo. Un
abrasivo humedo o sucio puede detener el chorreado instantaneamente.
Almacene el abrasivo en un lugar seco y cargue la cantidad adecuada. Ahada
suficiente abrasivo a través del suelo para que haya 15 cm de profundidad sobre
la valvula dosificadora. Si se agota el abrasivo durante el chorreado, afiada
suficiente para que siga circulando hacia la pistola. El abrasivo eventualmente se
descompondra o se contaminara demasiado para su uso. Cuanto menos abrasivo
haya en el sistema, menos tendra que reemplazar.

5. ENTREGA DE MEDIOS

Reemplace cualquier manguera de abrasivo que presente puntos blandos o
desgaste visible. Ajuste la valvula dosificadora para proporcionar un flujo
adecuado. Una mezcla demasiado rica provocara pulsaciones en la pistola. Un
ruido inusualmente fuerte al chorrear indica que la mezcla es demasiado pobre.
Una mezcla rica puede resultar en velocidades de impacto mas bajas. Mientras
que una mezcla pobre reduce el numero de impactos. Ambos factores reducen la
velocidad de limpieza.

Si todo esta ajustado correctamente y adn no obtiene los niveles de
produccion necesarios, comuniquese con su distribuidor.

RECOMENDACIONES

RECOMENDACION DE COMPRESOR DE AIRE:
Para permitir el funcionamiento eficiente de su compresor de aire, siga estas
pautas:

1. Utilice una boquilla de tamafo mas pequefio para controlar la demanda de
aire.

2. No utilice chorro continuo. Interrumpa el chorro periédicamente para que el
compresor se enfrie. Ningun compresor esta disefiado para funcionar
constantemente a plena potencia. Utilice el 70 % de la potencia nominal.

3. Use una manguera de aire o tuberia metalica de al menos 1/2 " desde el
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compresor de aire hasta la pistola. Si el compresor genera demasiada humedad,
recomendamos usar un colector de agua o un separador de humedad.

4. El compresor de aire debe drenarse en el fondo del tanque de suministro
mediante una valvula de drenaje y debe purgarse diariamente. No es inusual
drenar tres o cuatro galones de agua del tanque de suministro en un dia de alta
humedad. Un tanque de suministro adicional sera util.

5. Mantenga el polvo y los materiales generados durante el chorreado lejos del
compresor de aire. Respete los requisitos de presion de aire maxima del
chorreador y configure el compresor para que funcione dentro de estos limites o
utilice una valvula reguladora de presién para reducir la presién de aire al rango
adecuado.

USO DE ABRASIVOS (MEDIA):

1. Si hay humedad en el medio, podria dafiar la pistola o bloquear el sistema.
Mantenga el medio y el compresor secos para evitar este problema.

2. Si el medio esta humedo, tapelo y séquelo antes de usarlo.

3. Guarde el material en un lugar seco; manténgalo alejado del suelo o de pisos
de concreto. Coldquelo sobre una plataforma de madera.

4. Si la humedad es excesivamente alta, puede que no sea aconsejable realizar
el soplado en ese momento.

5. Considere utilizar diferentes grados o diferentes tipos de medios para evitar
que la boquilla se obstruya debido al alto contenido de humedad.

6. No utilice arena comun.

MEDIOS DE COMUNICACION

Granalla de acero: La granalla de acero corta con extrema rapidez metal
oxidado y pintura dificil de remover. Es popular porque deja un acabado muy liso.
Ademas, su precio es comparable al de la mayoria de los abrasivos especiales.
Se recomienda en sistemas o gabinetes de recuperacion. (Contenedor de 25 Ib)

Perlas de vidrio: Se utilizan para crear un acabado satinado o mate. Se
recomiendan en sistemas o gabinetes de recuperacién. (Contenedor de 25 Ib)
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Oxido de aluminio: El 6xido de aluminio es un abrasivo de alta calidad, mas
afilado que la arena (no se recomienda) y corta el doble de rapido. Deja un
acabado liso y texturizado, sin picaduras ni rebabas. El 6xido de aluminio es mas
aspero que las microesferas de vidrio y se puede reutilizar repetidamente. Es uno
de los abrasivos mas econdmicos que se pueden usar en cualquier sistema o
gabinete de recuperacién. (Contenedor de 11 kg)

Granalla Plastica: La granalla plastica se utiliza principalmente para decapar
aluminio y fibra de vidrio. Es ideal para remover pintura, oxidacion leve y 6xido
superficial. Se recomienda su uso en cabinas de granallado porque genera muy
poco polvo. Actua rapidamente, dura mucho tiempo y aumenta la visibilidad dentro
de la cabina. (Contenedor de 4.5 kg)

Cascaras de nuez: Se recomienda su uso en superficies blandas como
aluminio, vidrio, madera y otras areas donde no se deseen picaduras. Deja un
acabado liso y mate. (Envase de 4.5 kg )

El abrasivo de mazorca de maiz se utiliza en aplicaciones blandas como
superficies de madera, aluminio, latén y otras donde no se desea picar. La
mazorca de maiz deja un acabado liso y mate. (Contenedor de 22.8 kg)

Fabricante: Shanghaimuxinmuyeyouxiangongsi
Direccion: Shuangchenglu 803nong11hao1602A-1609shi, baoshanqu,
Shanghai 200000 CN.
Importado a AUS: SIHAO PTY LTD. 1 ROKEVA STREET EASTWOOD
NSW 2122 Australia
Importado a EE. UU.: Sanven Technology Ltd. Suite 250, 9166 Anaheim
Lugar, Rancho Cucamonga, CA 91730
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UK

REP

EC

REP

YH CONSULTING LIMITED. C/O YH Consulting
Limited Office 147, Centurion House, London
Road, Staines-upon-Thames, Surrey, TW18 4AX

E-CrossStu GmbH
Mainzer Landstr.69,
60329 Frankfurt am Main.
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VEVOR

Affordable. Reliable. Home Improvement.

Szafka do piaskowania
Model: SBC-1000P



VEVOR SAND BLASTER CABINET

Eflpribaiven pdalds Soare eegrrererar]

Model:SBC-1000P

To jest oryginalna instrukcja obstugi. Przed uzyciem prosimy o
doktadne zapoznanie sie z trescig instrukcji. Firma VEVOR zastrzega
sobie prawo do jednoznacznej interpretacji niniejszej instrukcji obstugi.
Wyglad produktu zalezy od stanu, w jakim go otrzymali Panstwo. Prosimy
o0 wyrozumiatosé, ale nie bedziemy Panstwa ponownie informowac o
aktualizacjach technologicznych lub oprogramowania naszego produktu.



Ostrzezenie: Aby zminimalizowaé ryzyko obrazen, uzytkownik
powinien uwaznie przeczytac instrukcje obstugi.

Prawidlowa utylizacja

Niniejszy produkt podlega przepisom Dyrektywy Europejskiej

2012/19/WE. Symbol przedstawiajgcy przekreslony kosz na $mieci

L na kétkach oznacza, ze produkt wymaga selektywnej zbiorki
odpadéw w Unii Europejskiej. Dotyczy to produktu i wszystkich

akcesoriow oznaczonych tym symbolem. Produktéw oznaczonych

tym symbolem nie mozna wyrzucaé razem z normalnymi odpadami
domowymi, lecz nalezy je dostarczy¢ do punktu zbidrki urzagdzen
elektrycznych i elektronicznych przeznaczonych do recyklingu.

Ostrzezenie: Podczas stosowania tego produktu nalezy nosic¢
okulary ochronne.

WAZNE OSTRZEZENIE

Nie uzywaj urzadzenia Cabinet Blaster przed zapoznaniem sie z niniejszg
instrukcjg i zrozumieniem jej tresci oraz ostrzezen. Ostrzezenia te majg na celu
zdrowie i bezpieczenstwo operatora oraz oséb znajdujgcych sie w poblizu.
Zachowaj te instrukcje do wykorzystania w przysztosci.

DANE TECHNICZNE

NA UE/AU
Ocena: 110-120V ~, 60 Hz 220-240V ~, 50 Hz
Moc : 120 0W 1450 W
Cisnienie
40-120 PSI 40-120 PSI
(sugerowane)




Swiatto 10W*3 10W*3

Wymiary catkowite:
DL*Sz.*Wys.

127812302040 mm 1278*1230*2040 mm

1278 1230

11144440

gl

OSTRZEZENIA | INFORMACJE DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

€ Nie nalezy obstugiwac szafki ani przeptywu powietrza przy otwartych
drzwiach szafki lub z wyjetym obiektywem szafki.

€ Nie uzywaj ptynéw ani nie mieszaj ich ze $cierniwem. Ta kabina jest
przeznaczona wyfgcznie do czyszczenia strumieniowo-sciernego na sucho.

€ Nie przekracza¢ maksymalnego ci$nienia roboczego 125 PSI.

€ Odtaczenie weza, gdy urzadzenie jest pod ci$nieniem, moze spowodowac
powazne obrazenia. Stosuj sworznie zabezpieczajace i linki zabezpieczajgce we
wszystkich potgczeniach, aby zapobiec przypadkowemu roztgczeniu sie ztgczy
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weza.
€ Nieprzestrzeganie ponizszych zalecen przed przystgpieniem do prac

konserwacyjnych moze spowodowaé powazne obrazenia ciata lub smieré w
wyniku nagtego uwolnienia sprezonego powietrza:

- Odigcz zasilanie

- Zablokuj i oznacz doptyw sprezonego powietrza
- Odpowietrz przewdd doprowadzajgcy powietrze do pistoletu strumieniowego.
Wymagana jest natychmiastowa wymiana zuzytych podzespotéw. Niewymiana
zuzytych podzespotdéw moze narazi¢ operatora lub osoby postronne na dziatanie
mediéw o duzej predkosci, a sprezone powietrze moze spowodowac smierc¢ lub
powazne obrazenia. Nieszczelnosci wokot ztgczek i uchwytdéw dysz wskazujg na
zuzycie lub luzne dopasowanie czesci. Uchwyty dysz i ztgczki, ktére nie przylegaja
Scisle do weza, oraz dysze, ktére nie przylegajg scisle do uchwytéw dysz, moga
sie rozlgczy¢ pod cisnieniem. Uderzenia dysz, zigczy, wezy lub materiatu
Sciernego oraz czesci odtgczonych pod cisnieniem mogg spowodowaé powazne
obrazenia. Gwinty uchwytu dyszy nalezy sprawdza¢ za kazdym razem, gdy dysza
jest mocowana do uchwytu. Sprawdz gwinty pod kgtem zuzycia i upewnij sie, ze
sruba dyszy pewnie trzyma dysze. Nalezy réwniez sprawdzi¢ pod katem zuzycia
podktadke dyszy. Zuzyte podkiadki dyszy powodujg erozje. Luzno dopasowana
dysza moze wyskoczy¢ z uchwytu pod cisnieniem i spowodowaé powazne
obrazenia.

WAZNE INFORMACJE

Przeczytaj wszystkie instrukcje przed uzyciem tego urzadzenia. Zachowaj
instrukcje na przyszitosc¢. Pamietaj:
1. Przygotowanie do startu:

Przewdd doprowadzajgcy powietrze powinien mie¢ odpowiednig Srednice
(powyzej 8 mm). Wszystkie weze powinny mie¢ ci$nienie co najmniej 125 PSI.
Nalezy rowniez zainstalowaé zawdr odcinajgcy, aby mozna byto zamkngé doptyw
powietrza i odigczy¢ go od oczyszczarki w celu przeprowadzenia serwisu.

Powietrze nawiewane powinno by¢ suche i wolne od oleju oraz innych
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zanieczyszczen. (W razie potrzeby nalezy zastosowaé osuszacz powietrza, filtr
koalescencyjny lub separator wilgoci.)

Urzadzenie do piaskowania musi by¢ uziemione, aby zapobiec porazeniu
pradem.

Przedtuzacze elektryczne powinny by¢ trzyzytowe z uziemieniem i
dostosowane do natezenia prgdu danego urzadzenia. Sprawdz tabliczke
znamionowg pod katem znamionowego natezenia pradu.

2. Obowiazki operatora przed rozpoczeciem pracy:

Sprawdz, czy armatura i weze nie sg uszkodzone i zuzyte. Sprawdz uszczelki
wszystkich drzwi. Uzywaj kabiny do piaskowania tylko wtedy, gdy wszystkie drzwi
sg szczelnie zamkniete, a system odpylania jest wigczony.

Oczys¢ odpylacz i filtr, jesli to konieczne.

3. Uwaga:

Jezeli nie okreslono inaczej, cisnienie robocze urzgdzenia do obrébki
strumieniowej i powigzanych z nim podzespotéw nie moze przekraczaé 125 PSI.

Utrzymuj dysze strumieniowg pod kontrolg i skierowang w strone obrabianego
przedmiotu.

4. Konserwacija:
Utrzymuj swojg maszyne w dobrym stanie.

WAZNA INFORMACJA

DO DYSTRYBUTOROW, NABYWCOW | UZYTKOWNIKOW KONCOWYCH
TEGO PRODUKTU

Informacje zawarte w niniejszym materiale, opisane i zilustrowane,
przeznaczone sg dla doswiadczonych i posiadajgcych wiedze uzytkownikéw
sprzetu i materiatéw (produktéw) do obrébki strumieniowo-$cierne;.

Produkty opisane w niniejszym materiale mogg by¢ tgczone wedtug wtasnego
uznania uzytkownika, w rézny sposéb i do roznych celéow. Nie udziela sie jednak
zadnych gwarancji dotyczgcych przeznaczenia, standardow wydajnosci,
przydatnosci inzynieryjnej, bezpiecznych praktyk ani zgodnosci z przepisami i
regulacjami rzgdowymi majgcymi zastosowanie do tych produktow, produktéow
innych firm lub kombinacji réznych produktéw stron trzecich, a takze kombinac;ji
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réznych produktéw wybranych przez uzytkownika lub inne osoby. Uzytkownicy
tych produktow, produktdw stron trzecich i kombinacji réoznych produktow sg
zobowigzani do zachowania ostroznosci i zapoznania sie ze wszystkimi

obowigzujgcymi przepisami, regulacjami rzgdowymi i wymogami bezpieczenstwa.

Nie udziela sie zadnych zapewnienr ani nie zamierza sie wnioskowac¢ o

okresie uzytkowania, cyklach konserwaciji, wydajnosci lub dziataniu
wspomnianych produktéw ani zadnej kombinacji produktow.
Materiatu tego nie nalezy wykorzystywaé do celéw szacunkowych. Za tempo

produkcji, wydajnos¢ pracy lub wykonczenie powierzchni odpowiada wytgcznie

uzytkownik, w oparciu o swojg wiedze specjalistyczng, doswiadczenie i znajomosé
zmiennych branzowych.

Uzytkownik jest zobowigzany zapewni¢ wtasciwe i kompleksowe szkolenie
operatorow oraz przestrzega¢ wszystkich srodkdéw ostroznosci w zakresie

bezpieczenstwa i ochrony srodowiska.

Dostarczamy szerokg game doskonatych produktéow dla branzy
przygotowania powierzchni i jestesmy przekonani, ze wszyscy kompetentni
uzytkownicy, operatorzy i wykonawcy w tej branzy bedg nadal korzystac¢ z naszych
produktéw w sposob bezpieczny i Swiadomy.

Przed uzyciem tego produktu nalezy przeczytaé wszystkie instrukcje,
materiaty, etykiety, specyfikacje i ostrzezenia dotgczone do urzadzenia. Jesli po
przeczytaniu niniejszej instrukcji obstuga urzadzenia jest niejasna, nalezy
skontaktowaé sie z przetozonym w celu uzyskania wskazéwek. Obowigzkiem
pracodawcy jest zapoznanie uzytkownikdw tego urzadzenia z ponizszymi
instrukcjami, ktérzy nie sg w stanie ich odczytac¢. Personel nadzorujacy powinien
przeprowadza¢ okresowe kontrole w miejscu pracy, aby upewni¢ sie, ze
oczyszczarka jest prawidlowo uzytkowana i konserwowana. Kopia niniejszej
instrukcji obstugi musi by¢ przechowywana wraz z oczyszczarkg i zawsze fatwo
dostepna dla operatorow.



INSTRUKCJA MONTAZU

SCHEMAT CZESCI

(%

19

20 21
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LISTA CZESCI
Numer ) .
. Opis llos¢
czesci
01 Odpylacz 1
02 Kabina do piaskowania 1
03 Sie¢ robocza 2




04

Rama tablicy siatkowej

05 Lejek piaskowy 1
06 Panel sterowania 1
07 Wybuchowy garnek 1
08 Pistolet detonacyjny 1
09 Waz piaskowy 1
10 Prawa przednia noga 1
11 Lewa tylna noga 1
12 Lewa przednia noga 1
13 Prawa tylna noga 1
14 Dtugi drazek taczacy nogi 2
15 Krotki drgzek taczacy nogi 2
16 uchwyt 1
17 wlot powietrza plastikowa pokrywka 1
18 WEF folia ochronna 3
19 Waz powietrzny @12 2
20 J 8 waz powietrzny 1
21 Siatka filtracyjna 1
22 2,5 cala Koto uniwersalne 4
23 Sruba krzyzakowa M6*12 z duzg tbem okraglym 58
24 Sruba krzyzakowa M6*12 z duzg tbem okragtym 66
25 M6 nakretka kotnierzowa szesciokatna 120
26 Sruba z gniazdem szesciokgtnym M6*10 8
27 Klucz nasadowy imbusowy 5# 1
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28 3*100 Nylonowa opaska zaciskowa 6
29 Szybkoztgczka z gwintem zewnetrznym G3/8"-312 1
30 Szybkoztgczka z gwintem wewnetrznym G3/8"-@312 1
31 Podktadka @ 17 1
32 J 16-25 zacisk 2
33 Tasma PTFE 1
34 Sruba z tbem szesciokatnym M8*12 16
35 Podktadka @8 32
36 Sruba gtowicy cylindra M8 16
37 podrecznik 1
38 Przewdd plastikowy 2
39 Dysza do piaskowania @ 2, @2,5, 3,0, @3,5 Kazdy 1
40 jednostronnie klejgca bawetna 2*20*1000 1

Kroki rozpakowywania :

Krok 1. Zdejmij drewniane deski ze skrzyni, usun wypetniacz z ptyty

piankowej, pozostawiajgc do zdjecia jedynie kabine srutowniczg i drewniang

palete (jak pokazano na schemacie).



Blasting cabinet

Net board frame

Krok 2. Otwoérz drzwiczki kabiny srutowniczej (chwy¢ za otwoér na
rekawice i pociagnij go na zewnatrz, podnoszac go; nie podnos
bezposrednio do gory, bo inaczej drzwi sie nie otworza). Zdejmij linke
mocujaca akcesorium i wyjmij wszystkie czesci znajdujace sie w srodku.
Nastepnie odkre¢ sruby i nakretki w czterech rogach, jak pokazano na
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rysunku.

Ostrzezenie: Podczas demontazu metalowego drutu

mocujgcego nalezy nosi¢ rekawice ochronne !

Blasting cabinet

Net board frame

flooden pallet

\6X12 Large round head
cross screv  24pes

16 hex flange nut 24pcs

Krok 3. Zdejmij drewniang palete i odkre¢ wszystkie sruby mocujace
kabine srutownicza do ramy siatki. Nastepnie mozesz rozpocza¢ montaz
urzadzenia.
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Blasting cabinet

16X12 Large round head
CTOSS SCrev

Net board fame )6 hex flange nut

Kroki montazu :

Krok 1. Zamontuj cztery nogi na ramie siatki.
-12 -



Left front leg
R

Left rear leg

Net board frame

Krok 2. Zamontuj drazki taczace dtugie/krétkie nogi.

-13 -

ight rear leg

6 hex flange nut

Right front leg
(Air intake installation hole)

\6X12 Large round
head cross screw
32pes



M6X12 Large round
head cross screw
16pcs

Krok 3. Zamontuj cztery uniwersalne kota 2,5 ” .
-14 -



Krok 4. Zamontuj lejek do piasku na ramie siatki.
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M6X16 Large round head
cross screw 26pcs

6 hex flange
26pcs

Net board frame

Krok 5.

nu?/,,

<<

Paste sealant cotton
on net board frame

Zamontuj zespot zbiornika piaskowego na kotnierzu leja
-16 -



piaskowego ; Upewnij sie, ze na dnie leja piaskowego zostala zamontowana

siatka filtrujaca .

Fi]ter mesh
Sand funnel

Blasting pot assembly
(Ensure that the observation
window faces forward)
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M6X10 Hex socket
screw 8pes

| Flange

Right front leg
—(Air intake installation hole)




Krok 6. Montaz kabiny do srutowania: Podnie$ kabine do srutowania
na rame siatki, wyréwnaj z otworami na $ruby, Za pomocg duzych srub
krzyzakowych z tbem okraglym M6X16 i nakretek kotnierzowych
szesciokatnych M6 przymocuj kabine srutownicza do ramy siatki; Zamontuj

uchwyt szafki.

handle __ | Q

)6X16 Large round
head cross screw |
30pcs

Net board frame

M6 hex flange nut
30pcs
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Blasting cabinet

Paste sealant cotton
on net board frame




Krok 7. Umies¢ deski siatki roboczej w kabinie srutowniczej (w
kolejnosci pokazanej na schemacie).

florking net hoard
2pcs
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Krok 8. Zainstaluj pistolet do piaskowania. Podtagcz waz piaskowy
pistoletu do bocznego otworu lejka do piasku. Nastepnie wioz interfejs

piaskowy do dolnego tréjnika zbiornika do piaskowania. Dokre¢ oba kofice

zacisku.

Blasting gun fixed frame  Clamp

Blasting cabi

Blasting gu

Sand funnel
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Krok 9: Podiacz czesci elektryczne i szybkoztgczki pneumatyczne.
Podczas montazu ztacza i szybkozlgczki pneumatycznej nalezy owinac je
tasma uszczelniajgca, aby zapobiec wyciekaniu powietrza.

(3/8"-012
Male thread quick
tighten coupling

M6X12 Large roundfin
head cross screw
Ipcs

63/8”-012 Internal
| thread quick insert
‘| coupling

Assembled control panel
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Krok 10. Podlacz czesci elektryczne i waz pneumatyczny do pojemnika

na piasek.

—= §at mllecimr qabla

Bas, worteal pared

HIT I o wir h-:rrr'rrl nith g
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Krok 11. Zamontuj odpylacz. Wytnij 10-calowy kawatek plastikowego
kanatu i podtacz go do wtyczki przewodu oswietleniowego . Przeprowadz
przewoéd oswietleniowy przez plastikowy kanalt, podiaczajac go do zrodia
zasilania w celu przetestowania urzadzenia.

dust collector

M6 hex flange nut
4 pes

M6X12 Large round
head cross screw
4 pes

-23 -



Kroki 1 2. Za pomoca sruby imbusowej M8X12 przymocuj pistolet do

piaskowania do rury uniwersalnej; nasun zacisk weza na waz ssacy, wiéz

pistolet do weza i dokre¢ zacisk.Zawie$ waz ssacy na haku.
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Tryb piaskowania:

&

)
L ——

—

1. Tryb stalej piaskarki ( zawie$ waz ssacy na haku ) : w przypadku duzych
elementow obrabianych pistolet piaskowy pozostaje nieruchomy, a operator
trzyma i obraca element obrabiany obiema rekami .
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—Sgad how

7. Tryb piaskarki recznej: w przypadku matych elementéw obrabianych
nalezy trzymac¢ element obrabiany w jednej rece, a pistolet piaskowy w
drugiej, aby rozpyli¢ srodek na element.

-26 -



INSTRUKCJA OBSLUGI

PRZYGOTOWANIE CZESCI DO PISTOLETU

Wszystkie obrabiane czes$ci muszg byé wolne od oleju, smaru i wilgoci. Przed
wiozeniem czesci do szafki w celu czyszczenia nalezy upewnic sie, ze sg suche.

CISNIENIE POWIETRZA Ciénienie robocze: od 40 do 120 PSI (funtéw na cal
kwadratowy), mozna stosowa¢ wyzsze cisnienie, do 125 PSI, ale powoduje to
przedwczesne uszkodzenie niektérych rodzajow mediow.

Ustaw cisnienie powietrza na 80 PSI. Wiekszo$¢ czesci przeznaczonych do
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czyszczenia strumieniowo-sciernego mozna czysci¢ strumieniowo pod cisnieniem
80 PSI. W przypadku stali o matej grubosci, aluminium i innych delikatniejszych
czesci nalezy zaczaC od nizszego cisnienia i stopniowo je zwiekszaé¢, az do
uzyskania pozgdanego efektu.

OSTRZEZENIE:
Nie podtgczaé do butli z gazem pod wysokim cisnieniem; moze nastgpic
pekniecie i wybuch.

KAT | ODLEGLOSC DZIALANIA
Skieruj pistolet na elementy pod katem 45-60 stopni, tak aby strumie n

rykoszetu byt skierowany w strone tylnej czesci obudowy. Nie trzymaij pistoletu pod
katem 90 stopni do obrabianych elementéw. Spowoduje to odbicie strumienia
Scierniwa z powrotem do strumienia i spowolnienie procesu czyszczenia. Ponadto
kat 90 stopni spowoduje nadmierne zuzycie pistoletu i wziernika. Trzymaj pistolet
w odlegtosci okoto 15 cm od obrabianych elementéw.

OSTRZEZENIE: Pistolet musi byé zawsze skierowany w strone od operatora, w
strone obrabianych przedmiotéow. Nigdy nie nalezy wykonywac $rutowania z
otwartymi drzwiczkami komory podczas zatadunku i roztadunku. Nikt nie powinien
przebywaé na stanowisku operatora, z przodu komory.

GLOSKA BEZDZWIECZNA
Medium powinno by¢ dobrej jakosci i suche. Wilgo¢ spowoduje, ze medium
nie bedzie sie przemieszczac i zatka zawor dozujacy oraz zasobnik.

ROZMIAR DYSZY
Zmiana na dysze o kolejnym, wiekszym rozmiarze, moze znacznie zwiekszy¢
wydajnosc. Dysze o wiekszym rozmiarze zapewniajg szeroki obszar czyszczenia.
Wymaga to jednak wiekszej ilosci powietrza (sprezarka musi byé w stanie to
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zapewnic).

Rysunek pneumatyczny:

(= = "
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Zasada dziatania pneumatycznego

1. Przed rozpoczeciem pracy nalezy zamkngé wszystkie zawory kulowe
(Zawor-1, Zawor-2, Zawor-3, Zawor-4) i zatadowaé $cierniwo do zbiornika
ci$nieniowego przez zasobnik piasku.

2. Podtgcz zewnetrzny wagz doprowadzajgcy powietrze (rozmiar 12) do wlotu
szybkoztgczki. Wyreguluj cisnienie powietrza za pomoca regulatora; manometr nie
moze przekraczac¢ 125 PSI.

(8,6 bara).

3. Otworz zawér 1. Wewnetrzne cisnienie powietrza unosi uszczelke grzybkowa,
blokujgc zbiornik cisnieniowy. Przed przystgpieniem do dalszych czynnosci
sprawdz szczelnos¢ uszczelki.

4. Otworz zawér-2 i zawoér-3. Zawor-3 steruje szybkoscig przeptywu medium.

5. Nacisnij spust pistoletu strumieniowego i skieruj dysze na obrabiany element,
aby rozpoczac¢ strumieniowanie.

6. Gdy w zbiorniku skonczy sie medium, zamknij zawor-1. Otwoérz zawor-4, aby
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odpowietrzy¢ zbiornik; gtowica grzybkowa opadnie, a swieze medium naptynie z
zasobnika. Zamknij zawér-4, otwdrz zawor-1, aby ponownie uszczelni¢ zbiornik i
wznowi¢ czyszczenie.

Uwaga: Jezeli cisnienie wewnetrzne wzro$nie nadmiernie, zawor bezpieczenstwa
automatycznie sie zamknie. upusci¢ nadcisnienie.

Schemat zasady dziatania uktadu elektrycznego :

i . o

-0 @0O- o B

Zasada dziatania

1. Podtgcz wtyczke przewodu zasilajgcego do zewnetrznego gniazdka prgdu
przemiennego; zaswieci sie zielona lampka kontrolna ,, POWER ”.

2. Zwolnij przycisk zatrzymania awaryjnego , STOP ”, a nastepnie przestaw
wigcznik , DUST ” w pozycje ON. Zapali sie wewnetrzne oswietlenie szafki.

3. Wigcz odkurzacz przetgcznikiem oznaczonym , SWITCH ”; urzadzenie
rozpocznie prace. W nagtym wypadku naci$nij przycisk , STOP .
natychmiast.

4. Po uzyciu wytgcz odkurzacz przetgcznikiem , WYLACZNIK ”, nastepnie
przekre¢ wytgcznik startowy ,, KURZ ” do pozycji WYLACZONEJ i na koniec
nacisnij przycisk zatrzymania awaryjnego ,, STOP ”.
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INSTRUKCJA KONSERWACJI

1. PISTOLET STRZELNICZY
Po 10-12 godzinach pracy nalezy sprawdzi¢ dysze. Jesli wykazuje
nierébwnomierne zuzycie, nalezy jg obracac o 1/4 obrotu co 10 godzin pracy.

2. ZBRYLANIE SIE PODLOZA

Zbrylanie sie materiatu $ciernego jest spowodowane wilgocig w powietrzu
pochodzacg z zaolejonych i thustych czesci. Jesli problem nie zostanie rozwigzany,
materiat nie bedzie ptynat rownomiernie i zatka zawor dozujgcy oraz pistolet.
Sprawdz doplyw powietrza; jesli wystepuje woda, zamontuj dobry separator
wilgoci. Jesli czyszczone sg czesci zaolejone lub tluste, nalezy je najpierw
odttuscic¢ i osuszyc.

3. CISNIENIE ODWROTNE

Jesli medium przestaje czasami wyptywaé, zatdz ostone na dysze (mocno
docisnij) i naci$nij pedat nozny na kilka sekund. Spowoduje to, ze system zacznie
cofac sie przez pistolet i w gére weza z medium. Pomoze to w usunieciu wszelkich
zatorow.

4. SPADEK CISNIENIA POWIETRZA W PISTOLECIE

Ustaw cisnienie powietrza na 80 PSI na manometrze przy regulatorze.
Nacisnij pedat nozny, trzymajgc pistolet, i sprawdz, czy cisnienie na manometrze
znacznie spadnie. Jesli cisnienie spadnie, oznacza to, ze wystepuje ograniczenie
w linii zasilajgcej. Moze to by¢é spowodowane zbyt matym $rednicg weza, redukcjg
lub szybkoztgczka, zatkanym filtrem lub innym przewodem, ktéry nie przepuszcza
wystarczajgcej ilosci powietrza. Spadek cisnienia moze réwniez wystgpié, jesli
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szafka znajduje sie zbyt daleko od sprezarki powietrza. Przewdd doprowadzajgcy
powietrze powinien mie¢ srednice 1/2 cala lub wieksza.

5. SLABA WIDOCZNOSC - NADMIERNE ZAPYLENIE

WiIot powietrza z przodu po lewej stronie, nad regulatorem, powinien by¢
swobodny, aby umozliwi¢ doptyw powietrza do obudowy.
Pojemnik na kurz jest pelny i nalezy go wyczysci¢ i oproznié. (zatrzask na dole

pojemnika na kurz) Zanieczyszczony wktad na kurz. (wyczys$é lub wymien filtr w
pojemniku na kurz, cze$é nr 19) Zniszczenie nosnika; z czasem nosnik staje sie

tak maty, ze jest w nim tylko kurz. Wymien nosnik i wyczys¢ pojemnik na kurz.

6.SLABA WIDOCZNOSC - OKNO WIDZENIA

Szyby wizjerowe sg wyposazone w przezroczystg plastikowg ostone. W
przypadku uszkodzenia mozna je tatwo wymieni¢, aby wydtuzy¢ zywotnos¢ szyby.
Szybe mozna réwniez tatwo wymienic.

7. SLABY PRZEPLYW MEDIOW
Sprawdz obecnos$¢ wilgoci, jak wskazano powyzej. W razie potrzeby

zamontuj odwadniacz, wymienn medium filtracyjne i wyczys¢ weze oraz pompe.
Otwory w wezu doprowadzajgcym medium spowodujg utrudnione podawanie

medium. Wymien waz.

Zanieczyszczenia w nosniku. Wymien lub przesiej nosnik.
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UTRZYMAJ WYDAJNOSC SSANIA ZA POMOCA PROSTYCH
KROKOW

Najczestszym problemem klientéw z kabinami ssgcymi (z systemem Venture)
jest spadek wydajnosci. Prawidtowo konserwowana kabina ssgca powinna
zapewnic¢ lata ciggtej pracy. W przypadku spadku wydajnosci operator zazwyczaj

moze zlokalizowa¢ problem, sprawdzajgc:-*

1. DOPLYW POWIETRZA

Jesli manometr na regulatorze ci$nienia wskazuje odpowiednie cisnienie bez
obcigzenia (gdy pistolet nie pracuje), naci$nij pedat nozny. Spadek cisnienia o
wiecej niz kilka psi oznacza, ze doptyw powietrza jest ograniczony lub
niewystarczajgcy. Wyczys¢ filtry i separatory wilgoci az do sprezarki powietrza.
Wyprostuj wszelkie zagiete przewody. Uzyj manometru gtéwnego do sprawdzenia

ciSnienia powietrza lub wymie 1 istniejagcy manometr, jesli podejrzewasz, ze

podaje on btedne odczyty.

2. PISTOLET STRZELNICZY

Dysza z czasem sie zuzyje. Wymien ja, jesli jest o 1/16 cala wieksza od

pierwotnego rozmiaru lub jesli wykazuje nieréwnomierne zuzycie. Dostosuj jg w
razie potrzeby do réznych mediow i warunkéw. Prawidiowo dziatajgcy pistolet
wytworzy podcisnienie na poziomie 13-17 cali (33-43 cm).

3. ODKURZACZ
Niedostateczna wentylacja szafki skutkuje zmniejszong moca czyszczenia
dyszy oraz ograniczong widocznoscig prac. Uzywaj odpylacza, potrzgsajgc nim co
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20 - 30 minut po wytaczeniu szafki (czesciej w warunkach duzego zapylenia).

Oprozniaj odpylacz co najmniej raz dziennie. Wyjmuj filtr i przedmuchuj go od
czasu do czasu, aby zapewni¢ wydajng prace odpylacza lub odkurzacza.
Wymieniaj w razie potrzeby.

4. MEDIA

Uzywaj wysokiej jakosci Scierniwa o odpowiedniej wielkosci do danego
zadania. Wilgotne lub zabrudzone scierniwo moze spowodowaé natychmiastowe
przerwanie piaskowania. Przechowuj sScierniwo w suchym miejscu i zataduj
odpowiednig ilos¢. Dodaj wystarczajgca ilos¢ sScierniwa przez podioge, aby

uzyskac 15 cm grubosci Scierniwa na zaworze dozujgcym. Jesli Scierniwo skonczy

sie podczas piaskowania, dodaj wystarczajgca ilos¢, aby zapewni¢ jego cyrkulacje
w pistolecie. Scierniwo z czasem ulegnie zniszczeniu lub bedzie zbyt
zanieczyszczone, aby mozna byto go uzy¢. Im mniej Scierniwa znajduje sie w
systemie, tym rzadziej trzeba bedzie je wymieniacé.

5. DOSTAWA MEDIOW
Wymien wszystkie weze do medium, kiére majg miekkie miejsca lub s3g

wyraznie zuzyte. Wyreguluj zawoér dozujacy, aby zapewni¢ odpowiedni przeptyw.
Zbyt bogata mieszanka spowoduje pulsowanie w pistolecie. Nietypowo gtosny
hatas podczas piaskowania oznacza, ze mieszanka jest zbyt uboga. Bogata

mieszanka moze skutkowa¢ mniejszg predkoscig uderze n . Natomiast uboga

mieszanka zmniejsza liczbe uderzen. Oba te czynniki zmniejszajg wydajnosé

czyszczenia.
Jesli wszystko jest ustawione prawidtowo, a mimo to produkcja nadal nie

spetnia Twoich oczekiwarn, skontaktuj sie z dystrybutorem.
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ZALECENIA

ZALECENIA DOTYCZACE SPREZARKI POWIETRZA:
Aby zapewni¢ wydajng prace sprezarki powietrza, nalezy przestrzegaé
nastepujgcych wskazéwek:

1. Uzyj mniejszej dyszy, aby kontrolowaé¢ zapotrzebowanie na powietrze.

2. Nie nalezy wykonywac¢ strumieniowania w sposob ciggly. Okresowo
przerywaj proces strumieniowania, aby umozliwi¢ sprezarce ostygniecie. Zaden
kompresor nie jest zaprojektowany do ciggtej pracy z petng predkoscig obrotowa.
Uzywaj 70% mocy znamionowe;.

3. Uzyj weza powietrznego lub metalowej rury o $rednicy co najmniej 1/2 cala
tgczacej sprezarke powietrza z pistoletem. Jesli sprezarka wytwarza nadmierng
ilo$¢ wilgoci, zalecamy zastosowanie separatora wody lub separatora wilgoci.

4. Sprezarke powietrza nalezy oprozni¢ z dna zbiornika zasilajgcego przez
zawor spustowy i codziennie przedmuchiwaé. W dni o wysokiej wilgotnosci
powietrza nierzadko zdarza sie spuszczenie trzech lub czterech galonéw wody ze
zbiornika zasilajgcego. Dodatkowy zbiornik zasilajgcy moze okazac sie pomocny.

5. Trzymaj pyt i materiat powstajgcy podczas piaskowania z dala od sprezarki

powietrza. Przestrzegaj maksymalnych wymaga n  dotyczgcych cisnienia

powietrza dla piaskarki i ustaw sprezarke tak, aby pracowata w tych granicach lub
uzyj zaworu regulacyjnego, aby zmniejszy¢ cisnienie powietrza do odpowiedniego
zakresu.

ZASTOSOWANIE MATERIALOW SCIERNYCH:

1. Wilgo¢ w medium moze w koncu uszkodzi¢ blaster lub zatka¢ system. Aby

unikna¢ tego problemu, utrzymuj medium i sprezarke w stanie suchym.
2. Jesli nosnik jest wilgotny, przesiej go i osusz przed uzyciem.
3. Przechowuj media w suchym miejscu; nie umieszczaj ich na ziemi ani
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betonowych podtogach. Potdz je na drewnianej podstawie.

4. Jesli wilgotnos¢ jest zbyt wysoka, nie zaleca sie stosowania strumienia
powietrza w tym czasie.

5. Rozwaz uzycie réznych gatunkéw lub typéw medidw, aby zapobiec zatykaniu
sie dyszy z powodu wysokiej zawartosci wilgoci.

6. Nie uzywaj zwyktego piasku.

GLOSKA BEZDZWIECZNA

Scierniwo stalowe: Scierniwo stalowe niezwykle szybko $ciera zardzewiaty
metal i trudng do usuniecia farbe. Scierniwo stalowe jest popularne, poniewaz
pozostawia bardzo gtadkg powierzchnie. Jego cena jest poréwnywalna z ceng
wiekszoéci innych specjalistycznych materiatéw $ciernych. Scierniwo stalowe jest
zalecane w systemach odzysku lub szafach. (pojemnik 25 funtéw)

Kulki szklane: Kulki szklane stuzg do uzyskania satynowego lub matowego

wyko 1 czenia. Kulki szklane sg zalecane w systemach odzysku lub szafkach.

(Pojemnik 25 funtow)

Tlenek glinu: Tlenek glinu to wysokiej jakosci materiat Scierny, ostrzejszy niz
piasek (niezalecany) i tngcy dwa razy szybciej niz piasek. Pozostawia gtadka,
teksturowang powierzchnie bez wzerdéw i zadziorow. Tlenek glinu jest bardziej
szorstki niz kulki szklane i mozna go uzywac¢ wielokrotnie. Jest to jeden z
najbardziej ekonomicznych materiatdbw Sciernych, jakie mozna stosowaé w
systemach odzysku lub szafkach. (pojemnik 25 funtow)

Srut plastikowy: Srut plastikowy jest uzywany gtéwnie do usuwania powtok
aluminiowych i widkna szklanego. Doskonale nadaje sie do usuwania farby,
lekkiego utleniania i rdzy powierzchniowej. Srut plastikowy jest zalecany do
stosowania w kabinach czyszczgcych, poniewaz wytwarza bardzo mato pytu.
Dziata szybko, jest trwaly i poprawia widoczno$¢ wewnagtrz kabiny. (Pojemnik 4,5

kg)

Skorupki orzecha wloskiego: Skorupki orzecha wloskiego sg zalecane do
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stosowania na , miekkich ” powierzchniach, takich jak aluminium, szkfo, drewno i
inne obszary, gdzie nie jest pozadane tworzenie sie wzeréw. Skorupki orzecha
wioskiego pozostawiajg gtadkg, matowg powierzchnie. (Pojemnik 4,5 kg)

Materiat Scierny z kolby kukurydzy jest stosowany do miekkich powierzchni, takich
jak drewno, aluminium, mosigdz i inne, gdzie nie jest pozadane powstawanie
wzerow. Kolba kukurydzy pozostawia gtadkg, matowa powierzchnie. (Pojemnik 50
funtéw)

Producent: Shanghaimuxinmuyeyouxiangongsi

Adres: Shuangchenglu 803nong11hao1602A-1609shi, baoshanqu,
szanghaj 200000 CN.

Importowane do AUS: SIHAO PTY LTD. 1 ROKEVA
STREETEASTWOOD

NSW 2122 Australia

Importowane do USA: Sanven Technology Ltd. Suite 250, 9166 Anaheim
Miejsce, Rancho Cucamonga, CA 91730

YH CONSULTING LIMITED. C/O YH Consulting
UK | REP | Limited Office 147, Centurion House, London
Road, Staines-upon-Thames, Surrey, TW18 4AX

E-CrossStu GmbH
EC | REP | Mainzer Landstr.69,
60329 Frankfurt am Main.
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VEVOR

Affordable. Reliable. Home Improvement.

Zandstraalkast
Model: SBC-1000P



VEVOR SAND BLASTER CABINET

Eflpribaiven pdalds Soare eegrrererar]

Model: SBC-1000P

Dit is de originele handleiding. Lees alle instructies zorgvuldig door
voordat u het product gebruikt. VEVOR behoudt zich het recht voor om de
gebruiksaanwijzing duidelijk te interpreteren. Het uiterlijk van het product is
afhankelijk van het product dat u hebt ontvangen. Neemt u het ons niet
kwalijk dat we u niet meer op de hoogte stellen van eventuele
technologische of software-updates voor ons product.



Waarschuwing: om het risico op letsel te verminderen, moet de
gebruiker de gebruiksaanwijzing zorgvuldig lezen.

Correcte verwijdering

Dit product valt onder de bepalingen van de Europese Richtlijn
2012/19/EG. Het symbool met een doorgekruiste vuilnisbak geeft
aan dat het product in de Europese Unie gescheiden afvalinzameling
vereist. Dit geldt voor het product en alle accessoires die met dit
symbool zijn gemarkeerd. Producten die als zodanig zijn
gemarkeerd, mogen niet met het normale huisvuil worden
weggegooid, maar moeten worden ingeleverd bij een inzamelpunt
voor de recycling van elektrische en elektronische apparaten.

©

Waarschuwing: Draag altijd een oogbescherming wanneer u dit
product gebruikt.

BELANGRIJKE WAARSCHUWING

Gebruik een Cabinet Blaster pas nadat u deze handleiding hebt gelezen en
de inhoud en waarschuwingen hebt begrepen. Deze waarschuwingen zijn

opgenomen voor de gezondheid en veiligheid van de gebruiker en de mensen in

zijn directe omgeving. Bewaar deze handleiding voor toekomstig gebruik.

TECHNISCHE SPECIFICATIES

NA EU/AU
Beoordeling: 11 0-120V ~, 60Hz 22 0-240V ~, 50Hz
Stroom : 120 OW 1450W
Druk (voorgesteld) 40-120 PSI 40-120 PSI
Licht 10W*3 10W*3
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Totale afmetingen:
L*B*H

1278*1230*2040mm 1278*1230*2040mm

164444741
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WAARSCHUWING EN VEILIGHEIDSINFORMATIE

€ De kast of de luchtstroom niet bedienen als de kastdeur open is of als de
kastlens verwijderd is.

€ Gebruik geen vloeistoffen en meng geen vloeistoffen met straalmiddel. Deze
cabine is uitsluitend ontworpen voor droogstralen.

€ Overschrijd de maximale bedrijfsdruk van 125 PSI niet.

€ Het loskoppelen van de slang terwijl het apparaat onder druk staat, kan
ernstig letsel veroorzaken. Gebruik veiligheidsborgpennen en veiligheidskabels in
alle koppelingen om te voorkomen dat slangkoppelingen per ongeluk losraken.

€ Als u de volgende punten niet in acht neemt voordat u onderhoud uitvoert,
kan dit ernstig letsel of de dood tot gevolg hebben door de plotselinge vrijgave van
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perslucht:

- Schakel de stroomtoevoer uit

- Vergrendelen en markeren van de persluchttoevoer
- Ontlucht de luchttoevoerleiding naar het straalpistool. Versleten onderdelen
moeten onmiddellijk worden vervangen. Het niet vervangen van versleten
onderdelen kan de gebruiker of omstanders blootstellen aan media met hoge
snelheid en perslucht kan de dood of ernstig letsel tot gevolg hebben. Lekkages
rond koppelingen en spuitmondhouders duiden op versleten of loszittende
onderdelen. Spuitmondhouders en koppelingen die niet goed op de slang passen
en spuitmonden die niet goed in de spuitmondhouders passen, kunnen losraken
onder druk. Stoot door spuitmonden, koppelingen, slangen of schuurmiddel, en
loszittende onderdelen onder druk kunnen ernstig letsel veroorzaken. De
schroefdraad van de spuitmondhouder moet elke keer dat de spuitmond aan de
houder wordt bevestigd, worden gecontroleerd. Controleer de schroefdraad op
slijtage en zorg ervoor dat de schroef van de spuitmond de spuitmond goed
vastklemt. Controleer ook de spuitmondring op slijtage. Versleten spuitmondringen
veroorzaken erosie. Een loszittende spuitmond kan onder druk uit de houder
schieten en ernstig letsel veroorzaken.

BELANGRIJKE INFORMATIE

Lees alle instructies voordat u dit apparaat gebruikt. Bewaar deze instructies
voor toekomstig gebruik. Onthoud:
1. Voorbereiding op de opstart:

De toevoerluchtleiding moet de juiste maat hebben (groter dan 8 mm). Alle
slangen moeten een druk van ten minste 125 PSI hebben. Er moet een afsluitklep
worden geinstalleerd zodat de toevoerlucht kan worden afgesloten en vervolgens
van de straalmachine kan worden losgekoppeld voor onderhoud.

De aangevoerde lucht moet droog en vrij van olie en andere verontreinigingen
zZijn. (Gebruik indien nodig een luchtdroger, coalescentiefilter of vochtafscheider.)

Straalmachine moet geaard zijn om schokken te voorkomen.

Elektrische verlengsnoeren moeten drieaderig geaard zijn en geschikt zijn
voor de stroomsterkte van de blaster. Controleer het typeplaatje voor de nominale
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stroomsterkte.
2. Verantwoordelijkheden van de exploitant voér aanvang:

Controleer de fittingen en slangen op beschadigingen en slijtage. Controleer
de afdichting van alle deuren. Gebruik de straalcabine alleen met alle deuren goed
gesloten en het stofafzuigsysteem ingeschakeld.

Maak het stof uit de stofafscheider schoon en reinig het filter indien nodig.

3. Let op:

Tenzij anders gespecificeerd, mag de werkdruk van de straalmachine en
bijpehorende componenten niet hoger zijn dan 125 PSI.

Houd de straalmond onder controle en richt deze op het werkstuk.

4. Onderhoud:
Zorg ervoor dat uw machine goed onderhouden is.

BELANGRIJKE MEDEDELING

AAN DISTRIBUTEURS, KOPERS EN EINDGEBRUIKERS VAN DIT PRODUCT

De informatie die in dit materiaal wordt beschreven en geillustreerd, is
bedoeld voor ervaren en deskundige gebruikers van straalapparatuur en
-benodigdheden (producten).

De in dit materiaal beschreven producten kunnen op verschillende manieren
en voor verschillende doeleinden worden gecombineerd, uitsluitend naar eigen
inzicht van de gebruiker. Er worden echter geen garanties gegeven met betrekking
tot het beoogde gebruik, prestatienormen, technische geschiktheid, veilige
werkwijzen of naleving van overheidsvoorschriften en wetten die van toepassing
zijn op deze producten, producten van derden, of een combinatie van diverse
producten van derden, en een combinatie van diverse producten gekozen door de
gebruiker of anderen. Het is de verantwoordelijkheid van de gebruikers van deze
producten, producten van derden en een combinatie van diverse producten om
voorzichtig te zijn en zich vertrouwd te maken met alle toepasselijke wetten,
overheidsvoorschriften en veiligheidseisen.

Er worden ook geen uitspraken gedaan of bedoeld met betrekking tot de
bruikbare levensduur, onderhoudscycli, efficiéntie of prestaties van de genoemde
producten of een combinatie van producten.
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Dit materiaal mag niet worden gebruikt voor schattingsdoeleinden.
Productiesnelheden, arbeidsprestaties of oppervlakteafwerkingen vallen
uitsluitend onder de verantwoordelijkheid van de gebruiker, gebaseerd op diens
expertise , ervaring en kennis van industriéle variabelen.

Het is de verantwoordelijkheid van de gebruiker om ervoor te zorgen dat de
operators een goede en uitgebreide training hebben gevolgd en dat alle milieu- en
veiligheidsmaatregelen in acht zijn genomen.

Wij leveren een scala aan uitstekende producten aan de
oppervilaktevoorbereidingsindustrie en we zijn ervan overtuigd dat alle deskundige
gebruikers, operators en aannemers in deze industrie onze producten op een
veilige en deskundige manier zullen blijven gebruiken.

Lees voor gebruik van dit product alle instructies, documentatie, etiketten,
specificaties en waarschuwingen die bij het apparaat zijn geleverd en erop zijn
bevestigd. Als de werking van het apparaat na het lezen van deze handleiding
onduidelijk is, neem dan contact op met uw leidinggevende voor instructies. Het is
de verantwoordelijkheid van de werkgever om de volgende instructies voor te
lezen aan gebruikers van deze apparatuur die niet kunnen lezen.
Toezichthoudend personeel dient periodieke inspecties op de werkplek uit te
voeren om te garanderen dat de straalmachine correct wordt gebruikt en
onderhouden. Een kopie van deze gebruikershandleiding moet bij de
straalmachine worden bewaard en te allen tijde gemakkelijk toegankelijk zijn voor
de operators van de straalmachine.

EEN MONTAGE-INSTRUCTIES
ONDERDELENDIAGRAM



19 /\20 ﬂ?l

b g 859 40
ONDERDELENLIJST
Onderdeelnr. | Beschrijving Aantal
01 Stofafzuiger 1
02 Straalcabine 1
03 Werkend netbord 2
04 Netbordframe 1
05 Zandtrechter




06 Configuratiescherm 1
07 Blaaspot 1
08 Straalpistool 1
09 Zandslang 1
10 Rechter voorbeen 1
11 Linker achterbeen 1
12 Linker voorbeen 1
13 Rechter achterbeen 1
14 Verbindingsstang met lange poten 2
15 Verbindingsstang met korte poten 2
16 hendel 1
17 luchtinlaat plastic deksel 1
18 PE beschermfolie 3
19 12 luchtslang 2
20 @ 8 luchtslang 1
21 Filtergaas 1
22 2,5 inch Universeel wiel 4
23 M6*12 Grote ronde kop kruisschroef 58
24 M6*12 Grote ronde kop kruisschroef 66
25 M6 zeskantflensmoer 120
26 M6*10 inbusschroef 8
27 5 # inbussleutel 1
28 3*100 Nylon kabelbinder 6
29 G3/8"-@12 Buitendraad snelkoppeling 1
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30 G3/8"-@12 Binnendraad snelkoppeling 1
31 @ 17 ring 1
32 & 16-25 klem 2
33 PTFE-tape 1
34 M8*12 Zeskantbout 16
35 8 ring 32
36 M8 cilinderkopbout 16
37 handmatig 1
38 Kunststof leiding 2
39 zandstraalmondstuk & 2, @2,5, &3,0, &3,5 Elk 1
40 enkelzijdig klevende katoen 2*20*1000 1

Uitpakstappen :

Stap 1. Verwijder de houten planken van de houten kist, verwijder de
schuimplaatvulling en laat alleen de straalcabine en de houten pallet achter
(zoals weergegeven in de tekening).




Blasting cabinet

Net board frame

Stap 2. Open de deur van de straalkast (pak het handschoengedeelte
vast en trek het naar buiten terwijl u het optilt; til het niet recht omhoog,
anders gaat de deur niet open). Verwijder de draad waarmee het accessoire
vastzit en haal alle onderdelen eruit. Draai vervolgens de schroeven en
moeren op de vier hoeken los, zoals weergegeven in de afbeelding.
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Waarschuwing: Draag beschermende handschoenen

bij het verwijderen van de metalen bevestigingsdraad !

Blasting cabinet

Net board frame

flooden pallet

M6X12 Large round head
cross screv  24pes

16 hex flange nut 24pcs

Stap 3. Verwijder de houten pallet en draai alle schroeven los waarmee
de straalcabine aan het netframe is bevestigd. Vervolgens kunt u beginnen
met het monteren van de machine.
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Blasting cabinet

16X12 Large round head
CTOSS SCrev

Net board fame )6 hex flange nut

Montagestappen :

Stap 1. Plaats vier poten op het netbordframe.
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Left front leg
R

Left rear leg

Net board frame

Stap 2. Installeer de lange/korte verbindingsstangen.
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ight rear leg

6 hex flange nut

Right front leg
(Air intake installation hole)

\6X12 Large round
head cross screw
32pes



M6X12 Large round
head cross screw
16pcs

Stap 3. Installeer vier 2,5 inch universele wielen.
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Stap 4. Plaats de zandtrechter op het frame van het netbord.
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M6X16 Large round head
cross screw 26pcs

W6 hex flange nut /
26pcs =

Paste sealant cotton

Net hoard frame on net board frame

Stappen 5. Plaats de straalketel op de flens van de zandtrechter ; Zorg
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ervoor dat er een filtergaas op de bodem van de zandtrechter wordt

geinstalleerd .

Fi]ter mesh
Sand funnel

Blasting pot assembly
(Ensure that the observation
window faces forward)

K
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M6X10 Hex socket
screw 8pes

| Flange

Right front leg
—(Air intake installation hole)




Stap 6. De straalcabine installeren: Til de straalcabine op het
netbordframe, uitlijnen met de schroefgaten, Gebruik M6X16 grote ronde
kruiskopschroeven en M6 zeskantflensmoeren om de straalcabine aan het
netbordframe te bevestigen; Kastgreep monteren.

handle

Blasting cabinet
)6X16 Large round
head cross screw |

30pes

Paste sealant cotton

Net board frame on net board frame

M6 hex flange nut
30pcs
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Stap 7. Plaats de werkplaten van het net in de straalcabine (in de
volgorde zoals aangegeven in de tekening).

florking net hoard
2pcs

-19 -



Stap 8. Monteer het straalpistool. Sluit de zandslang van het
straalpistool aan via het zijgat van de zandtrechter. Plaats vervolgens de
zandstraalinterface op de onderste driewegaansluiting van de straalketel.
Draai beide uiteinden van de klem vast.

Blasting gun fixed frame  Clamp

Blasting cabi

Blasting gu

Sand funnel
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Stappen 9: Sluit de elektrische onderdelen en de snelkoppelingen aan.
Wikkel de afdichttape bij het monteren van de connector en de
snelkoppeling om lekkage van lucht te voorkomen.

(3/8"-012
Male thread quick
tighten coupling

M6X12 Large roundfin
head cross screw
Ipcs

63/8”-012 Internal
| thread quick insert
‘| coupling

Assembled control panel
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Stap 10. Sluit de elektrische onderdelen en de luchtslang aan op de

straalketel.

—= gt et bl

'__d-lj. | Buch. cortesl prel

HIT I o ri:h.:r-m-l nith g
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Stap 11. Installeer de stofafzuiging. Knip een stuk kunststof leiding van
25 cm af en bevestig hier de stekker voor het lichtsnoer aan . De lichtsnoer
loopt door de kunststof leiding en sluit deze aan op de stroombron om de
machine te testen.

dust collector

—

Plastic conduit

M6 hex flange nut
4 pes

M6X12 Large round
head cross screw
4 pes
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Stappen 1 2. Gebruik een M8X12 inbusschroef om het zandstraalpistool aan

de universele buis te bevestigen; schuif de slangklem over de zuigslang,

plaats het pistool in de slang en draai de klem.Hang de zuigslang aan de
haak.

M e [ romw

-24 -



Zandstralen modus:

1. Vaste zandstraalmodus ( Hang de zuigslang aan de haak. ) : Bij grote

werkstukken blijft het zandstraalpistool stilstaan, terwijl de gebruiker het

werkstuk met beide handen vasthoudt en draait .

wid EwE | |

—Egnd e



8. Handmatige zandstraalmodus: bij kleine werkstukken houdt u het
werkstuk in één hand en het zandstraalpistool in de andere hand om het
onderdeel te bespuiten.

1

\ 3 —
Hlusting eabiioat %. . ( ) @

Blasting g | -L.

-

il b

rhing et boerd

e (e
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ONDERDELEN VOORBEREIDEN VOOR SPRINGEN

Alle verwerkte onderdelen moeten vrij zijn van olie, vet en vocht. Zorg ervoor
dat de onderdelen droog zijn voordat u ze in de kast plaatst om te reinigen.

LUCHTDRUK Bedrijfsdruk: van 40 tot 120 PSI (pond per vierkante inch). Een
hogere druk, tot 125 PSI, kan worden gebruikt, maar hierdoor raken sommige
soorten media voortijdig beschadigd.

Stel de luchtdruk in op 80 PSI. De meeste onderdelen die gestraald moeten
worden, kunnen worden gestraald met 80 PSI. Voor dun staal, aluminium en
andere delicate onderdelen begint u met een lagere druk en verhoogt u de druk
geleidelijk tot de gewenste afwerking is bereikt.

WAARSCHUWING:
Sluit de fles niet aan op een hogedrukgasfles; dit kan scheuren en
exploderen.

HOEK EN AFSTAND VAN HET GEWEER

Richt het straalpistool op de te stralen onderdelen in een hoek van 45-60
graden, met de ricochet naar de achterkant van de kast. Houd het pistool niet in
een hoek van 90 graden ten opzichte van de te stralen onderdelen. Dit zorgt
ervoor dat de straalstof terugkaatst in de straalstroom en de straalwerking
vertraagt. Een hoek van 90 graden veroorzaakt bovendien overmatige slijtage van
het pistool en het kijkvenster. Houd het pistool ongeveer 15 cm van de te stralen
onderdelen.
WAARSCHUWING: Het pistool moet altijd van de operator af gericht zijn en naar
de te verwerken items. Straal nooit met een van de kastdeuren open tijdens het
laden en lossen. Er mag zich niemand bij de operatorpost, aan de voorkant van de
straalcabine, bevinden.

MEDIA
Het medium moet van goede kwaliteit en droog zijn. Vocht zorgt ervoor dat
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het medium niet stroomt en de doseerklep en de trechter verstopt raken.

SPUITMONDGROOTTE

Door over te stappen op een groter formaat nozzle, kan de productie
aanzienlijk toenemen. Grotere nozzles produceren een groter reinigingspatroon.
Dit vereist echter meer lucht (uw compressor moet dit kunnen leveren).

Pneumatische tekening:

Pneumatisch werkingsprincipe

1. Sluit voor aanvang alle kogelkranen (Klep-1, Klep-2, Klep-3, Klep-4) en laad
het straalmiddel via de zandtrechter in de drukvat.

2. Sluit de externe luchttoevoerslang (maat 12) aan op de snelkoppeling. Stel de
luchtdruk in met de regelaar; de drukmeter mag niet hoger zijn dan 125 PSI.

(8,6 bar).

3. Open klep 1. De interne luchtdruk tilt de paddenstoelvormige afdichting op,
waardoor het drukvat wordt afgesloten. Controleer of de afdichting luchtdicht is
voordat u verdergaat.
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4. Open klep 2 en klep 3. Klep 3 regelt de stroomsnelheid van het medium.

5. Druk de trekker van het straalpistool in en richt het mondstuk op het werkstuk
om te beginnen met stralen.

6. Wanneer het vat geen medium meer bevat, sluit u klep 1. Open klep 4 om het
vat te ontluchten; de paddenstoelvormige straal daalt en er stroomt nieuw medium
uit de trechter. Sluit klep 4 weer, open klep 1 weer om het vat af te sluiten en
hervat het stralen.

Let op: Als de interne druk te hoog oploopt, zal het veiligheidsventiel automatisch
de overdruk aflaten.

Elektrisch werkprincipe diagram :

i . o .

o 90- 0 B

Bedrijfsprincipe

1. Steek de stekker in een extern stopcontact; het groene " POWER
"-indicatielampje gaat branden.

2. Laat de noodstopknop " STOP " los en draai vervolgens de startschakelaar "
DUST " naar AAN. De interne kastverlichting gaat aan.

3. Zet de schakelaar van de stofzuiger, gemarkeerd met " SCHAKELAAR ",
AAN; de stofzuiger begint te werken. Druk in geval van nood op de " STOP "-knop.
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onmiddellijk.

4. Schakel na gebruik de “ SWITCH ” van de stofzuiger uit , draai vervolgens
de startschakelaar “ DUST ” naar UIT en druk ten slotte op de noodstopknop
“STOP .

ONDERHOUDSINSTRUCTIES

1. Straalpistool

Na 10-12 uur stralen moet de nozzle worden gecontroleerd. Als deze
onregelmatige slijtage vertoont, moet deze elke 10 uur een kwartslag worden
gedraaid.

2. SAMENVOEGEN VAN MEDIA

Aankoeken van het medium wordt veroorzaakt door vocht in de luchttoevoer
van olieachtige en vette onderdelen. Als dit niet wordt verholpen, stroomt het
medium niet gelijkmatig en raken de doseerklep en het pistool verstopt. Controleer
de luchttoevoer; als er water aanwezig is, installeer dan een goede vochtvanger.
Als er olieachtige of vette onderdelen worden gestraald, dient u deze eerst te
ontvetten en te drogen.

3. ACHTERUITDRUK

Als de mediastroom af en toe stopt, plaats dan de afdekking over de nozzle
(houd deze goed vast) en druk het voetpedaal een paar seconden in. Dit zorgt
ervoor dat het systeem terug door het pistool en de mediaslang spuit. Dit helpt om
verstoppingen los te maken.

4. DALING VAN DE LUCHTDRUK VAN HET GEWEER
Stel de luchtdruk in op 80 PSI op de luchtmeter bij de regelaar. Druk het

-30-



voetpedaal in terwijl u het pistool vasthoudt en kijk of de druk op de meter
aanzienlijk daalt. Als de druk daalt, duidt dit op een verstopping in de
toevoerleiding. Dit kan een te kleine slang zijn, een verloopstuk of snelkoppeling,
een verstopt filter of andere leidingen die onvoldoende lucht doorlaten. Ook als de
kast te ver van de luchtcompressor staat, zal er een drukval optreden. De
luchttoevoerleiding moet 12 inch of groter zijn.

5. SLECHT ZICHT - OVERMATIG STOF

Luchtinlaat linksvoor boven de regelaar. Deze moet vrij zijn zodat er lucht in
de kast kan komen.
Stofreservoir vol en moet worden schoongemaakt en geleegd. (vergrendeling aan
de onderkant van de stofafscheider). Stofpatroon vervuild. (reinig of vervang het
filter in de stofafscheider, onderdeelnr. 19). Mediadefect; uiteindelijk wordt het
medium zo klein dat het in feite stof is. Vervang het medium en reinig de
stofafscheider.

6. SLECHT ZICHT - KIJKRAAM

Kijkvensters worden geleverd met een doorzichtige plastic beschermlaag. Als
deze beschadigd raken, kunnen ze eenvoudig worden vervangen om de
levensduur van het venster te verlengen. Het venster zelf kan ook eenvoudig
worden vervangen.

7. SLECHTE MEDIAFLOW

Controleer op vocht zoals hierboven aangegeven. Installeer indien nodig een
vochtvanger, vervang het vochtige medium en reinig de slangen en de pomp.
Gaten in de mediaslang zorgen voor een slechte mediadoorvoer. Vervang de
slang.

Vuil in de media. Vervang of zeef de media.
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BEHOUD DE ZUIGEFFICIENTIE MET EENVOUDIGE STAPPEN

Het meest voorkomende probleem dat klanten met hun zuig- (venture)
straalcabines ervaren, is een afname van de productiesnelheid. Een goed
onderhouden zuigcabine moet jarenlang meegaan. Wanneer de productiesnelheid
daalt, kan de operator het probleem meestal lokaliseren door de

1. LUCHTTOEVOER

Als de drukmeter op de regelaar een voldoende onbelaste toevoer aangeeft
(wanneer de blaster niet draait), trap dan het voetpedaal in. Als de druk meer dan
een paar psi daalt, is uw luchttoevoer beperkt of onvoldoende. Reinig de filters en
vochtafscheiders tot aan de luchtcompressor. Maak geknikte leidingen recht.
Gebruik een hoofdmeter om de luchtdruk te controleren of vervang de bestaande
meter als u vermoedt dat deze onjuiste waarden geeft.

2. STRAALPISTOOL

Het mondstuk zal uiteindelijk slijten. Vervang het als het 1/16 inch groter is
dan de oorspronkelijke maat of als het ongelijkmatig slijt. Pas indien nodig aan
voor verschillende media en omstandigheden. Een goed werkend pistool trekt
13-17 inch vacuim.

3. STOFAFZUIGER

Onvoldoende ventilatie van de kast leidt tot een verminderde reinigingskracht
bij de sproeier en een beperkt zicht op de werkzaamheden. Gebruik de
stofafzuiging en schud deze elke 20-30 minuten wanneer de kast is uitgeschakeld
(vaker in stoffige omstandigheden). Leeg de stofafzuiging minstens één keer per
dag. Verwijder het filter en blaas het regelmatig uit om de stofafzuiging of
stofzuiger efficiént te laten werken. Vervang het indien nodig.
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4. MEDIA

Gebruik straalmiddel van goede kwaliteit, afgestemd op de klus. Vochtig tot
vuil straalmiddel kan het stralen onmiddellijk stilleggen. Bewaar straalmiddel op
een droge plaats en vul de juiste hoeveelheid. Voeg voldoende straalmiddel toe
via de vloer tot er 15 cm straalmiddel boven de doseerklep zit. Als het straalmiddel
tijdens het stralen opraakt, voeg dan voldoende toe zodat het naar het pistool blijft
circuleren. Het straalmiddel zal uiteindelijk kapotgaan of te vervuild raken om te
gebruiken. Hoe minder straalmiddel er in het systeem zit, hoe minder u hoeft te
vervangen.

5. MEDIA-LEVERING

Vervang alle mediaslangen met zachte plekken of zichtbare slijtage. Stel het
doseerventiel af voor voldoende doorstroming. Een te rijk mengsel veroorzaakt
pulserend geluid bij het pistool. Een ongewoon hard geluid tijdens het stralen
betekent dat het mengsel te arm is. Een rijk mengsel kan leiden tot lagere
impactsnelheden. Een arm mengsel vermindert het aantal impacts. Beide
verlagen uw reinigingssnelheid.

Als alles goed is afgesteld en u nog steeds niet de gewenste
productieniveaus haalt, neem dan contact op met uw distributeur.

AANBEVELINGEN

AANBEVELING LUCHTCOMPRESSOR:
Om ervoor te zorgen dat uw luchtcompressor efficiént werkt, dient u de volgende
richtlijnen te volgen:

1. Gebruik een kleiner mondstuk om de luchtbehoefte te regelen.

2. Niet continu stralen. Stop het stralen regelmatig om de compressor te laten
afkoelen. Geen enkele compressor is ontworpen om constant op volle toeren te
draaien. Gebruik 70% van het nominale vermogen.

3. Gebruik een luchtslang of metalen leiding van minimaal 12 inch (12 inch) van
uw luchtcompressor naar de straalmachine. Als uw compressor te veel vocht
produceert, raden we aan een waterafscheider of vochtafscheider te gebruiken.
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4. De luchtcompressor moet via een aftapkraan onderaan de voorraadtank
worden afgetapt en dagelijks worden leeggeblazen. Het is niet ongebruikelijk om
op een dag met een hoge luchtvochtigheid drie of vier gallons water uit de
voorraadtank af te tappen. Een extra voorraadtank kan hierbij helpen.

5. Houd stof en straalmiddel dat vrijkomt bij het stralen uit de buurt van de
luchtcompressor. Houd rekening met de maximale luchtdrukvereisten voor de
straalmachine en stel uw compressor zo in dat deze binnen deze grenzen werkt,
of gebruik een drukregelventiel om de luchtdruk te verlagen tot het juiste bereik.

GEBRUIK VAN SCHUURMIDDELEN (MEDIA):

1. Als er vocht in het medium zit, zal dit uiteindelijk de blaster beschadigen of het
systeem verstoppen. Houd het medium en de compressor droog om dit probleem
te voorkomen.

2. Als de media vochtig is, zeef deze dan en laat deze drogen voordat u deze
gebruikt.

3. Bewaar de media op een droge plaats; zorg ervoor dat de media niet op de
grond of betonnen vloeren terechtkomen. Plaats de media op een houten pallet.

4. Als de luchtvochtigheid extreem hoog is, is het wellicht niet verstandig om op
dat moment te stralen.

5. Overweeg het gebruik van verschillende kwaliteiten of soorten media om
verstopping van de spuitmonden door een hoog vochtgehalte te voorkomen.

6. Gebruik geen gewoon zand.

MEDIA

Staalgrit: Staalgrit snijdt extreem snel door roestig metaal en moeilijk te
verwijderen verf. Staalgrit is populair omdat het een zeer gladde afwerking
achterlaat. Het is ook qua prijs vergelijikbaar met de meeste andere speciale
schuurmiddelen. Staalgrit wordt aanbevolen voor afvalverwerkingssystemen of
-kasten. (container van 11 kg)

Glasparel: Glasparel wordt gebruikt voor het creéren van een satijnen of
matte afwerking. Glasparel wordt aanbevolen voor recyclingsystemen of kasten.
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(container van 11 kg)

Aluminiumoxide: Aluminiumoxide is een hoogwaardig schuurmiddel dat
scherper is dan zand (niet aanbevolen) en twee keer zo snel snijdt. Het laat een
gladde textuur achter, zonder putjes of bramen. Aluminiumoxide is ruwer dan
glasparels en kan steeds opnieuw worden gebruikt. Het is een van de meest
economische schuurmiddelen die u kunt gebruiken in elk
afvalverwerkingssysteem of -kast. (container van 11 kg)

Plastic Grit: Plastic Grit wordt voornamelijk gebruikt om aluminium en
glasvezel te strippen. Het is uitstekend geschikt voor het verwijderen van verf,
lichte oxidatie en oppervlakteroest. Plastic Grit wordt aanbevolen voor gebruik in
straalcabines omdat het zeer weinig stof produceert. Het werkt snel, gaat lang
mee en vergroot het zicht in de cabine. (4,5 kg container)

Walnootdoppen: Walnootdoppen worden aanbevolen voor gebruik op "

zachte " oppervlakken zoals aluminium, glas, hout en andere opperviakken waar
geen putjes gewenst zijn. Walnootdoppen laten een gladde, doffe afwerking achter.
(4,5 kg verpakking)
Corn Cob-schuurmiddel wordt gebruikt op zachte opperviakken zoals houten
oppervilakken, aluminium, messing en andere oppervlakken waar geen pitvorming
gewenst is. Corn Cob laat een gladde, doffe afwerking achter. (22,7 kg
verpakking)

Fabrikant: Shanghaimuxinmuyeyouxiangongsi
Adres: Shuangchenglu 803nong11hao1602A-1609shi, baoshanqu,
shanghai 200000 CN.
Geimporteerd naar AUS: SIHAO PTY LTD. 1 ROKEVA
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STREETEASTWOOD

NSW 2122 Australié

Geimporteerd naar de VS: Sanven Technology Ltd. Suite 250, 9166
Anaheim
Plaats, Rancho Cucamonga, CA 91730

UK

REP

EC

REP

YH CONSULTING LIMITED. C/O YH Consulting
Limited Office 147, Centurion House, London
Road, Staines-upon-Thames, Surrey, TW18 4AX

E-CrossStu GmbH
Mainzer Landstr.69,
60329 Frankfurt am Main.
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VEVOR

Affordable. Reliable. Home Improvement.

SANDBLASTRARSKAP
Modell: SBC-1000P



VEVOR SAND BLASTER CABINET

Eflpribaiven pdalds Soare eegrrererar]

Modell: SBC-1000P

Detta ar originalinstruktionerna, vanligen Ias alla instruktioner
noggrant innan du anvander produkten. VEVOR forbehaller sig en tydlig
tolkning av var anvandarmanual. Produktens utseende ska vara beroende
av den produkt du mottagit. Vi ber om ursakt for att vi inte kommer att
informera dig igen om det finns nagra teknik- eller programuppdateringar
for var produkt.



0 Varning — For att minska risken for skador maste anvandaren lasa
-
instruktionsmanualen noggrant.

Korrekt avfallshantering

Denna produkt omfattas av bestdmmelserna i EU-direktiv

, 2012/19/EG. Symbolen som visar en 6verstruken soptunna indikerar

E att produkten kraver separat sophamtning inom Europeiska unionen.
Detta galler produkten och alla tillbehér som ar markta med denna

B | symbol. Produkter som &r markta som s&dana far inte kasseras med

vanligt hushallsavfall, utan maste lamnas till en insamlingsplats for

atervinning av elektriska och elektroniska apparater.

Varning - Var noga med att bara 6gonskydd nar du anvander denna
produkt.

VIKTIG VARNING

Anvand inte en skapblaster forréan du har last den har manualen och forstatt
dess innehall och varningar. Dessa varningar finns med for operatérens och de i
omedelbar narhetns halsa och sakerhet. Spara denna manual fér framtida bruk.

TEKNISKA SPECIFIKATIONER

Inte tilldmpligt EU/AU
Gradering: 110-120V ~, 60 Hz 220-240V ~,50 Hz
Kraft : 120 0W 1450W
Tryck (foreslaget) 40 - 120 PSI 40 - 120 PSI
Ljus 10W*3 10W*3
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Totala métt:
L*B*H

1278*1230*2040 mm 127812302040 mm

1278 ‘ 1230

164444741

2040
L.
@ hﬁ \

]

\H

- . | i

VARNINGS- OCH SAKERHETSINFORMATION

€ Anvand inte skapet eller luftflodet med skapddrren 6ppen eller med
skaplinsen borttagen.

€ Anvand inte vatskor eller blanda vatskor med blastermedel. Detta skap ar
endast avsett for torrblastring.

& Overskrid inte det maximala driftstrycket pa 125 PSI.

€ Att koppla loss slangen medan enheten &r under tryck kan orsaka allvarliga
skador. Anvand sakerhetslasstift och sakerhetsvajrar i alla kopplingsanslutningar
for att férhindra att slangkopplingar oavsiktligt kopplas loss.

€ Underlatenhet att folja foljande innan underhall utférs kan orsaka allvarliga
skador eller dodsfall pa grund av plétslig utslapp av tryckluft:
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- Koppla bort stromférsorjningen

- Sparra och avstang tryckluftstillforseln
- Lufta lufttillforseln till blasterpistolen. Omedelbart byte av slitha komponenter
kravs. Underlatenhet att byta ut slitha komponenter kan utsatta operatoren eller
askadare for hoghastighetsmedier och tryckluft, vilket kan orsaka dodsfall eller
allvarliga skador. Lackage runt kopplingar och munstyckshallare tyder pa slitna
eller 16st sittande delar. Munstyckshallare och kopplingar som inte sitter tatt pa
slangen och munstycken som inte sitter tatt i munstyckshallarna kan lossna under
tryck. Stotar fran munstycken, kopplingar, slangar eller slipmedel, och delar som
lossnar under tryck, kan orsaka allvarliga skador. Gangorna pa munstyckshallaren
maste inspekteras varje gang munstycket fasts pa hallaren. Kontrollera gangorna
for slitage och se till att munstycksskruven greppar munstycket ordentligt.
Munstycksbrickan maste ocksa inspekteras for slitage. Slitha munstycksbrickor
orsakar erosion. Ett I6st sittande munstycke kan lossna fran hallaren under tryck
och orsaka allvarliga skador.

VIKTIG INFORMATION

Las alla instruktioner innan du anvander den har utrustningen. Spara dessa
instruktioner for framtida bruk. Kom ihag:
1. Forberedelser infor uppstart:

Tilluftsledningen ska vara lampligt dimensionerad (stérre an 8 mm). Alla
slangar ska vara klassade for minst 125 PSI och en avstangningsventil ska
installeras sa att ftilluften kan stangas av och sedan kopplas bort fran
blastermaskinen for service.

Tilluften ska vara torr och ren fran olja och andra foéroreningar. (dvs. anvand
lufttorkare, koalescensfilter eller fuktseparator efter behov.)

Blastringsmaskinen maste jordas for att undvika elektriska stotar.

Forlangningssladdar ska vara tretradigt jordade och klassade for blasterns
stromstyrka. Kontrollera typskylten fér nominell stromstyrka.

2. Operatorens ansvar fore start:

Kontrollera kopplingar och slangar for skador och slitage. Kontrollera

tatningarna pa alla dorrar. Anvand endast blasterskapet nar alla dorrar ar ordentligt
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stangda och dammuppsamlingssystemet ar igang.
Rengor damm fran dammuppsamlaren och rengor filtret vid behov.
3. Varning:
Om inget annat anges far arbetstrycket for blastermaskinen och relaterade
komponenter inte overstiga 125 PSI.
Hall blastermunstycket kontrollerat och riktat mot arbetsstycket.
4. Underhall:
Hall din maskin i gott skick.

VIKTIGT MEDDELANDE

TILL DISTRIBUTORER, KOPARE OCH SLUTANVANDARE AV DENNA
PRODUKT

Informationen som beskrivs och illustreras i detta material ar avsedd for
erfarna och kunniga anvandare av blastringsutrustning och blastringstillbehor
(produkter).

Produkterna som beskrivs i detta material kan kombineras enbart pa ett antal
olika satt och for olika andamal enligt anvandarens eget bestamande. Inga
utfastelser gors dock gallande avsedd anvandning, prestandastandarder, teknisk
lamplighet, sakra metoder eller efterlevnad av myndighetsféreskrifter och lagar
som galler for dessa produkter, andras produkter eller en kombination av olika
produkter fran tredje part, och en kombination av olika produkter som valts av
anvandaren eller andra. Det ar anvandarnas ansvar att iaktta forsiktighet och
bekanta sig med alla tillampliga lagar, myndighetsforeskrifter och sakerhetskrav.

Inte heller gors eller avses nagra utfastelser om livslangd, underhallscykler,
effektivitet eller prestanda for de refererade produkterna eller nagon kombination
av produkter.

Detta material far inte anvandas for uppskattningsandamal.
Produktionshastigheter, arbetsprestanda eller ytbehandlingar ar anvandarens eget
ansvar baserat pa anvandarens expertis , erfarenhet och kunskap om
branschvariabler.

Det ar anvandarens ansvar att sakerstalla att korrekt och omfattande
utbildning av operatérerna har genomférts och att alla miljé- och
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sakerhetsatgarder har foljts.

Vi erbjuder en mangd olika utmarkta produkter till ytbehandlingsindustrin, och
vi ar dvertygade om att alla skickliga anvandare, operatdrer och entreprendrer i
denna bransch kommer att fortsatta anvanda vara produkter pa ett sékert och
kunnigt satt.

Innan du anvander denna produkt, I1as alla instruktioner, all litteratur, etiketter,
specifikationer och varningar som medféljer och ar fasta pa enheten. Om
enhetens anvandning ar oklar efter att du ldst denna manual, kontakta din
handledare for instruktioner. Det ar arbetsgivarens ansvar att lasa féljande
instruktioner for anvandare av denna utrustning som inte kan lasa. Regelbunden
inspektion pa arbetsplatsen bor utféras av Overvakande personal for att
sakerstalla att blastermaskinen anvands och underhélls korrekt. En kopia av
denna anvandarmanual maste forvaras tillsammans med blastermaskinen och
vara lattillganglig for blastermaskinens operatorer hela tiden.

MONTERINGSANVISNINGAR
DELDIAGRAM

manual

33 34 3536 37




DELLISTA

Delnummer | Beskrivning Antal
01 Dammsamlare 1
02 Blastringsskap 1
03 Fungerande natkort 2
04 Natbrada ram 1
05 Sandtratt 1
06 Kontrollpanelen 1
07 Spranggryta 1
08 Sprangpistol 1
09 Sandslang 1
10 Hoger framben 1
11 Vénster bakben 1
12 Vanster framben 1
13 Héger bakben 1
14 Langt benanslutningsstang 2
15 Kort benkopplingsstang 2
16 hantera 1
17 luftintag plastlock 1




18 PE skyddande film 3
19 12 luftslang 2
20 @8 luftslang 1
21 Filternat 1
22 2,5 ” Universalhjul 4
23 M6*12 Stor rundad kryssskruv 58
24 M6*12 Stor rundad kryssskruv 66
25 M6 sexkantsflansmutter 120
26 M6*10 Insexskruv 8
27 5 # Insexnyckel 1
28 3*100 Nylon dragkedja 6
29 G3/8"-@12 Snabbkoppling med utvandig ganga 1
30 G3/8"-@12 Snabbkoppling med invandig ganga 1
31 @ 17 bricka 1
32 @ 16-25 klamma 2
33 PTFE-tejp 1
34 M8*12 Sexkantsbult 16
35 8 bricka 32
36 M8 Topplocksbult 16
37 manuell 1
38 Plastror 2
39 sandblastringsmunstycke @ 2. @2.5. @3.0. &3.5 Varje 1
40 enkelsidig sjalvhaftande bomull 2*20*1000 1

-8-




Steg for uppackning :

Steg 1. Ta bort trabradorna fran traladan, rensa ut skumfyliningen och
lamna endast blasterskapet och trapallen kvar att ta bort (enligt
diagrammet).

Blasting cabinet

Net board frame




Steg 2. Oppna blisterskapets dorr (ta tag i handsképpningen och dra
den utat medan du lyfter upp; lyft inte direkt uppat, annars 6ppnas inte
dorren); ta bort vajern som haller fast tillbehoret och ta ut alla delar som
sitter inuti. Skruva sedan loss skruvarna och muttrarna i de fyra h6rnen som

visas pa bilden.

Varning: Anvand skyddshandskar nar du tar bort

metalltraden !

Blasting cabinet

Net board frame

flooden pallet

16X12 Large round head 16 hex flange nut 24pcs

cross screv  24pcs
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Steg 3. Ta bort trapallen och skruva loss alla skruvar som faster
blasterskapet vid natbradans ram. Darefter kan du borja montera maskinen.

Blasting cabinet

16X12 Large round head
CTOSS SCrev

Net board fame )6 hex flange nut
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Monteringssteqg :

Steg 1. Montera fyra ben pa natbradans ram.

Left front leg
Right rear leg

Right front leg

Left rear leg (Air intake installation hole)

)6 hex flange nut

\6X12 Large round
head cross screw
32pes

Net board frame
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Steg 2. Montera langa/korta kopplingssténger.
6 hex flange nut

M6X12 Large round
head cross screw
16pcs
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Steg 3. Montera fyra 2,5 ” universalhjul.

-14 -



Steg 4. Montera sandtratten pa natbradans ram.

M6X16 Large round head
cross screw 26pcs

W6 hex flange nut /
26pcs =

Paste sealant cotton

Net hoard frame on net board frame
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Steg 5. Montera blasterkdrlsenheten pa sandtrattens flins ; Se till att
ett filternat maste installeras i botten av sandtratten .

Fi]ter mesh
Sand funnel

M6X10 Hex socket
screw 8pes

| Flange

Right front leg
—(Air intake installation hole)

A Blasting pot assembly
(Ensure that the observation
window faces forward) @
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Steg 6. Montera blasterskapet: Lyft blasterskapet pa natbradans ram,
rikta in sig mot skruvhalen, Anvand M6X16 stora runda kryssskruvar och M6

sexkantsmuttrar for att fasta blasterskapet pa natkortets ram; Montera
skapets handtag.

Blasting cabinet
)6X16 Large round
head cross screw

30pes

Paste sealant cotton

Net board frame on net board frame

M6 hex flange nut
30pcs
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Steg 7. Placera de fungerande natbradorna i blasterskapet (i den
ordning som visas i diagrammet).

florking net hoard
2pcs
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Steg 8. Montera blasterpistolen. Anslut blasterpistolens sandslang
genom sidohalet pa sandtratten. Satt sedan in sandblastringsgranssnittet i
den nedre trevdgsanslutningen pa blasterkarlet. Dra at bada dndarna av
klamman.

Blasting gun fixed frame  Clamp

Blasting cabi

Blasting gu

Sand funnel
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Steg 9: Anslut elektriska delar och snabbkopplingar. Observera att du
bor linda in tatningstejpen nar du monterar kontakten och snabbkopplingen
for att undvika luftlackage.

(3/8"-012
Male thread quick
tighten coupling

M6X12 Large roundfin
head cross screw
Ipcs

63/8”-012 Internal
| thread quick insert
‘| coupling

Assembled control panel
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Steg 10. Anslut elektriska delar och luftslang till

Frovt covtrol gasel T_\'
it bose crmected with uir nlet o

e 8 mllectur calls
Back vordeel parel | *
I
IL'FI-T'I'.-HHI with po }

blasterkarlet.

&l [ bt

-
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Steg 11. Montera dammsamlaren. Kapa en 25 cm lang plastslang och
montera kontakten for ljussladden . Ljuskabeln gar genom plastslangen och
ansluts till stromkallan for att testa maskinen.

dust collector

Plastic conduit

M6 hex flange nut
4 pes

M6X12 Large round
head cross screw
4 pes
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Steg 1 2. Anvénd en M8X12 insexskruv for att fasta sandblastringspistolen

pa universalroret; trd slangklamman 6ver sugslangen, for in pistolen i
slangen och dra at klamma. Hang sugslangen pa kroken.

1| [‘-l
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Sandblastringslage:

1. Fast sandblastringslage ( hdng sugslangen pa kroken ) : for stora

arbetsstycken forblir sandblastringspistolen stilla medan operatéren haller

och roterar arbetsstycket med bada hdanderna .

il (BT | |

-24 -
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9. Handhallet sandbléastringslédge: for sma arbetsstycken, hall arbetsstycket
i ena handen och sandblastringspistolen i den andra for att spruta detaljen.

Hlast irg cabiinat

Hlastirg pni

rhing et boerd

e (e

—

NS
m
© DRUKSANVISNNGAR

FORBEREDELSE AV DELAR FOR BLASTRING

Hlast irng pol
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Alla bearbetade delar méaste vara fria fran olja, fett och fukt. Se till att delarna
ar torra innan de placeras i skapet for rengéring.

LUFTTRYCK Driftstryck: fran 40 till 120 PSI (pund per kvadrattum) hogre
tryck, upp till 125 PSI kan anvandas, men detta bryter ner vissa typer av media i
fortid.

Stall in lufttrycket pa 80 PSI. De flesta delar for blastring kan blastras med 80
PSI. For tunt stal, aluminium och andra mer émtaliga delar, bérja med lagre tryck
och oka gradvis trycket tills 6nskad finish uppnas.

VARNING:
Anslut inte till hogtrycksgasflaska; det kan orsaka sprangning och explosion.

VAPENVINKEL OCH AVSTAND

Rikta blasterpistolen mot delarna i 45-60 graders vinkel med rikoschetten mot
baksidan av skapet. Hall inte pistolen i 90 graders vinkel mot de delar som ska
blastras. Detta kommer att orsaka att blastermediet studsar tillbaka in i
blasterstrommen och saktar ner blastringen. Dessutom kommer en 90-graders
vinkel att orsaka onddigt slitage pa pistolen och siktfonstret. Hall pistolen cirka 15
cm fran delarna som ska blastras.
VARNING: Pistolen maste alltid riktas bort fran operatéren och mot foremal som
bearbetas. Blastra aldrig med nagon av blasterskdpets dorrar dppna under
pafylining och urladdning. Ingen far befinna sig vid operatérsstationen, langst fram
i blasterskapet.

MEDIA
Mediet ska vara av god kvalitet och torrt. Fukt kommer att gbra att mediet inte
flodar och tapper till doseringsventilen och behallaren.

MUNSTYCKETS STORLEK
Genom att byta till nasta storre munstycksstorlek kan produktionen oOkas
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avsevart. Munstycken med storre storlek ger ett stérre rengéringsmonster. Detta
kraver dock mer luft (din kompressor maste kunna leverera detta).

Pneumatisk ritning:

[+ ] :'|'|-'
g e r
.ﬁi
;.J-I‘T" —
[ 1
(TR T — . J%{1

Pneumatisk funktionsprincip

1. Innan du bérjar, sténg alla kulventiler (Ventil 1, Ventil 2, Ventil 3, Ventil 4) och
ladda blastermedlet i tryckkarlet genom sandbehallaren.

2. Anslut den externa luftslangen (storlek 12) till snabbkopplingsinloppet.
Justera lufttrycket med regulatorn; mataren far inte dverstiga 125 PSI (125 PSI).
(8,6 bar).

3. Oppna ventil 1. Det inre lufttrycket lyfter den svampformade tétningen och
laser tryckkarlet. Kontrollera att tatningen ar lufttat innan du fortsatter.

4. Oppna ventil 2 och ventil 3. Ventil 3 styr medieflodet.

5. Tryck ner blasterpistolens avtryckare och rikta munstycket mot arbetsstycket
for att borja blastra.

6. Nar karlet far slut pa blastringsmedel, stéang ventil 1. Oppna ventil 4 for att
lufta karlet; det svampformade huvudet faller och nytt blastringsmedel flédar in
fran tratten. Stang ventil 4 igen, éppna ventil 1 igen for att forsluta karlet och
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ateruppta blastringen.

Obs: Om det inre trycket stiger for mycket, stdngs sakerhetsventilen automatiskt
av avlufta dvertrycket.

Elektriskt arbetsschema :

. S MR

-0 @0O- o

Verksamhetsprincip

1. Satt i stromkabeln i ett externt natuttag; den gréna indikatorlampan ”
POWER ” tands.

2. Slapp nodstoppsknappen “ STOP ” och vrid sedan startstrombrytaren
“DUST " till ON-laget. Skapets invandiga belysning tands.

3. Sl4 PA dammsugarens strémbrytare markt " SWITCH "; dammsugaren borjar
fungera. | nodfall, tryck pa " STOPP "-knappen.
omedelbart.

4. Efter anvandning, stdng AV dammsugarens “ STROMMA ”, vrid sedan
startstrombrytaren “ DUST " till AV och tryck slutligen ner nédstoppsknappen
“STOPP ".
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UNDERHALLSINSTRUKTIONER

1. Sprangpistol
Efter 10 - 12 timmars blastringstid bér munstycket kontrolleras. Om det

uppvisar ojamnt slitage bor det vridas 1/4 varv var 10:e anvandningstimme.

2. KAMNING AV MEDIA

Medieavlagringar orsakas av fukt i lufttiliférseln fran oljiga och feta delar. Om
detta inte atgardas kommer mediet inte att floda jamnt och kommer att tappas till i
doseringsventilen och pistolen. Kontrollera Iufttillférseln; om vatten finns, installera
en bra fuktfalla. Om oljiga eller feta delar blastras bor du avfetta och torka delarna
forst.

3. OMVAND TRYCK

Om mediet slutar fléda da och da, placera locket 6ver munstycket (hall fast)
och tryck ner fotpedalen i nagra sekunder. Detta gor att systemet bakatblaser
genom pistolen och upp langs medieslangen. Detta hjalper till att lossa eventuella
igensattningar.

4. TRYCKFALL I PISTOLLUFT

Stall in lufttrycket till 80 PSI pa luftmataren vid regulatorn. Tryck ner
fotpedalen medan du héller pistolen och se om mattrycket sjunker avsevart. Om
trycket sjunker indikerar detta att det finns en begransning i matarledningen. Det
kan bero pa att slangen ar for liten, en reduceringskoppling eller snabbkoppling,
ett igensatt filter eller andra rér som inte slapper igenom tillrackligt med luft. Om
skapet ar for langt fran luftkompressorn kommer det ocksa att uppsta ett tryckfall.
Luftmatningsledningen boér vara 12 tum eller storre.
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5. DALIG SIKT - MYCKET DAMMM

Luftintaget fram till vanster ovanfér regulatorn ska vara fritt for att slappa in luft
i skapet.
Dammbehallaren ar full och behéver rengéras och tdmmas. (sparr langst ner pa
dammuppsamlaren) Dammpatronen ar férorenad. (rengér eller byt ut filter i
dammuppsamlaren, del 19) Mediebrott; s smaningom blir mediet sa litet att det i
huvudsak ar damm. Byt ut mediet och rengér dammuppsamlaren.

6. DALIG SIKT - FONSTER

Fonstren levereras med ett genomskinligt plastskydd. Nar dessa blir gropar
kan de enkelt bytas ut for att férlanga fonstrets livslangd. Fonstret kan ocksa
enkelt bytas ut.

7. DALIGT MEDIEFLODE

Kontrollera fukt enligt ovan. Installera fuktfalla vid behov, byt ut fuktigt medium
och rengér slangar och pump.
Hal i mediaslangen orsakar dalig mediatillforsel. Byt slang.

Skrap i media. Byt ut eller sikta media.

BIBEHALL SUGEFFEKTIVITETEN MED ENKLA STEG

Det vanligaste problemet kunder har med sina sug- (venture-) blasterskap ar
en minskning av produktionshastigheten. Ett korrekt underhallet sugskap boér
fungera i manga ar av kontinuerlig drift. Nar produktionshastigheterna sjunker kan
operatdren vanligtvis lokalisera problemet genom att kontrollera

1. LUFTTILLFORSEL
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Om tryckmataren pa regulatorn visar tillracklig tomgangsférsorjning (nar
blastern inte ar igang), tryck pa fotpedalen. Om trycket sjunker mer an nagra PSI
ar lufttillférseln begransad eller otillracklig. Rengor filter och fuktseparatorer hela
vagen tillbaka till luftkompressorn. Rata ut eventuella krokiga ledningar. Anvand en
huvudmatare for att kontrollera lufttrycket eller byt ut den befintliga mataren om du
misstanker att den ger felaktiga avlasningar.

2. SPRANGPISTOL

Munstycket kommer att slitas ut s& smaningom. Byt ut det om det ar 3 mm
stdrre an sin ursprungliga storlek eller om det uppvisar ojamnt slitage. Justera
efter behov for olika medier och forhallanden. En korrekt fungerande pistol drar 33

- 46 cm vakuum.

3. DAMMUPPSAMLARE

Otillracklig ventilation i skapet resulterar i minskad rengdéringskraft vid
munstycket samt forsamrad sikt Over pagaende arbete. Anvand
dammuppsamlaren, skaka den var 20-30:e minut nar skapet ar avstangt (oftare i
dammiga férhallanden). Tom dammuppsamlaren minst en gang om dagen. Ta bort
filtret och blas ur det da och da fér att dammuppsamlaren eller dammsugaren ska
fungera effektivt. Byt ut vid behov.

4. MEDIER

Anvand blastermedia av god kvalitet som ar anpassad till jobbet. Fuktigt till
smutsigt medium kan omedelbart stoppa blastringen. Férvara medium pa en torr
plats och fyll pa lamplig mangd. Tillsatt tillrackligt med medium genom golvet sa att
det finns 15 cm djupt medie ovanpa doseringsventilen. Om du far slut p4 medium
medan du blastrar, tillsatt tillrackligt sa att det fortsatter att cirkulera till pistolen.
Mediet kommer s& smaningom att brytas ner eller bli fér kontaminerat for att
anvandas. Ju mindre det finns i systemet, desto mindre behdéver du byta ut.
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5. MEDIELEVERANS

Byt ut alla mediaslangar som har mjuka flackar eller synligt slitage. Justera
doseringsventilen for att ge tillrackligt flode. En for fet blandning orsakar pulsering
vid pistolen. Ett ovanligt hogt ljud under blastring betyder att blandningen ar for
mager. En fet blandning kan resultera i lagre slaghastigheter. En mager blandning
minskar antalet slag. Bada minskar rengéringshastigheten.

Om allt ar ratt justerat och du fortfarande inte far de produktionsnivaer som
behdvs, kontakta din distributor.

REKOMMENDATIONER

REKOMMENDATION FOR LUFTKOMPRESSOR:
For att sakerstalla effektiv drift av din luftkompressor, folj dessa riktlinjer:

1. Anvand ett mindre munstycke for att kontrollera luftbehovet.

2. Blastra inte kontinuerligt. Stoppa blastringen regelbundet for att lata
kompressorn svalna. Ingen kompressor ar konstruerad for att konstant ga med fullt
varvtal. Anvand 70 % av den nominella effekten.

3. Anvand en luftslang eller metallror pa minst 12 tum fran din luftkompressor till
blastern. Om din kompressor genererar en alltfér stor mangd fukt rekommenderar
vi att du anvander en vattenfalla eller en fuktavskiljare.

4. Luftkompressorn boér tdmmas i botten av forradstanken genom en
draneringsventil och boér blasas ur dagligen. Det ar inte ovanligt att tomma tre eller
fyra liter vatten fran forradstanken en dag med hdg Iuftfuktighet. En extra
forradstank kan vara till hjalp.

5. Hall damm och media som bildas vid blastring borta fran luftkompressorn.
Observera maximala lufttryckskrav for blastern och stall antingen in kompressorn
sa att den kors inom dessa granser eller anvand en tryckregleringsventil for att
minska lufttrycket till Iampligt intervall.

ANVANDNING AV SLIPMEDEL:
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1. Om det finns fukt i mediet kommer det sa smaningom att skada blastern eller
tappa till systemet. Hall mediet och kompressorn lufttorra for att undvika detta
problem.

2. Om mediet ar fuktigt, sila det och torka det fére anvandning.

3. Forvara mediet pa en torr plats; hall det borta fran marken eller betonggolv.
Lagg det pa en traskiva.

4. Om luftfuktigheten ar alltfor hdg ar det kanske inte lampligt att blastra da.

5. Overvég att anvanda olika kvaliteter eller olika typer av media fér att férhindra
att munstyckena tapps till pa grund av hog fukthalt.

6. Anvand inte vanlig sand.

MEDIA

Steel Grit: Steel Grit skar extremt snabbt pa rostig metall och farg som ar
svar att ta bort. Steel Grit ar populart eftersom det ger en mycket slat yta. Det ar
ocksd jamforbart i pris med de flesta andra specialslipmedel. Steel Grit
rekommenderas i atervinningssystem eller skap. (11,4 kg behallare)

Glasparla: Glasparla anvands for att skapa en satin- eller matt finish.
Glasparla rekommenderas i atervinningssystem eller skap. (11,4 kg behallare)

Aluminiumoxid: Aluminiumoxid ar ett hdgkvalitativt slipmedel som ar
vassare an sand (rekommenderas inte) och skar dubbelt s& snabbt som sand. Det
lamnar en slat texturerad yta utan gropar eller grader. Aluminiumoxid ar grévre an
glasparlor och kan anvandas om och om igen. Det ar ett av de mest ekonomiska
slipmedlen du kan anvanda i alla atervinningssystem eller skap. (11,4 kg
behallare)

Plastsand: Plastsand anvands framst for att ta bort aluminium och glasfiber.
Det ar utmarkt for att ta bort farg, latt oxidation och ytrost. Plastsand
rekommenderas for anvandning i blasterskap eftersom det skapar valdigt lite
damm. Fungerar snabbt, haller lange och okar sikten inuti skapet. (4,5 kg
behallare)

Valnoétsskal: Valnétsskal rekommenderas for anvandning pa " mjuka " ytor
-33-



som aluminium, glas, tra och andra omraden dar ingen gropbildning o6nskas.
Valnoétsskal Iamnar en slat, matt yta. (4,5 kg forpackning)
Maijsslipmedel anvands pa mjuka ytor som traytor, aluminium, massing och andra

ytor dar ingen gropfratning énskas. Majsslipmedlet lamnar en slat, matt yta. (22,5
kg behallare)

Tillverkare: Shanghaimuxinmuyeyouxiangongsi

Adress: Shuangchenglu 803nong11hao1602A-1609shi, baoshanqu,
Shanghai 200 000 kanadensiska republiken.

Importerad till Australien: SIHAO PTY LTD. 1 ROKEVA
STREETEASTWOOD

NSW 2122 Australien

Importerad till USA: Sanven Technology Ltd. Suite 250, 9166 Anaheim
Plats, Rancho Cucamonga, Kalifornien 91730

YH CONSULTING LIMITED. C/O YH Consulting
UK | REP | Limited Office 147, Centurion House, London
Road, Staines-upon-Thames, Surrey, TW18 4AX

E-CrossStu GmbH

EC | REP | Mainzer Landstr.69,
60329 Frankfurt am Main.
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